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Sehr geehrte Kunden, 

das Familien Unternehmen EUKAMED besteht 
schon seit 1999. Wir möchten uns an dieser Stelle 
recht herzlich für Ihre Treue und für 20 Jahre
vertrauensvolle Zusammenarbeit bedanken. 

Damit EUKAMED auch in Zukunft Ihr zuverlässiger 
Partner sein kann, haben wir in den vergangenen 
zwei Jahren an einer Nachfolge- und 
Übernahmeregelung gearbeitet. Ein wesentlicher 
Meilenstein bei diesem Projekt wurde durch die 
Umfirmierung im September 2018 erreicht. 
EUKAMED ist seit dem 01.09.2018 eine familiengeführte OHG, die zu 100% die Geschäfte der 
EUKAMED e.K. übernimmt.
Ulrich Karpinski, Gründer und Inhaber der EUKAMED e.K. bekommt damit volle Unterstützung durch 
seinen Sohn Sebastian. Ulrich und Sebastian Karpinski sind in der OHG als gleichberechtigte 
Gesellschafter aktiv. 
 
An dieser Stelle möchten wir Sie auch über unsere veränderten Preise informieren.
Seit Drucklegung des letzten Katalogs (Anfang 2017), aber auch bereits davor, haben sich die Preise 
auf dem Rohstoffmarkt stark nach oben verändert. Das betrifft vor allem die Bestandteile zu unseren 
Kernprodukten, CoCr-Legierungen, Reintitan und Titanlegierungen zum Gießen oder Fräsen. Hier sind 
beispielsweise Kobalt, Aluminium, Vanadium und Titan zu nennen. Hier konnten Preissteigerungen 
zwischen 30% und 350% beobachten werden.  Aber auch bei anderen Produktgruppen sind die 
Beschaffungspreise stark gestiegen.
Nicht zu vergessen ist die Notwendigkeit eines zuverlässigen Qualitätsmanagement-Systems um 
qualitativ hochwertige Medizinprodukte herstellen und vertreiben zu können. Auch hier sind der 
Aufwand und die Kosten kontinuierlich gestiegen. Dennoch sind wir stolz für die Sicherheit unserer 
Kunden und der Patienten ein solches Qualitätsmanagement-System aufgebaut, stetig 
weiterentwickelt, und umgesetzt zu haben. Wir arbeiten daran seit Jahren mit qualifizierten Partnern, 
die uns auch in Zukunft unterstützen werden, die stetig  strengeren Vorgaben der Medizin-Produkte 
Normen nachhaltig zu erfüllen.

Wir hoffen dass auch Sie, unsere Kunden, trotz geänderter Preise, in Zukunft die qualitativ 
hochwertigen und zertifizierten Medizinprodukte von EUKAMED schätzen und in Ihrem Unternehmen 
einsetzen werden.

EUKAMED wird auch in der 2. Generation weiterhin für eine moderne, stabile, zuverlässige und 
erfolgreiche Partnerschaft stehen. 

Mit freundlichen Grüßen

Ulrich Karpinski	  und		  Sebastian Karpinski 
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EUKAMED fertigt auch nach Kundenwunsch 
 
Wir sind in der Lage alle von uns angebotenen Materialien in individuellen
Formen und Abmessungen herzustellen. 
 
- Reintitan Grade 1, 2 und 4 
- Titan Legierung Grade 5 TiAl6V4 
- CoCr Legierung 
- CoCrMoTi Legierung
- Laserschweißdraht 
 
Als zertifizierter Hersteller können wir auch individuelle  
Eigenmarken für Sie produzieren. 
 
Sprechen Sie uns an, gerne unterbreiten wir Ihnen ein Angebot. 
 
Telefon: 02051 31 94 04 
E-Mail: info@eukamed.de

Produkte für die Zahntechnik
Stand: Januar 2019
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CASTELL ®
Die Modellguss-Legierung CASTELL ® ist nickel- und berylliumfrei. 
Die Eigenschaften von CASTELL ®  sind der Norm DIN EN ISO 22674 
(bestimmend für diese Produkt-Type) weitaus überlegen.

0483

Legierung für Modellguss auf CoCrMo-Basis

Technische Eigenschaften CASTELL ® N M Mx

Typ (nach ISO 22674) 4 4 5

Vickers Härte 330 370 390 HV 10

Elastizitäts-Modul 220 230 230 GPa

0,2 % Dehngrenze 600 680 750 MPa

Zugfestigkeit 730 760 850 MPa

Bruchdehnung (min) 7,0 5,0 4,0 %

Dichte 8,4 8,4 8,4 g/cm%
Solidus-Temperatur 1.335 1.335 1.340 °C

Liquidus-Temperatur 1.365 1.365 1.370 °C

Gießtemperatur 1.530 1.530 1.530 °C

Chemische Zusammensetzung CASTELL ®
Co 62,5 63,5 62,5 %

Cr 30,0 28,5 29,5 %

Mo 5,0 5,5 5,5 %

Mn 1,0 1,0 1,0 %

Si < 1,1 < 1,0 1,0 %

C < 0,4 < 0,3 < 0,4 %

Fe < 0,2 < 0,2 < 0,2 %

CASTELL ®, CoCrMo Modellguss-Legierung nach Norm DIN EN ISO 22674, alle 
Legierungen sind zum Laserschweißen geeignet.

Artikel-Nr. Type Eigenschaften Verpa-
ckung

Preis*

# 120100 N "normal" 1000 g 159,90 €

# 121100 M "hart" 1000 g 159,90 €

# 123100 Mx "federhart" 1000 g 159,90 €

Zu jedem Auftrag über 1,0 kg- Modellgusslegierung können Sie je 50 CASTELL ®-Labor  
Beutel kostenlos bestellen. (#998010)

Dentoweld Lötstäbchen aus CoCrMo, Achtung enthält Nickel

Artikel-Nr. Beschreibung Verpackung Preis*

CW20300 Stangenlot zum unsichtbaren Löten von 
Modellgusslegierungen auf CoCrMo-
Basis

12 g Lot und 
Flussmittel

33,90 €

Achtung
enthält Nickel
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CASTELL ® Ti
CASTELL ® TI ist eine titanhaltige Legierung für die Herstellung von 

Modellgussprothesen mit speziellen Eigenschaften, welche die 
geforderten Werte der DIN EN ISO 22674 weit übersteigen. 

CASTELL ® Ti  ist eine Cobalt-Chrom-Molybdän-Titan- Legierung 
aus hochreinen Ausgangsstoffen, ohne Nickel und ohne Beryllium 

als Legierungselement und daher besonders gewebefreundlich. Die 
Verarbeitung der Legierung ist einfach und problemlos. 

0483

Legierung für Modellguss auf CoCrMo-Ti-Basis

Technische Eigenschaften CASTELL ® Ti
Typ (nach ISO 22674) 5

Vickershärte 420 HV 10

Elastizitätsmodul 220 GPa

0,2 % Dehngrenze 730 MPa

Zugfestigkeit 900 MPa

Bruchdehnung (min) 7,0 %

Dichte 8,3 g/cm%
Solidus-Temperatur 1.290 °C

Liquidus-Temperatur 1.340 °C

Gießtemperatur 1.500 °C

CASTELL ® Ti, CoCrMo- Ti Modellguss-Legierung nach Norm DIN EN ISO 22674

Muss jeweils aus einem Rohling vergossen werden, daher werden Rohlinge mit unterschiedlichen 
Gewichten angeboten!

Artikel-Nr. Type Verpackung Preis*

# 125120 20 g 1000 g 369,90 €

# 125130 30 g 1000 g 369,90 €

# 125540 40 g 500 g 185,90 €

# 125550 50 g 500 g 185,90 €

# 125560 60 g 500 g 185,90 €

Zu jedem Auftrag über 1,0 kg- Modellgusslegierung können Sie je 50 CASTELL ®-Labor 
Beutel kostenlos bestellen. (#998010)

Chemische Zusammensetzung CASTELL ® Ti
Co Rest %

Cr 15,0 %

Mo 4,5 %

Ti 4,5 %

W, Si, Mn, C < 1,0 %

CASTELL ® ist eine geschützte Marke der EUKAMED OHG
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CERALLOY ®
ist eine Legierung mit speziellen Eigenschaften für die Herstellung von 
Kronen und Brücken mit Keramik- oder Kunststoff verblendungen.
CERALLOY ®  ist eine Cobalt-Chrome-Legierung, die  hochwertigen 
Zahnersatz ohne Edelmetallanteile ermöglicht.  
Geringe Wärmeleitfähigkeit, gute Haftung der Keramik, optimale Werte 
und großer Anwendungsbereich machen CERALLOY ® zu einer   
anspruchsvollen Legierung für Patient, Zahnarzt und  
Labor. Die Verarbeitung von CERALLOY ® ist einfach und problemlos.

0483

Legierung für Kronen und Brücken auf CoCrMo-Basis

Technische Eigenschaften CERALLOY ®
Typ (nach ISO 22674) 3

Vickers Härte 310 HV 10

Elastizitätsmodul 210 GPA

0,2 % Dehngrenze 390 MPa

Zugfestigkeit 680 MPa

Bruchdehnung 6 %

Dichte 8,5 g/cm³
Solidus-Temperatur 1.270 °C

Liquidus-Temperatur 1.380 °C

Gießtemperatur 1.470 °C

Thermischer Ausdehnungskoeffizient (WAK) 14,2 K-1

Chemische Zusammensetzung CERALLOY ®
Co  61,0 %

Cr  25,0 %

W    9,0 %

Nb    2,0 %

Mo    1,5 %

Si    1,0 %

V 1,0 %

Fe < 0,1 %

C < 0,01 %

CERALLOY ®, CoCrMo Basislegierung nach Norm DIN EN ISO 22674

Artikel-Nr. Gewicht der Gusswürfel Verpackung Preis*

# 145025 6 g 250 g 65,90 €

# 145100 6 g 1000 g 239,90 €

Zu jedem Auftrag über 1,0 kg- Aufbrennlegierung können Sie je 50 CERALLOY ®-Labor  
Beutel kostenlos bestellen. (#998020)

CERALLOY ® ist eine geschützte Marke der EUKAMED OHG
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CERALLOY ® Ti
CERALLOY ® Ti. Dentalgusslegierung für den festsitzenden Zahnersatz, 

auf CoCrMo-Ti-Basis, Typ 3, nickel- und berylliumfrei nach DIN EN ISO 
22674, ist eine Legierung mit speziellen Eigenschaften für die Herstellung 

von Kronen und Brücken mit Keramik- oder Kunststoffverblendungen. 
CERALLOY ® Ti  ist eine Cobalt-Chrome-Molybdän-Titan-Legierung, die 

hochwertigen Zahnersatz ohne Edelmetallanteile ermöglicht. Geringe 
Wärmeleitfähigkeit, gute Haftung der Keramik, optimale Werte und 

großer Anwendungsbereich machen CERALLOY® Ti  zu einer  
anspruchsvollen Legierung für Patient, Zahnarzt und Labor. 

Die Verarbeitung von CERALLOY® Ti  ist einfach und problemlos. 

0483

Legierung für Kronen und Brücken auf CoCrMo-Ti-Basis

Technische Eigenschaften CERALLOY ® Ti
Typ (nach ISO 22674) 3

Vickers Härte 300 HV 10

Elastizitätsmodul 220 GPA

0,2 % Dehngrenze Min 370 MPa

Zugfestigkeit Min 550 MPa

Bruchdehnung 15 %

Dichte 8,3 g/cm³

Solidus-Temperatur 1.300 °C

Liquidus-Temperatur 1.400 °C

Gießtemperatur 1.480 °C

Thermischer Ausdehnungskoeffizient (WAK) 14,5 K-1

CERALLOY® Ti, CoCrMo-Ti-Basislegierung gemäß DIN EN ISO 22674

Bei Bedarf können die Rohlinge vor dem Vergießen per Laser zu einer Kombi-Einheit verbunden werden: 
Max 2 Rohlinge verbinden!

Artikel-Nr. CERALLOY® Ti Gusswürfel Verpackung Preis*

# 146110 Ø 17,00 x  5,63 mm 10 g ca. 500 g 349,90 €

# 146115 Ø 17,00 x  8,40 mm 15 g ca. 500 g 349,90 €

# 146120 Ø 17,00 x 11,26 mm 20 g ca. 500 g 349,90 €

# 146125 Ø 17,00 x 12,85 mm 25 g ca. 500 g 349,90 €

# 146130 Ø 17,00 x 16,80 mm 30 g ca. 500 g 349,90 €

# 146140 Ø 17,00 x 21,30 mm 40 g ca. 500 g 349,90 €

# 146155 Ø 17,00 x 28,70 mm 55 g ca. 500 g 349,90 €

# 146160 Ø 17,00 x 32,20 mm 60 g ca. 500 g 349,90 €

Chemische Zusammensetzung CERALLOY ® Ti
Co 69,0 %

Cr 24,0 %

Mo 4,5 %

Ti 2,0 %

Si, Fe, < 0,1 %

C < 0,01 %

Farbe weiß %
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EUTITAN ®
steht für Reintitan nach der Norm DIN ISO 5832-2 für „Chirurgische 
Implantate, Metallische Werkstoffe“. Die chemische Zusammen-
setzung des Reintitans definiert den „Grade“. Grade 1 bezeichnet ein 
weicheres Reintitan, Grade 4 bezeichnet die federharte Reintitan-
Version. Um den Anforderungen der zahlreichen Gießmaschinen und 
Gießverfahren gerecht zu werden, wird EUTITAN ® in Ronden mit 
verschiedenen Abmessungen und Gewichten angeboten. 
Die Titanlegierung TiAl6V4, Grade 5, entspricht der Norm (nach ISO 
5832-3 und ASTM F136 ELI)

Zur Verarbeitung müssen unbedingt die Anweisungen der Guss- 
oder Bearbeitungsmaschinen-Hersteller in allen Einzelheiten befolgt 
werden.

0483

Reintitan und Titanlegierung

Zusammensetzung in Gewichts %, (Normwerte) Grade 1 Grade 2 Grade 4 Grade 5

N, Stickstoff, max 0,03 0,03 0,05 0,05

C, Kohlenstoff, max 0,08 0,08 0,08 0,08

H, Wasserstoff, max 0,015 0,015 0,015 0,0125

Fe, Eisen, max 0,20 0,30 0,50 0,30

O2, Sauerstoff, max 0,18 0,25 0,40 0,20

Al, Aluminium 5,5 - 6,5

V, Vanadium 3,5 - 4,5

Ti, Titan, Rest ca. 99,5 99,5 99,5 90,0

Eigenschaften von EUTITAN ®, Norm- Werte Einheit Grade 1 Grade 2 Grade 4 Grade 5

Dehngrenze 0.2 %  (min.) MPa 170 275 483 828

Zugfestigkeit Mpa 240-390 345-510 480-620 895 (min.)

Bruchdehnung (min.) % 28 24 18 10

Dichte g/cm³ 4,5 4,5 4,5 4,5

Schmelztemperatur °C 1700 1700 1700 1650

Wärme- Ausdehnungskoeffizient bei 20 C bis 200 C ca. K-1 8,7 x 10-6 8,7 x 10-6 8,7 x 10-6 10,2 x 10-6

Wärme-Ausdehnungskoeffizient  200 C bis 400 C ca. K-1 9,7 x 10-6 9,7 x 10-6 9,7 x 10-6

EUTITAN ® ist eine geschützte Marke der EUKAMED OHG
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EUTITAN ®  Rohlinge für die Titan-Guss-Technik 

Reintitan und Titanlegierung

EUTITAN ®, Reintitan Grade 1, gemäß Norm DIN ISO 5832-2

Artikel-Nr. Gewicht der Ronden Abmessungen Verpackung Preis*

# 202221 22 g Ø21 x 14,3 mm Pack à 450 g 151,90 €

# 203125 31 g Ø25 x 14,3 mm Pack à 496 g 139,90 €

Zu jedem Auftrag über 0,5 kg- Titan-Rohlinge können Sie je 50 EUTITAN ®-Labor Beutel 
kostenlos bestellen. (#998000)

EUTITAN ®, Reintitan Grade 2, gemäß Norm DIN ISO 5832-2

Artikel-Nr. Gewicht der Ronden Abmessungen Verpackung Preis*

# 211216 12 g Ø 16 x 13,7 mm Pack à 480 g 142,90 €

# 211520 15 g Ø 20 x 11,0 mm Pack à 480 g 120,90 €

# 211820 18 g Ø 20 x 12,7 mm Pack à 470 g 115,90 €

# 212025 20 g Ø 25 x 9,0 mm Pack à 480 g 110,90 €

# 212520 25 g Ø 20 x 17,6 mm Pack à 500 g 110,90 €

# 212625 26 g Ø 25 x 12,0 mm Pack à 520 g 110,90 €

# 213020 30 g Ø 20 x 21,0 mm Pack à 480 g 90,90 €

# 213030 30 g Ø 30 x 9,0 mm Pack à 480 g 92,90 €

# 213630 36 g Ø 30 x 11,5 mm Pack à 504 g 92,90 €

# 214030 40 g Ø 30 x 12,5 mm Pack à 480 g 92,90 €

Zu jedem Auftrag über 0,5 kg- Titan-Rohlinge können Sie je 50 EUTITAN ®-Labor Beutel 
kostenlos bestellen. (#998000)
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EUTITAN ®  Rohlinge für die Titan-Guss-Technik

Reintitan und Titanlegierung

EUTITAN ®, Reintitan Grade 4, gemäß Norm DIN ISO 5832-2

Artikel-Nr. Gewicht der Ronden Abmessungen Verpackung Preis*

# 243020 30 g Ø 20 x 21,0 mm Pack à 480 g 126,90 €

# 243125 31 g Ø 25 x 14,3 mm Pack à 496 g 135,90 €

# 243627 36 g Ø 27 x 14,3 mm Pack à 504 g 135,90 €

# 243630 36 g Ø 30 x 11,5 mm Pack à 504 g 135,90 €

# 244020 40 g Ø 20 x 28,2 mm Pack à 480 g 124,90 €

# 244030 40 g Ø 30 x 12,5 mm Pack à 480 g 124,90 €

Zu jedem Auftrag über 0,5 kg- Titan-Rohlinge können Sie je 50 EUTITAN ®-Labor Beutel 
kostenlos bestellen. (#998000)

EUTITAN ®, Grade 5, Titan-Aluminium-Vanadium-Legierung für die Gusstechnik gemäß 
Norm DIN ISO 5832-3, TiAL6V4

Artikel-Nr. Gewicht der Ronden Abmessungen Verpackung Preis*

# 253020 30 g Ø 20 x 21,0 mm Pack à 480 g 151,90 €

# 253125 31 g Ø 25 x 14,3 mm Pack à 496 g 156,90 €

# 253430 34 g Ø 30 x 10,7 mm Pack à 510 g 161,90 €

# 253630 36 g Ø 30 x 11,5 mm Pack à 504 g 159,90 €

# 254020 40 g Ø 20 x 28,2 mm Pack à 480 g 151,90 €

# 254030 40 g Ø 30 x 12,5 mm Pack à 480 g 151,90 €

Zu jedem Auftrag über 0,5 kg- Titan-Rohlinge können Sie je 50 EUTITAN ®-Labor Beutel 
kostenlos bestellen. (#998000)

EUTITAN ® ist eine geschützte Marke der EUKAMED OHG
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EUTITAN ®  Rohlinge 
für die  CAD/CAM-Bearbeitung0483

Reintitan und Titanlegierung

EUTITAN ®, Rohlinge für die CAD/CAM-Bearbeitung in Fräs-Automaten
Reintitan Grade 2 nach Norm DIN ISO 5832-2 

Artikel-Nr. Typ Abmessung Mindestbestellmenge Preis/Stück*

# 265508 Typ 8 80 x 50 x 8 mm 5 Platten 50,90 €

# 265510 Typ 10 80 x 50 x 10 mm 5 Platten 48,90 €

# 265512 Typ 12 80 x 50 x 12 mm 5 Platten 47,90 €

# 265513 Typ 13 80 x 50 x 13,5 mm 5 Platten 48,90 €

# 265515 Typ 15 80 x 50 x 15 mm 5 Platten 50,90 €

EUTITAN ®, Rohlinge für die CAD/CAM-Bearbeitung (Umfang gerändelt)
Reintitan Grade 2 nach Norm DIN ISO 5832-2 

Artikel-Nr. Abmessungen Verpackung Preis*

# 215010 Ø 10 x 12,0mm Pack à 40 Stück 154,90 €

# 215012 Ø 12 x 12,0mm Pack à 40 Stück 154,90 €

# 215016 Ø 16 x 13,0mm Pack à 40 Stück 154,90 €
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EUTITAN ®  Rohlinge 
für die  CAD/CAM-Bearbeitung

Reintitan und Titanlegierung

EUTITAN ®, Scheiben für die CAD/CAM -Bearbeitung in Fräs-Automaten Grade 2 nach 
Norm DIN ISO 5832-2
ø 98,4 mm, mit „Schulter“

Artikel-Nr Typ Abmessung Mindestbestellmenge Preis/Stück*

# 265908 Typ 8 Ø 98,4 x 8,0mm 5 Scheiben 82,90 €

# 265910 Typ 10 Ø 98,4 x 10,0mm 5 Scheiben 89,90 €

# 265912 Typ 12 Ø 98,4 x 12,0mm 5 Scheiben 95,90 €

# 265913 Typ 13 Ø 98,4 x 13,5mm 5 Scheiben 97,90 €

# 265915 Typ 15 Ø 98,4 x 15,0mm 5 Scheiben 101,90 €

# 265918 Typ 18 Ø 98,4 x 18,0mm 5 Scheiben 106,90 €

# 265920 Typ 20 Ø 98,4 x 20,0mm 5 Scheiben 127,90 €

EUTITAN ®, Scheiben für die CAD/CAM -Bearbeitung in Fräs-Automaten Grade 2 nach 
Norm DIN ISO 5832-2
ø 98,4 mm, ohne „Schulter“ OS

Artikel-Nr Typ Abmessung Mindestbestellmenge Preis/Stück*

# 265908 Typ 8 Ø 98,4 x 8,0mm OS 5 Scheiben 82,90 €

# 265910 Typ 10 Ø 98,4 x 10,0mm OS 5 Scheiben 89,90 €

# 266012 Typ 12 Ø 98,4 x 12,0mm OS 5 Scheiben 95,90 €

# 266013 Typ 13 Ø 98,4 x 13,5mm OS 5 Scheiben 97,90 €

# 266015 Typ 15 Ø 98,4 x 15,0mm OS 5 Scheiben 101,90 €

# 266018 Typ 18 Ø 98,4 x 18,0mm OS 5 Scheiben 106,90 €

# 266020 Typ 20 Ø 98,4 x 20,0mm OS 5 Scheiben 127,90 €

Zu jedem Auftrag über 5 Scheiben Titan-Rohlinge können Sie je 50 EUTITAN ®-Labor
Beutel kostenlos bestellen. (#998000)

0483

EUTITAN ® ist eine geschützte Marke der EUKAMED OHG
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EUTITAN ®  Rohlinge 
für die  CAD/CAM-Bearbeitung

Reintitan und Titanlegierung

EUTITAN ®, Scheiben für die CAD/CAM -Bearbeitung in Fräs-Automaten
Grade 4 nach Norm DIN ISO 5832-2
ø 98,4 mm, mit „Schulter“

Artikel-Nr Typ Abmessung Mindestbestellmenge Preis/Stück*

# 266408 Typ 8 Ø 98,4 x 8,0mm 5 Scheiben 83,90 €

# 266410 Typ 10 Ø 98,4 x 10,0mm 5 Scheiben 96,90 €

# 266412 Typ 12 Ø 98,4 x 12,0mm 5 Scheiben 110,90 €

# 266413 Typ 13 Ø 98,4 x 13,5mm 5 Scheiben 123,90 €

# 266415 Typ 15 Ø 98,4 x 15,0mm 5 Scheiben 131,90 €

# 266418 Typ 18 Ø 98,4 x 18,0mm 5 Scheiben 144,90 €

# 266420 Typ 20 Ø 98,4 x 20,0mm 5 Scheiben 164,90 €

#266424 Typ 24 Ø 98,4 x 24,0mm 5 Scheiben 198,90 €

#266425 Typ 25 Ø 98,4 x 25,0mm 5 Scheiben 200,90 €

EUTITAN ®, Scheiben für die CAD/CAM -Bearbeitung in Fräs-Automaten
Grade 4 nach Norm DIN ISO 5832-2
ø 98,4 mm, ohne „Schulter“ OS

Diese Artikel fürhren wir nicht mehr als Lagerbestand. Wir unterstützen Sie gerne bei 
Ihrer individuellen Produktion. 
Sprechen Sie uns einfach an!
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EUTITAN ®  Rohlinge für die  CAD/CAM-Bearbeitung

Reintitan und Titanlegierung

EUTITAN ®, Grade 5, Titan-Aluminium-Vanadium-Legierung für die Frästechnik 
gemäß Norm DIN ISO 5832-3, TiAL6V4
ø 98,4 mm, mit „Schulter“

Artikel-Nr Typ Abmessung Mindestbestellmenge Preis/Stück*

# 266908 Typ 8 Ø 98,4 x 8,0mm 5 Scheiben 104,90 €

# 266910 Typ 10 Ø 98,4 x 10,0mm 5 Scheiben 117,90 €

# 266912 Typ 12 Ø 98,4 x 12,0mm 5 Scheiben 126,90 €

# 266913 Typ 13 Ø 98,4 x 13,5mm 5 Scheiben 131,90 €

# 266915 Typ 15 Ø 98,4 x 15,0mm 5 Scheiben 136,90 €

# 266918 Typ 18 Ø 98,4 x 18,0mm 5 Scheiben 143,90 €

# 266920 Typ 20 Ø 98,4 x 20,0mm 5 Scheiben 149,90 €

EUTITAN ®, Grade 5, Titan-Aluminium-Vanadium-Legierung für die Frästechnik 
gemäß Norm DIN ISO 5832-3, TiAL6V4
ø 98,4 mm, ohne „Schulter“ OS

Artikel-Nr Typ Abmessung Mindestbestellmenge Preis/Stück*

# 266908 Typ 8 Ø 98,4 x 8,0mm OS 5 Scheiben 104,90 €

# 266910 Typ 10 Ø 98,4 x 10,0mm OS 5 Scheiben 117,90 €

# 267012 Typ 12 Ø 98,4 x 12,0mm OS 5 Scheiben 126,90 €

# 267013 Typ 13 Ø 98,4 x 13,5mm OS 5 Scheiben 131,90 €

# 267015 Typ 15 Ø 98,4 x 15,0mm OS 5 Scheiben 136,90 €

# 267018 Typ 18 Ø 98,4 x 18,0mm OS 5 Scheiben 143,90 €

# 267020 Typ 20 Ø 98,4 x 20,0mm OS 5 Scheiben 149,90 €

Zu jedem Auftrag über 5 Scheiben Titan-Rohlinge können Sie je 50 EUTITAN ®-Labor
Beutel kostenlos bestellen. (#998000)

EUTITAN ® und CERALLOY ® sind geschützte Marken der EUKAMED OHG
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CERALLOY ® CW Rohlinge für die  CAD/CAM-Bearbeitung
 

CoCr- CAD/CAM Rohlinge

Technische Eigenschaften CERALLOY ® CW
Typ (nach ISO 22674) 5

Vickers Härte 285 HV 10

0,2% Dehngrenze 620 MPa

Zugfestigkeit 850 MPa

Bruchdehnung 10 %

E-Modul 190 GPa

Thermischer Ausdehnungskoeffizient (WAK) 14,1 K-1

Chemische Zusammensetzung CERALLOY ® CW
Co Ca. 61,0 %

Cr 28,0 %

W 8,5 %

Si 1,65 %

Fe < 0,5 %

Mn 0,25 %

C < 0,1 %

Farbe weiß

CERALLOY ® CW, CoCr-Scheiben für die CAD/CAM-Bearbeitung in Fräs-Automaten
ø 98,4 x Höhe, mit „Schulter“, Legierungstyp 5 nach Norm DIN ISO 22674, 

Artikel-Nr Typ Abmessung Mindestbestellmenge Preis/Stück*

# 143008 Typ 8 Ø 98,4 x 8,0mm 5 Scheiben 98,90 €

# 143010 Typ 10 Ø 98,4 x 10,0mm 5 Scheiben 107,90 €

# 143012 Typ 12 Ø 98,4 x 12,0mm 5 Scheiben 116,90 €

# 143013 Typ 13 Ø 98,4 x 13,5mm 5 Scheiben 124,90 €

# 143015 Typ 15 Ø 98,4 x 15,0mm 5 Scheiben 135,90 €

# 143018 Typ 18 Ø 98,4 x 18,0mm 5 Scheiben 168,90 €

# 143024 Typ 24 Ø 98,4 x 24,5mm 5 Scheiben 269,90 €

CERALLOY ® CW, CoCr-Scheiben für die CAD/CAM-Bearbeitung in Fräs-Automaten
ø 99,5 x Höhe, ohne „Schulter“ OS, Legierungstyp 5 nach Norm DIN ISO 22674, 

Artikel-Nr Typ Abmessung Mindestbestellmenge Preis/Stück*

# 144012 Typ 12 Ø 99,5 x 12,0mm OS 5 Scheiben 116,90 €

# 144013 Typ 13 Ø 99,5 x 13,5 mm OS 5 Scheiben 124,90 €

# 144015 Typ 15 Ø 99,5 x 15,0mm OS 5 Scheiben 135,90 €

# 144018 Typ 18 Ø 99,5 x 18,0mm OS 5 Scheiben 168,90 €

# 144020 Typ 20 Ø 99,5 x 20,0mm OS 5 Scheiben 199,90 €
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EUKAMED fertigt auch nach Kundenwunsch. 
Wir sind in der Lage alle von uns angebotenen Materialien in individuellen Formen und 
Abmessungen herzustellen. 
 
- Reintitan Grade 1, 2 und 4 
- Titan Legierung Grade 5 TiAl6V4 
- CoCr Legierung 
- CoCrMoTi Legierung 
 
Als zertifizierter Hersteller können wir auch individuelle  
Eigenmarken für Sie produzieren. 
 
Sprechen Sie uns an, gerne unterbreiten wir Ihnen ein Angebot. 
 
Telefon: 02051 31 94 04 
E-Mail: info@eukamed.de

Reintitan und Titanlegierung

EUKAMED- Beutel werden bei Bestellungen in der Regel (siehe blaue Kästchen unter 
den Artikeln) kostenlos beigelegt. Zusätzlich können Sie jederzeit Beutel nachbestellen, 
zu folgende Preisen.

Artikel-Nr Typ Abmessung Preis/50 Stück*

# 998000 EUTITAN ® 26,5 x 18 cm 5,90 €

# 998010 CASTELL ® 26,5 x 18 cm 5,90 €

# 998020 CERALLOY ® 26,5 x 18 cm 5,90 €



www.eukamed.de

* zzgl. MwSt., Fracht und Verpackung

19

Laserschw
eißdraht aus CroCrM

o, Reintitan und Titanlegierung

Laserschweißdraht 
Verblendfähiger Draht aus CoCrMo ohne Nickel, für das Schweißen mit 

Laser- und Phaser-Geräten. Dieser Draht ist besonders gut  
geeignet für diese Art der Verarbeitung, aufgrund seiner speziellen Zusam-

mensetzung und dem niedrigen Kohlenstoffgehalt.

0483

Laserschweißdraht CoCrMo, Reintitan, Titanlegierung

Chemische Zusammensetzung
Cr 28,0 %

Mo 5,5 %

Mn < 0,7 %

Si < 0,6 %

C < 0,15 %

Fe < 0,2 %

Co Rest

EUKAMED Laserschweißdraht Grade 1 besteht aus Reintitan 
gemäß der Norm DIN ISO 5832-2 für „Chirurgische Implantate, Metallische Werkstoffe“.

Artikel-Nr. Abmessungen Verpackung Preis*

# 250225 Ø 0,25 mm Spender à 2 m 25,90 €

# 250525 Ø 0,50 mm Spender à 2 m 25,90 €

# 250725 Ø 0,78 mm 12 Stäbe à 200 mm 17,90 €

# 251025 Ø 1,0 mm 12 Stäbe à 200 mm 22,90 €

EUKAMED Laserschweißdraht Grade 5 besteht aus TiAl6V4 
gemäß der Norm DIN ISO 5832-3 für „Chirurgische Implantate, Metallische Werkstoffe“.

Artikel-Nr. Abmessungen Verpackung Preis*

# 251620 Ø 0,65 x 1,30 mm 12 Stäbe à 200 mm 13,90 €

# 251720 Ø 0,75 x 1,50 mm 12 Stäbe à 200 mm 13,90 €

# 251020 Ø 1,0 mm 12 Stäbe à 200 mm 8,90 €

EUKAMED CoCrMo Laserschweißdraht, nach Norm DIN EN ISO 22674

Artikel-Nr. Abmessungen Verpackung Preis*

# 152250 Ø 0,25 mm Spender à 2 m 59,90 €

# 152350 Ø 0,35 mm Spender à 2 m 59,90 €

# 152500 Ø 0,50 mm Spender à 2 m 59,90 €
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Schmelztiegel, Graphittiegel

Schmelztiegel für Krupp GLOBUCAST & CASTOMAT 2000

Artikel-Nr. Verpackung Preis*

# 550011 Tiegel für CoCr/NiCr Pack à 10 136,90 €

# 550012 Aufnahme-Tiegel für Graphittiegel 1 Stück 13,90 €

# 550013 Graphittiegel 1 Stück 15,90 €

# 550014 Vakuum-Schutz-Tiegel mit Dichtung 1 Stück 45,90 €

# 550200 Spezialtiegel (ohne Graphit) für den 
Guss von Edelmetall

1 Stück 27,90 €

Schmelztiegel für Krupp GLOBUCAST & CASTOMAT 2000 table

Artikel-Nr. Verpackung Preis*

# 550015 Tiegel für CoCr/NiCr Pack à 10 136,90 €

# 550016 Aufnahme-Tiegel für 
Graphittiegel

1 Stück 13,90 €

Tiegel
Die auf dieser Seite angebotenen Tiegel werden exklusiv aus EUKAMED-Werkzeugen für 
EUKAMED hergestellt. Die Tiegel wurden - entsprechend der Bedürfnisse der modernen 
Laboratorien bezüglich ihrer Haltbarkeit und ihres Nutzens - neu entwickelt. Das Tiegelmaterial 
wurde speziell auf die aktuellen Legierungen ausgerichtet.
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Schm
elztiegel, Graphittiegel

Tiegel

Schmelztiegel, Graphittiegel

Schmelztiegel für Krupp GLOBUCAST & CASTOMAT 2000 table

Artikel-Nr. Verpackung Preis*

# 550017 Graphittiegel 1 Stück 15,90 €

# 550018 Vakuum-Schutz-Tiegel 
mit Dichtung

1 Stück 45,90 €

Schmelztiegel für Degussa Gießanlagen

Artikel-Nr. Verpackung Preis*

# 550038 Schmelzmulde für 
Motorcast

1 Stück 15,90 €

# 550040 Graphit-Tiegel für 
Prestomat compact
(62 mm)

1 Stück 7,90 €

# 550050 Tiegel für Serie 3 oder 
Ducatron

1 Stück 11,90 €

Schmelzmulden für Krupp CENTROCAST C2 und CENTROCAST table

Artikel-Nr. Verpackung Preis*

# 550019 Mulden für CoCr Pack à 10 138,90 €
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Schmelztiegel, Graphittiegel

Tiegel

Schmelztiegel für MANFREDI-SAED Gießanlagen

Artikel-Nr. Verpackung Preis*

# 550060 Tiegel C15 Pack à 6 56,90 €

# 550061 Tiegel C15 für Titan Pack à 6 69,90 €

# 550062 Tiegel C35 Pack à 6 63,90 €

# 550063 Tiegel C35 für Titan Pack à 6 69,90 €

# 550064 Aufnahmetiegel für Graphittiegel 
C15

1 Stück 9,90 €

# 550065 Graphittiegel für C15 1 Stück 26,90 €

Sollten Sie auf diesen Seiten Ihre benötigten Tiegel nicht finden, sprechen Sie uns gerne an! 

Telefon: 02051 31 94 04 
E-Mail: info@eukamed.de
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Schm
elztiegel, Graphittiegel

Schmelztiegel, Graphittiegel

Schmelztiegel für GALLONI-Gießanlagen

Artikel-Nr. Verpackung Preis*

# 550042 Schmelztiegel für Galloni 
Fusus

Pack à 10 106,90 €

Tiegel

Weitere Tiegel für Bego, Heraeus und Wieland Gießanlagen

Artikel-Nr. Verpackung Preis*

# 550069 Tiegel Nautilus Pack à 5 Sätze 
ohne Halter

126,90 €

# 550070 Fornax Schmelztiegel Pack á 6 56,90 €

# 550072 Fornax Tiegel 35 K Pack à 10 102,90 €

# 550049 Graphit-Tiegel für CL-G77/ CL-G94 Pack à 10 86,90 €

# 550051 Schmelztiegel Heraeus CL-IM, CL-
IG, IQ

1 Stück 9,90 €

Schmelztiegel für Linn Gießanlagen

Artikel-Nr. Verpackung Preis*

# 550067 Schmelztiegel für Linn Indutherm 
HFs3

Pack à 10 94,90 €
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Schmelztiegel, Graphittiegel

Tiegel

Tiegel für COWA-Gießanlagen (SEIT, ERSCEM usw.), Tiegel für NEM

Artikel-Nr. Verpackung Preis*

# CW28205 Keramiktiegel rot mit 
rundem Boden

Pack à 10 147,90 €

# CW28206 Keramiktiegel weiß mit 
flachem Boden

Pack à 10 115,90 €

# CW28209 Keramiktiegel mit run-
dem Boden und Rand 
(Deckel)

Pack à 10 144,90 €

# CW28210 Keramiktiegel mit run-
dem Boden

Pack à 10 134,90 €

# CW50500 COWA-Titan-Tiegel Pack à 10 161,90 €

# 550030 Keramiktiegel Modell E 1 Stück 14,90 €

# 550031 Keramiktiegel Modell ER 1 Stück 15,90 €
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Schm
elztiegel, Graphittiegel

Schmelztiegel, Graphittiegel

Tiegel

Tiegel für COWA-Gießanlagen (SEIT, ERSCEM usw.), 
Tiegel für Edelmetall

Artikel-Nr. Verpackung Preis*

# CW28213 Tiegel mit flachem Boden und 
dunkler Engobe

Pack à 10 189,90 €

# CW28220 Graphittiegel mit Tülle im Träger-
tiegel

Stück 41,90 €

# CW28231 Aufnahmetiegel für Glaskohleein-
satz

Stück 14,90 €

# CW28232 Glaskohleeinsatz mit Vlies Stück 68,90 €

# CW28234 Deckelchen für Aufnahmetiegel Stück 1,90 €

Tiegel sonstiger Firmen

Artikel-Nr. Verpackung Preis*

# 550071 Schmelztiegel für Ugin Ducatron 
junior

1 Stück 9,90 €

# 550073 Schmelztiegel für Ugin Ducatron 
Serie 3

1 Stück 7,90 €

# 550074 Schmelztiegel für Ugin Inducast 1 Stück 11,90 €
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TOPSIL 23 & 17
Die TOPSIL Silikon-Masse kann 1:1 manuell oder mit Hilfe eines 
Mischautomaten angerührt werden.

Dubliergel, Dubliersilikone, Knetsilikon

Technische Eigenschaften von TOPSIL
Mischzeit ca. 45 Sek.

Verarbeitungsbreite (einschließlich Mischzeit) ca. 4 Min

Erhärtungszeit (schnellhärtend) ca. 30 (ca. 20) Min

Druckverformungsrest < 0,2 %

Verformung unter Druck ca. 16 %

Wiedergabegenauigkeit < 10 µm

Schrumpfung < 0,05 %

Härte Shore A ca. 23 o. 17

Additionsvernetzendes Dublier-Silikon TOPSIL 23 & 17 Shore

Artikel-Nr. Material Farbe / Härte Verpackung Preis*

# 580012 TOPSIL 23 pink, 23 Shore A A + B = 1 + 1 kg 63,90€

# 580062 TOPSIL 23 pink, 23 Shore A A + B = 6 + 6 kg 399,90 €

# 580022 TOPSIL 23 S (schnellhärtend) pink, 23 Shore A A + B = 1 + 1 kg 75,90€

# 580072 TOPSIL 23 S (schnellhärtend) pink, 23 Shore A A + B = 6 + 6 kg 429,90 €

# 580007 TOPSIL 17 mint, 17 Shore A A + B = 1 + 1 kg 63,90€

# 580057 TOPSIL 17 mint, 17 Shore A A + B = 6 + 6 kg 399,90 €

# 580099 Mischkanülen für Anmischgeräte, 
u.a. für Protesil-Mixer, Combisil-Mixer

Pack à 100 65,90 €

STENSIL 90
Diese Silikon-Masse ist leicht knetbar und erreicht eine  End-Härte von ca. 
90 Shore A. Die Lieferung erfolgt in 2 Bechern à 960 ml 
(= 2 x 1,5 kg) oder 2 x 3205ml (= 2 x 5,0 kg).
Unser Silikon-Produkt STENSIL 90 besteht aus reinen Vormaterialien mit 
einem absolut geringen Anteil an Füllstoffen, daher ist die Schrumpfung 
nach Aushärtung niedrigst. Für den Anwender ist die passgenaue Nutzung 
daher optimal!

Labor-Silikon STENSIL 90

Artikel-Nr. Material Härte Verpackung Preis*

# 580200 STENSIL 90 ca. 90 Shore A 2 Becher à 1,5 kg 68,90 €

# 580250 STENSIL 903, ca. 90 Shore A 2 Eimer à 5,0 kg 205,90 €
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ubliergel, D

ubliersilikone, Knetsilikon

COWA-SIL
COWA-SIL Silikondubliermasse, Additionsvernetztes Zweikomponenten 

A+B- Dublierpräparat, niedrigviskös, 27 Shore A, Farbe weiß/blau 

Dubliergel, Dubliersilikone, Knetsilikon

Additionsvernetzendes Dublier-Silikon COWA-SIL

Artikel-Nr. Material Farbe / Härte Verpackung Preis*

# CW20904 COWA-SIL blau, 27 Shore A A + B = 1 + 1 Kg 79,90 €

# CW20905 COWA-SIL blau, 27 Shore A A + B = 5 + 5 Kg 339,90 €

# CW20911 Dublierklebeband zur küvettenlosen 
Dubliertechnik

40 Meter 32,90 €

# CW20912 Riffelfolie für die Modellgusstechnik 25 Meter 49,90 €

Lichthärtendes Löffel-Material, (LC-Tray) CE
Das Material ist gebrauchsfertig, geschnitten für OK, leicht zu modellie-
ren und standfest, sowohl mit Halogen-Licht (420-480 µm) als auch mit 

Ultra-violettem UV-Licht (350-400 µm) polymerisierbar. Die entspre-
chenden Leuchtstoffröhren können wir Ihnen auch liefern.

Dubliergel  

Zur Universal-Dublierung von Einbettmassen und /oder Gipsen entwickelt worden. Die Schmelztempera-
tur liegt bei ca. 90°C,die Arbeitstemperatur bei ca. 46°C.

Artikel-Nr. Material Farbe Verpackung Preis*

# 580015 Top Gel PG rosa 1 Eimer à 6,0 kg 59,90 €

Lichthärtendes Löffel-Material

Artikel-Nr. Material Farbe Verpackung Preis*

# 581001 LC Tray rosa 50 Platten OK 42,90 €

# 581002 LC Tray blau 50 Platten OK 42,90 €

# 581003 LC Tray natur 50 Platten OK 42,90 €

# 581011 LC Tray rosa, dünn 50 Platten OK 44,90 €
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Einbettmassen und Diverses

K & B Einbettmasse  
COWA-CAST H.S. ist eine phosphatgebundene, schnellgussfähige Einbettmasse für die Kronen 
und Brückentechnik, auch geeignet für die Presskeramik-Verarbeitung.

Artikel-Nr. Beschreibung Verpackung Preis*

# CW21115 COWA-CAST H.S. inkl. Liquid 25x150 g- Beutel 49,90 €

Wir empfehlen eine Bestellmenge von 2 oder 4 Paketen, um die Versandkosten gering zu halten.

Diverses

Artikel-Nr. Beschreibung Verpackung Preis*

# CW21010 Tauchhärter, Flüssigkeit zur Oberflächenhärtung 
des Modells

1 ltr. 12,90 €

# CW21411 COWA-NEUTRON Neutralisationsflüssigkeit 
für alle Glänz Flüssigkeiten. Pro 1000 ml Glänz 
Flüssigkeit müssen 200 ml Neutralisationsflüs-
sigkeit langsam zugefügt werden. Wenn die 
Schaumbildung zurück geht, ist die Neutrali-
sation erfolgt und die Mischung kann einfach 
entsorgt werden

1000 ml 13,90 € 

Papyral

Artikel-Nr. Beschreibung Verpackung Preis*

# 750800 Asbestfreie Einlegestreifen aus keramischem 
Werkstoff für die Metallmuffelringe in der 
Kronen- und Brückentechnik. Diese Streifen 
brennen nicht aus, entwickeln keine Gesund-
heits gefährdende Dämpfe und entsprechen 
den Sicherheitsempfehlungen der Berufsge-
nossenschaft. Sie geben der Einbettmasse die 
Möglichkeit einer uneingeschränkten Ausdeh-
nung und erlauben ein leichtes Ausbetten der 
Muffeln.

Karton mit einer 
25 m-Rolle, 50 mm 
breit, ca. 1,0mm dick

16,90 €

Modellguss Einbettmasse 
MG Cast HS ist eine phosphatgebundene, schnellgussfähige Einbettmasse für den Modellguss

Artikel-Nr. Beschreibung Verpackung Preis*

# 760100 MG CAST H.S. 25x400 g- Beutel 62,30 €

# 760200 MG CAST Liquid 1 L 12,30 €

# 760100 K MG CAST H.S. komplett 1x 760100 + 
2x 760200

86,90 €
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Polierm
ittel, Produkte von ED

EN
TA

Bearbeitung von NEM-Legierungen

Polierpasten

Artikel-Nr. Beschreibung Farbe Preis*

# 540010 Polierpaste weiß Universal, Original Aus-
tenal / Dentsply, 1000g - Stück

weiß 29,90 €

# CW25100 Polierpaste universal fein, 700g - Stück weiß 14,90 €

138 139 129 79

L mm 8,0 8,0 8,0 13,0

Size ø 1/10 mm 023 023 023 040

Artikel-Nr. ED0727.023 HP ED0827.023 HP ED1727.023 HP ED6927.040 HP

Preis* 15,90 € 15,90 € 15,90 € 19,90 €

40

HARTMETALLFRäSER  •  TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS  •  FRAISE EN CARBURE
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L Hartmetallfräser - Schliff 24
Für ein besonders feines Schliffbild auf allen 
Legierungen. Besonders für Titan, da der 
Spezialschliff ein Zusetzen des Fräsers ver-
hindert.

TC Cutter - cut 24
Ensures an exceptionally fine cutting surface 
on all alloys – especially on titanium since the 
special cut  pattern avoids clogging.
 

Fraise en carbure - denture 24
La fraise de choix pour obtenir une surface 
usinée particulièrement lisse avec tous les 
alliages. A conseiller particulièrement pour 
le titane puisque la géométrie des lames 
empêche le bourrage lors de la coupe.

Fig. No 261 88 257 261 129 139 251 79 251 77
L mm 14,0 5,5 10,5 10,5 9,0 9,5 14,0 13,5 11,5 5,0
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023 023 060 040 040 023

Shank Order No. 0124.023HP 1124.023HP 1924.023HP 2024.023HP 2124.023HP 2224.023HP 5424.060HP 6924.040HP 7224.040HP 7724.023HP
HP ISO 500 104... 194 134 023 237 134 023 187 134 023 199 134 023 141 134 023 289 134 023 274 134 060 194 134 040 274 134 040 237 134 023

24

Spiralverzahnung fein
Spiral cut fine
Denture hélicoidale fine

p  1

Fig. No 138 139 138 138 390 129 79 251
L mm 8,0 8,0 8,0 4,0 3,5 8,0 13,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 016 008 014 023 040 060

Shank Order No. 0725.023HP 0825.023HP 1225.016HP 1325.008HP 1425.014HP 1725.023HP 6925.040HP 7225.060HP
HP ISO 500 104... 198 137 023 289 137 023 198 137 016 196 137 008 274 137 014 141 137 023 194 137 040 274 137 060

25

Spiralverzahnung superfein
Spiral cut superfine
Denture hélicoidale superfine

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 25
Zur Bearbeitung von schwer zerspanbaren 
Werkstoffen wie Titan, NEM-Legierungen, Edel-
metallen, Modell-Hartgips, Modellguss, Verb-
lend-Kunststoffen, Prothesen-Kunststoffen.

TC Cutter - cut 25
Excellent cutting performance and facilitated 
chip removal on tough materials like titanium 
and NP alloys, P metals, plaster of Paris, model 
castings, veneer resins, prosthetic resins.

Fraise en carbure - denture 25
Pour usiner des matériaux de dureté élevée, tels 
que le titane, les métaux non précieux comme 
les Chromes Cobalt et les squelettés, les 
métaux précieux tels que les bases palladiées, 
les dies en plâtre pierre, les  composites et les 
resines pour prothèses adjointes.

Hartmetallfräser - Schliff 26
Zur Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen.

TC Cutter - cut 26
Suitable for titanium and titanium alloys.

Fraise en carbure - denture 26
Pour travailler le titane et les alliages de titane.

Fig. No 138 138 138
L mm 4,0 4,0 4,0
 1/10 mm 008 009 010
Order No. 1324.008HP 1324.009HP 1324.010HP
ISO 500 104... 196 134 008 196 134 009 196 134 010

0825.023HP

Fig. No 138 139 138 129 79
L mm 8,0 8,0 8,0 8,0 13,5
Size 1/10 mm 023 023 016 023 040

Shank Order No. 0726.023HP 0826.023HP 1226.016HP 1726.023HP 6926.040HP
HP ISO 500 104... 198 194 023 289 194 023 198 194 016 141 194 023 194 194 040

26

Titanverzahnung grob
Titanium toothing coarse
Denture grosse pour titane

p  1

6926.040HP

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,5 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein
Titanium toothing fine
Denture fine pour titane

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 27
Bearbeitung von NEM-Legierungen.

TC Cutter - cut 27
Preparation of non-precious metal alloys.

Fraise en carbure - denture 
27
économique d`alliages NP.

Hartmetall-Fräser VZ 27
Titanverzahnung fein

Extrem belastbar auf schwer zerspanbaren NEM-Legierungen. Die spezielle  
schnittfreudige Titanverzahnung sorgt für einen hohen Materialabtrag bei gleichzeitiger 
optimaler Oberflächenglättung, wodurch nur noch wenig nachpoliert werden muss, was 
wiederum die Bearbeitungszeit stark minimiert. Ideal für Formkorrekturen von  
Kronen- und Brückengliedern sowie für alle Arbeiten, welche einen hohen Materialabtrag 
notwendig machen.
Die Fräser zeichnen sich zudem aus durch eine sehr hohe
Standzeit, was wiederum Kosten spart.

edentaBearbeitung von NEM-Legierungen

Die vermehrte Verwendung von NEM-Legierungen als preiswerten Zahnersatz fordert auch eine spezielle Berabeitung dieser Legierungen, 
welche mit den neuen Edenta Instrumenten vereinfacht wird und sich dadurch auch der zeitliche Mehraufwand minimiert.

Hartmetall-Fräser und Polierer speziell auf die Bearbeitung schwer zerspanbarer Legierungen abgestimmt.

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,0 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein

d 20.000
p  1

6927.040HP 0202UM 1301UM 1401UM

Chromopol 

d 20.000
p   100

L mm 3,0 1,0 22,0
Size   1/10 mm 220 220 060
Order No.    0202UM 0205UM 0221UM
ISO No. 618 900... 372 533 220 371 533 220 114 5330 060

Steelprofi

p  100

L mm 3,0 1,0 22,0
Size   1/10 mm 220 220 060
Order No.    1301UM 1305UM 1323UM
ISO No. 652 900... 372 523 220 371 523 220 114 523 060
Stufe 1

d 20.000

Steelprofi

p  100

L mm 3,0 1,0 22,0
Size   1/10 mm 220 220 060
Order No.    1401UM 1405UM 1423UM
ISO No. 652 900... 372 513 220 371 513 220 114 513 060
Stufe 2

d 10.000

Chromopol-Polierer
Harte, abrasive Vorpolierer für alle 
NEM-Legierungen mit hoher Stand-
zeit und höchster Polierleistung, für 
eine optimale Oberflächenglättung. Für 
schnellen Materialabtrag bei der Vorpo-
litur auf Brücken, Kronen und Prothe-
senbasen aus harten Legierungen.

Anwendungshinweise:
Nur mit leichtem Arbeitsdruck arbeiten.
Drehzahl-Angaben einhalten.

Steelprofi-Polierer
Leistungsfähige NEM-Polierer in 2 abra-
siven Stufen für eine optimale Ober-
flächenglättung auf Brücken, Kronen 
und Prothesenbasen aus harten Legie-
rungen. Die flexiblen Polierer passen 
sich ideal der Materialoberfläche an und 
besitzen eine längere Standzeit, sodass 
der Zeitaufwand für die Politur harter 
Legierungen insgesamt geringer wird.
Zu den Polierrädern gibt es zusätzlich 
noch Polierwalzen, welche sich beson-
ders zum aufpassen von NEM-Sekun-
därteile auf Primärkronen eignen, um 
diese auf Hochglanz zu polieren, so 
dass sich keine Plaque anlagert.

1. Stufe = schwarz: Standardpolitur, 
entfernt Kratzer und glättet die Oberflä-
che.

2. Stufe = grün: Feinpolitur, 
erzeugt einen brillianten Glanz.

Hartmetall-Fräser VZ27
Extrem belastbar auf schwer zerspan-
baren NEM-Legierungen. Die spezielle 
schnittfreudige Titanverzahnung sorgt 
für einen hohen Materialabtrag bei 
gleichzeitiger optimaler Oberflächen-
glättung, wodurch nur noch wenig nach-
poliert werden muss, was wiederum die 
Bearbeitungszeit stark minimiert. Ideal 
für Formkorrekturen von Kronen- und 
Brückengliedern sowie für alle Arbeiten, 
welche einen hohen Materialabtrag not-
wendig machen. Die Fräser zeichnen 
sich zudem aus durch eine sehr hohe 
Standzeit, was wiederum Kosten spart.
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L Hartmetallfräser - Schliff 24
Für ein besonders feines Schliffbild auf allen 
Legierungen. Besonders für Titan, da der 
Spezialschliff ein Zusetzen des Fräsers ver-
hindert.

TC Cutter - cut 24
Ensures an exceptionally fine cutting surface 
on all alloys – especially on titanium since the 
special cut  pattern avoids clogging.
 

Fraise en carbure - denture 24
La fraise de choix pour obtenir une surface 
usinée particulièrement lisse avec tous les 
alliages. A conseiller particulièrement pour 
le titane puisque la géométrie des lames 
empêche le bourrage lors de la coupe.

Fig. No 261 88 257 261 129 139 251 79 251 77
L mm 14,0 5,5 10,5 10,5 9,0 9,5 14,0 13,5 11,5 5,0
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023 023 060 040 040 023

Shank Order No. 0124.023HP 1124.023HP 1924.023HP 2024.023HP 2124.023HP 2224.023HP 5424.060HP 6924.040HP 7224.040HP 7724.023HP
HP ISO 500 104... 194 134 023 237 134 023 187 134 023 199 134 023 141 134 023 289 134 023 274 134 060 194 134 040 274 134 040 237 134 023

24

Spiralverzahnung fein
Spiral cut fine
Denture hélicoidale fine

p  1

Fig. No 138 139 138 138 390 129 79 251
L mm 8,0 8,0 8,0 4,0 3,5 8,0 13,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 016 008 014 023 040 060

Shank Order No. 0725.023HP 0825.023HP 1225.016HP 1325.008HP 1425.014HP 1725.023HP 6925.040HP 7225.060HP
HP ISO 500 104... 198 137 023 289 137 023 198 137 016 196 137 008 274 137 014 141 137 023 194 137 040 274 137 060

25

Spiralverzahnung superfein
Spiral cut superfine
Denture hélicoidale superfine

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 25
Zur Bearbeitung von schwer zerspanbaren 
Werkstoffen wie Titan, NEM-Legierungen, Edel-
metallen, Modell-Hartgips, Modellguss, Verb-
lend-Kunststoffen, Prothesen-Kunststoffen.

TC Cutter - cut 25
Excellent cutting performance and facilitated 
chip removal on tough materials like titanium 
and NP alloys, P metals, plaster of Paris, model 
castings, veneer resins, prosthetic resins.

Fraise en carbure - denture 25
Pour usiner des matériaux de dureté élevée, tels 
que le titane, les métaux non précieux comme 
les Chromes Cobalt et les squelettés, les 
métaux précieux tels que les bases palladiées, 
les dies en plâtre pierre, les  composites et les 
resines pour prothèses adjointes.

Hartmetallfräser - Schliff 26
Zur Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen.

TC Cutter - cut 26
Suitable for titanium and titanium alloys.

Fraise en carbure - denture 26
Pour travailler le titane et les alliages de titane.

Fig. No 138 138 138
L mm 4,0 4,0 4,0
 1/10 mm 008 009 010
Order No. 1324.008HP 1324.009HP 1324.010HP
ISO 500 104... 196 134 008 196 134 009 196 134 010

0825.023HP

Fig. No 138 139 138 129 79
L mm 8,0 8,0 8,0 8,0 13,5
Size 1/10 mm 023 023 016 023 040

Shank Order No. 0726.023HP 0826.023HP 1226.016HP 1726.023HP 6926.040HP
HP ISO 500 104... 198 194 023 289 194 023 198 194 016 141 194 023 194 194 040

26

Titanverzahnung grob
Titanium toothing coarse
Denture grosse pour titane

p  1

6926.040HP

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,5 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein
Titanium toothing fine
Denture fine pour titane

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 27
Bearbeitung von NEM-Legierungen.

TC Cutter - cut 27
Preparation of non-precious metal alloys.

Fraise en carbure - denture 
27
économique d`alliages NP.
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L Hartmetallfräser - Schliff 24
Für ein besonders feines Schliffbild auf allen 
Legierungen. Besonders für Titan, da der 
Spezialschliff ein Zusetzen des Fräsers ver-
hindert.

TC Cutter - cut 24
Ensures an exceptionally fine cutting surface 
on all alloys – especially on titanium since the 
special cut  pattern avoids clogging.
 

Fraise en carbure - denture 24
La fraise de choix pour obtenir une surface 
usinée particulièrement lisse avec tous les 
alliages. A conseiller particulièrement pour 
le titane puisque la géométrie des lames 
empêche le bourrage lors de la coupe.

Fig. No 261 88 257 261 129 139 251 79 251 77
L mm 14,0 5,5 10,5 10,5 9,0 9,5 14,0 13,5 11,5 5,0
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023 023 060 040 040 023

Shank Order No. 0124.023HP 1124.023HP 1924.023HP 2024.023HP 2124.023HP 2224.023HP 5424.060HP 6924.040HP 7224.040HP 7724.023HP
HP ISO 500 104... 194 134 023 237 134 023 187 134 023 199 134 023 141 134 023 289 134 023 274 134 060 194 134 040 274 134 040 237 134 023

24

Spiralverzahnung fein
Spiral cut fine
Denture hélicoidale fine

p  1

Fig. No 138 139 138 138 390 129 79 251
L mm 8,0 8,0 8,0 4,0 3,5 8,0 13,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 016 008 014 023 040 060

Shank Order No. 0725.023HP 0825.023HP 1225.016HP 1325.008HP 1425.014HP 1725.023HP 6925.040HP 7225.060HP
HP ISO 500 104... 198 137 023 289 137 023 198 137 016 196 137 008 274 137 014 141 137 023 194 137 040 274 137 060

25

Spiralverzahnung superfein
Spiral cut superfine
Denture hélicoidale superfine

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 25
Zur Bearbeitung von schwer zerspanbaren 
Werkstoffen wie Titan, NEM-Legierungen, Edel-
metallen, Modell-Hartgips, Modellguss, Verb-
lend-Kunststoffen, Prothesen-Kunststoffen.

TC Cutter - cut 25
Excellent cutting performance and facilitated 
chip removal on tough materials like titanium 
and NP alloys, P metals, plaster of Paris, model 
castings, veneer resins, prosthetic resins.

Fraise en carbure - denture 25
Pour usiner des matériaux de dureté élevée, tels 
que le titane, les métaux non précieux comme 
les Chromes Cobalt et les squelettés, les 
métaux précieux tels que les bases palladiées, 
les dies en plâtre pierre, les  composites et les 
resines pour prothèses adjointes.

Hartmetallfräser - Schliff 26
Zur Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen.

TC Cutter - cut 26
Suitable for titanium and titanium alloys.

Fraise en carbure - denture 26
Pour travailler le titane et les alliages de titane.

Fig. No 138 138 138
L mm 4,0 4,0 4,0
 1/10 mm 008 009 010
Order No. 1324.008HP 1324.009HP 1324.010HP
ISO 500 104... 196 134 008 196 134 009 196 134 010

0825.023HP

Fig. No 138 139 138 129 79
L mm 8,0 8,0 8,0 8,0 13,5
Size 1/10 mm 023 023 016 023 040

Shank Order No. 0726.023HP 0826.023HP 1226.016HP 1726.023HP 6926.040HP
HP ISO 500 104... 198 194 023 289 194 023 198 194 016 141 194 023 194 194 040

26

Titanverzahnung grob
Titanium toothing coarse
Denture grosse pour titane

p  1

6926.040HP

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,5 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein
Titanium toothing fine
Denture fine pour titane

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 27
Bearbeitung von NEM-Legierungen.

TC Cutter - cut 27
Preparation of non-precious metal alloys.

Fraise en carbure - denture 
27
économique d`alliages NP.
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L Hartmetallfräser - Schliff 24
Für ein besonders feines Schliffbild auf allen 
Legierungen. Besonders für Titan, da der 
Spezialschliff ein Zusetzen des Fräsers ver-
hindert.

TC Cutter - cut 24
Ensures an exceptionally fine cutting surface 
on all alloys – especially on titanium since the 
special cut  pattern avoids clogging.
 

Fraise en carbure - denture 24
La fraise de choix pour obtenir une surface 
usinée particulièrement lisse avec tous les 
alliages. A conseiller particulièrement pour 
le titane puisque la géométrie des lames 
empêche le bourrage lors de la coupe.

Fig. No 261 88 257 261 129 139 251 79 251 77
L mm 14,0 5,5 10,5 10,5 9,0 9,5 14,0 13,5 11,5 5,0
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023 023 060 040 040 023

Shank Order No. 0124.023HP 1124.023HP 1924.023HP 2024.023HP 2124.023HP 2224.023HP 5424.060HP 6924.040HP 7224.040HP 7724.023HP
HP ISO 500 104... 194 134 023 237 134 023 187 134 023 199 134 023 141 134 023 289 134 023 274 134 060 194 134 040 274 134 040 237 134 023

24

Spiralverzahnung fein
Spiral cut fine
Denture hélicoidale fine

p  1

Fig. No 138 139 138 138 390 129 79 251
L mm 8,0 8,0 8,0 4,0 3,5 8,0 13,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 016 008 014 023 040 060

Shank Order No. 0725.023HP 0825.023HP 1225.016HP 1325.008HP 1425.014HP 1725.023HP 6925.040HP 7225.060HP
HP ISO 500 104... 198 137 023 289 137 023 198 137 016 196 137 008 274 137 014 141 137 023 194 137 040 274 137 060

25

Spiralverzahnung superfein
Spiral cut superfine
Denture hélicoidale superfine

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 25
Zur Bearbeitung von schwer zerspanbaren 
Werkstoffen wie Titan, NEM-Legierungen, Edel-
metallen, Modell-Hartgips, Modellguss, Verb-
lend-Kunststoffen, Prothesen-Kunststoffen.

TC Cutter - cut 25
Excellent cutting performance and facilitated 
chip removal on tough materials like titanium 
and NP alloys, P metals, plaster of Paris, model 
castings, veneer resins, prosthetic resins.

Fraise en carbure - denture 25
Pour usiner des matériaux de dureté élevée, tels 
que le titane, les métaux non précieux comme 
les Chromes Cobalt et les squelettés, les 
métaux précieux tels que les bases palladiées, 
les dies en plâtre pierre, les  composites et les 
resines pour prothèses adjointes.

Hartmetallfräser - Schliff 26
Zur Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen.

TC Cutter - cut 26
Suitable for titanium and titanium alloys.

Fraise en carbure - denture 26
Pour travailler le titane et les alliages de titane.

Fig. No 138 138 138
L mm 4,0 4,0 4,0
 1/10 mm 008 009 010
Order No. 1324.008HP 1324.009HP 1324.010HP
ISO 500 104... 196 134 008 196 134 009 196 134 010

0825.023HP

Fig. No 138 139 138 129 79
L mm 8,0 8,0 8,0 8,0 13,5
Size 1/10 mm 023 023 016 023 040

Shank Order No. 0726.023HP 0826.023HP 1226.016HP 1726.023HP 6926.040HP
HP ISO 500 104... 198 194 023 289 194 023 198 194 016 141 194 023 194 194 040

26

Titanverzahnung grob
Titanium toothing coarse
Denture grosse pour titane

p  1

6926.040HP

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,5 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein
Titanium toothing fine
Denture fine pour titane

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 27
Bearbeitung von NEM-Legierungen.

TC Cutter - cut 27
Preparation of non-precious metal alloys.

Fraise en carbure - denture 
27
économique d`alliages NP.

251 251 73

L mm 11,5 14,0 3,0

Size ø 1/10 mm 040 060 014

Artikel-Nr. ED7227.040 HP ED7227.060 HP ED1627.014 HP

Preis* 17,90 € 17,90 € 15,90 €
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L Hartmetallfräser - Schliff 24
Für ein besonders feines Schliffbild auf allen 
Legierungen. Besonders für Titan, da der 
Spezialschliff ein Zusetzen des Fräsers ver-
hindert.

TC Cutter - cut 24
Ensures an exceptionally fine cutting surface 
on all alloys – especially on titanium since the 
special cut  pattern avoids clogging.
 

Fraise en carbure - denture 24
La fraise de choix pour obtenir une surface 
usinée particulièrement lisse avec tous les 
alliages. A conseiller particulièrement pour 
le titane puisque la géométrie des lames 
empêche le bourrage lors de la coupe.

Fig. No 261 88 257 261 129 139 251 79 251 77
L mm 14,0 5,5 10,5 10,5 9,0 9,5 14,0 13,5 11,5 5,0
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023 023 060 040 040 023

Shank Order No. 0124.023HP 1124.023HP 1924.023HP 2024.023HP 2124.023HP 2224.023HP 5424.060HP 6924.040HP 7224.040HP 7724.023HP
HP ISO 500 104... 194 134 023 237 134 023 187 134 023 199 134 023 141 134 023 289 134 023 274 134 060 194 134 040 274 134 040 237 134 023

24

Spiralverzahnung fein
Spiral cut fine
Denture hélicoidale fine

p  1

Fig. No 138 139 138 138 390 129 79 251
L mm 8,0 8,0 8,0 4,0 3,5 8,0 13,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 016 008 014 023 040 060

Shank Order No. 0725.023HP 0825.023HP 1225.016HP 1325.008HP 1425.014HP 1725.023HP 6925.040HP 7225.060HP
HP ISO 500 104... 198 137 023 289 137 023 198 137 016 196 137 008 274 137 014 141 137 023 194 137 040 274 137 060

25

Spiralverzahnung superfein
Spiral cut superfine
Denture hélicoidale superfine

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 25
Zur Bearbeitung von schwer zerspanbaren 
Werkstoffen wie Titan, NEM-Legierungen, Edel-
metallen, Modell-Hartgips, Modellguss, Verb-
lend-Kunststoffen, Prothesen-Kunststoffen.

TC Cutter - cut 25
Excellent cutting performance and facilitated 
chip removal on tough materials like titanium 
and NP alloys, P metals, plaster of Paris, model 
castings, veneer resins, prosthetic resins.

Fraise en carbure - denture 25
Pour usiner des matériaux de dureté élevée, tels 
que le titane, les métaux non précieux comme 
les Chromes Cobalt et les squelettés, les 
métaux précieux tels que les bases palladiées, 
les dies en plâtre pierre, les  composites et les 
resines pour prothèses adjointes.

Hartmetallfräser - Schliff 26
Zur Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen.

TC Cutter - cut 26
Suitable for titanium and titanium alloys.

Fraise en carbure - denture 26
Pour travailler le titane et les alliages de titane.

Fig. No 138 138 138
L mm 4,0 4,0 4,0
 1/10 mm 008 009 010
Order No. 1324.008HP 1324.009HP 1324.010HP
ISO 500 104... 196 134 008 196 134 009 196 134 010

0825.023HP

Fig. No 138 139 138 129 79
L mm 8,0 8,0 8,0 8,0 13,5
Size 1/10 mm 023 023 016 023 040

Shank Order No. 0726.023HP 0826.023HP 1226.016HP 1726.023HP 6926.040HP
HP ISO 500 104... 198 194 023 289 194 023 198 194 016 141 194 023 194 194 040

26

Titanverzahnung grob
Titanium toothing coarse
Denture grosse pour titane

p  1

6926.040HP

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,5 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein
Titanium toothing fine
Denture fine pour titane

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 27
Bearbeitung von NEM-Legierungen.

TC Cutter - cut 27
Preparation of non-precious metal alloys.

Fraise en carbure - denture 
27
économique d`alliages NP.
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L Hartmetallfräser - Schliff 24
Für ein besonders feines Schliffbild auf allen 
Legierungen. Besonders für Titan, da der 
Spezialschliff ein Zusetzen des Fräsers ver-
hindert.

TC Cutter - cut 24
Ensures an exceptionally fine cutting surface 
on all alloys – especially on titanium since the 
special cut  pattern avoids clogging.
 

Fraise en carbure - denture 24
La fraise de choix pour obtenir une surface 
usinée particulièrement lisse avec tous les 
alliages. A conseiller particulièrement pour 
le titane puisque la géométrie des lames 
empêche le bourrage lors de la coupe.

Fig. No 261 88 257 261 129 139 251 79 251 77
L mm 14,0 5,5 10,5 10,5 9,0 9,5 14,0 13,5 11,5 5,0
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023 023 060 040 040 023

Shank Order No. 0124.023HP 1124.023HP 1924.023HP 2024.023HP 2124.023HP 2224.023HP 5424.060HP 6924.040HP 7224.040HP 7724.023HP
HP ISO 500 104... 194 134 023 237 134 023 187 134 023 199 134 023 141 134 023 289 134 023 274 134 060 194 134 040 274 134 040 237 134 023

24

Spiralverzahnung fein
Spiral cut fine
Denture hélicoidale fine

p  1

Fig. No 138 139 138 138 390 129 79 251
L mm 8,0 8,0 8,0 4,0 3,5 8,0 13,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 016 008 014 023 040 060

Shank Order No. 0725.023HP 0825.023HP 1225.016HP 1325.008HP 1425.014HP 1725.023HP 6925.040HP 7225.060HP
HP ISO 500 104... 198 137 023 289 137 023 198 137 016 196 137 008 274 137 014 141 137 023 194 137 040 274 137 060

25

Spiralverzahnung superfein
Spiral cut superfine
Denture hélicoidale superfine

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 25
Zur Bearbeitung von schwer zerspanbaren 
Werkstoffen wie Titan, NEM-Legierungen, Edel-
metallen, Modell-Hartgips, Modellguss, Verb-
lend-Kunststoffen, Prothesen-Kunststoffen.

TC Cutter - cut 25
Excellent cutting performance and facilitated 
chip removal on tough materials like titanium 
and NP alloys, P metals, plaster of Paris, model 
castings, veneer resins, prosthetic resins.

Fraise en carbure - denture 25
Pour usiner des matériaux de dureté élevée, tels 
que le titane, les métaux non précieux comme 
les Chromes Cobalt et les squelettés, les 
métaux précieux tels que les bases palladiées, 
les dies en plâtre pierre, les  composites et les 
resines pour prothèses adjointes.

Hartmetallfräser - Schliff 26
Zur Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen.

TC Cutter - cut 26
Suitable for titanium and titanium alloys.

Fraise en carbure - denture 26
Pour travailler le titane et les alliages de titane.

Fig. No 138 138 138
L mm 4,0 4,0 4,0
 1/10 mm 008 009 010
Order No. 1324.008HP 1324.009HP 1324.010HP
ISO 500 104... 196 134 008 196 134 009 196 134 010

0825.023HP

Fig. No 138 139 138 129 79
L mm 8,0 8,0 8,0 8,0 13,5
Size 1/10 mm 023 023 016 023 040

Shank Order No. 0726.023HP 0826.023HP 1226.016HP 1726.023HP 6926.040HP
HP ISO 500 104... 198 194 023 289 194 023 198 194 016 141 194 023 194 194 040

26

Titanverzahnung grob
Titanium toothing coarse
Denture grosse pour titane

p  1

6926.040HP

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,5 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein
Titanium toothing fine
Denture fine pour titane

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 27
Bearbeitung von NEM-Legierungen.

TC Cutter - cut 27
Preparation of non-precious metal alloys.

Fraise en carbure - denture 
27
économique d`alliages NP.
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Fig. No 261 364R 295 257 138 139 137 78 88 138
L mm 14,0 16,0 16,0 17,0 8,0 8,0 5,5 7,0 5,5 8,0
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023 023 023 023 023 016

Shank Order No. 0130.023HP 0230.023HP 0430.023HP 0630.023HP 0730.023HP 0830.023HP 0930.023HP 1030.023HP 1130.023HP 1230.016HP
HP ISO 500 104... 194 110 023 137 110 023 292 110 023 187 110 023 198 110 023 289 110 023 225 110 023 257 110 023 237 110 023 184 110 016

30

Kreuzverzahnung superfein
Cross cut superfine
Denture croisée superfine

p  1

Fig. No 261 364R 295 137 88
L mm 14,0 16,0 16,0 5,5 5,5
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023

Shank Order No. 0131.023HP 0231.023HP 0431.023HP 0931.023HP 1131.023HP
HP ISO 500 104... 194 110 023 137 110 023 292 110 023 225 110 023 237 110 023

31

Superfein Titannitrid Beschichtung
Superfine Titanium-Nitride coated
Revêtues de nitrure de titane

p  1

VZ30

Abrasive Grinder

Sintered Diamond

optimaler Materialabtrag und hohe 
oberflächengüte
bei der Bearbeitung von Verblendungen aus 
Keramik und Kunststoff. Vibrationsarmes 
Arbeiten und damit höchste Oberflächen-
güte, besser als beim Arbeiten mit Diamant-
werkzeugen. Kontrollierter Materialabtrag 
und hohe Wirtschaftlichkeit.

optimum material reduction and 
excellent surface quality
when preparing porcelain and composite 
facings. Minimum vibration when preparing 
results in optimum surface quality, supe-
rior to preparing with diamond instruments. 
Controlled material reduction and increased 
cost-effectiveness.

Enlèvement optimal du matériau et 
grande qualité de l’état de surface
lors de l’usinage de matériaux cosmétiques 
en céramique et en composite. Travail sans 
vibrations, donc grande qualité de l’état de 
surface bien meilleure qu’avec les instru-
ments diamantés. Enlèvement bien contrôlé 
du matériau et rentabilité élevée.

0730.023HP

d opt. 20.000 Verblendkunststoffe, Facing composites, Matériaux cosmétiques
d opt. 15.000 Niedrig schmelzende Keramik vor dem Glanzbrand.
 Low - fusing porcelain before glazing.
 Céramique à basse fusion avant cuisson de glaçage.

0830.023HP

1130.023HP

1730.023HP

       1p

Hartmetallfräser - Schliff 30
Feinausarbeitung für alle Legierungen und 
Composite. Ideal auf Keramik, da der Spe-
zialschliff der Fräser die Entstehung von 
Crackles vermeidet.

TC Cutter - cut 30
For fine finishing of gold, alloys and all versi-
ons of resins & composites – due to the spe-
cial cut also ideally suited for ceramics avoi-
ding occurrence of crackles.
 

Fraise en carbure - denture 30
Usinage de précision de tous les alliages et 
des composites. Idéale pour la céramique 
puisque le tranchant spécial de la fraise 
empêche l‘apparition de craquelures de 
surface.

Hartmetallfräser - Schliff 31
Diese Titannitrid beschichteten Fräser ermög-
lichen ein besonders kühles Schleifen, z.B. 
Klammerausar beitung besonders im Schul-
terbereich, Kürzen von Geschieben, Feinaus-
arbeitung von Inlays, auch aus Keramik.

TC Cutter - cut 31
These special titanium-nitride coated cutters 
offer specific cool-cutting properties, e.g. for 
clasp  preparation in the shoulder area, shor-
tening of attachments, fine finishing of inlays 
incl. ceramic inlays.

Fraise en carbure - denture 31
Ces fraises, revêtues de nitride de titane, 
permettent un usinage sans élévation de la 
température, par  exemple lors de la finition 
des crochets et particulièrement lors de celle 
des zones intéressant les  épaulements ainsi 
qu‘au cours de la réduction de la longueur 
des attachements, la finition des inlays, 
même ceux réalisés en céramique etc.

Fig. No 390 129 73 79 79 79 251 251 77 77 77
L mm 3,5 8,0 4,0 13,0 14,0 14,0 6,5 11,5 3,0 5,0 5,0
 1/10 mm 014 023 023 045 040 045 023 040 014 023 029
Order No. 1430.014HP 1730.023HP 1830.023HP 5630.045HP 5730.040HP 5730.045HP 7230.023HP 7230.040HP 7730.014HP 7730.023HP 7730.029HP
ISO 500 104... 274 110 014 141 110 023 277 110 023 194 110 045 194 110 040 194 110 045 274 110 023 274 110 040 237 110 014 237 110 023 237 110 029
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L Hartmetallfräser - Schliff 24
Für ein besonders feines Schliffbild auf allen 
Legierungen. Besonders für Titan, da der 
Spezialschliff ein Zusetzen des Fräsers ver-
hindert.

TC Cutter - cut 24
Ensures an exceptionally fine cutting surface 
on all alloys – especially on titanium since the 
special cut  pattern avoids clogging.
 

Fraise en carbure - denture 24
La fraise de choix pour obtenir une surface 
usinée particulièrement lisse avec tous les 
alliages. A conseiller particulièrement pour 
le titane puisque la géométrie des lames 
empêche le bourrage lors de la coupe.

Fig. No 261 88 257 261 129 139 251 79 251 77
L mm 14,0 5,5 10,5 10,5 9,0 9,5 14,0 13,5 11,5 5,0
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023 023 060 040 040 023

Shank Order No. 0124.023HP 1124.023HP 1924.023HP 2024.023HP 2124.023HP 2224.023HP 5424.060HP 6924.040HP 7224.040HP 7724.023HP
HP ISO 500 104... 194 134 023 237 134 023 187 134 023 199 134 023 141 134 023 289 134 023 274 134 060 194 134 040 274 134 040 237 134 023

24

Spiralverzahnung fein
Spiral cut fine
Denture hélicoidale fine

p  1

Fig. No 138 139 138 138 390 129 79 251
L mm 8,0 8,0 8,0 4,0 3,5 8,0 13,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 016 008 014 023 040 060

Shank Order No. 0725.023HP 0825.023HP 1225.016HP 1325.008HP 1425.014HP 1725.023HP 6925.040HP 7225.060HP
HP ISO 500 104... 198 137 023 289 137 023 198 137 016 196 137 008 274 137 014 141 137 023 194 137 040 274 137 060

25

Spiralverzahnung superfein
Spiral cut superfine
Denture hélicoidale superfine

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 25
Zur Bearbeitung von schwer zerspanbaren 
Werkstoffen wie Titan, NEM-Legierungen, Edel-
metallen, Modell-Hartgips, Modellguss, Verb-
lend-Kunststoffen, Prothesen-Kunststoffen.

TC Cutter - cut 25
Excellent cutting performance and facilitated 
chip removal on tough materials like titanium 
and NP alloys, P metals, plaster of Paris, model 
castings, veneer resins, prosthetic resins.

Fraise en carbure - denture 25
Pour usiner des matériaux de dureté élevée, tels 
que le titane, les métaux non précieux comme 
les Chromes Cobalt et les squelettés, les 
métaux précieux tels que les bases palladiées, 
les dies en plâtre pierre, les  composites et les 
resines pour prothèses adjointes.

Hartmetallfräser - Schliff 26
Zur Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen.

TC Cutter - cut 26
Suitable for titanium and titanium alloys.

Fraise en carbure - denture 26
Pour travailler le titane et les alliages de titane.

Fig. No 138 138 138
L mm 4,0 4,0 4,0
 1/10 mm 008 009 010
Order No. 1324.008HP 1324.009HP 1324.010HP
ISO 500 104... 196 134 008 196 134 009 196 134 010

0825.023HP

Fig. No 138 139 138 129 79
L mm 8,0 8,0 8,0 8,0 13,5
Size 1/10 mm 023 023 016 023 040

Shank Order No. 0726.023HP 0826.023HP 1226.016HP 1726.023HP 6926.040HP
HP ISO 500 104... 198 194 023 289 194 023 198 194 016 141 194 023 194 194 040

26

Titanverzahnung grob
Titanium toothing coarse
Denture grosse pour titane

p  1

6926.040HP

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,5 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein
Titanium toothing fine
Denture fine pour titane

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 27
Bearbeitung von NEM-Legierungen.

TC Cutter - cut 27
Preparation of non-precious metal alloys.

Fraise en carbure - denture 
27
économique d`alliages NP.
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Bearbeitung von NEM-Legierungen

Hartmetall-Fräser VZ 24
Spiralverzahnung fein
Für ein besonders feines Schliffbild auf allen Legierungen. Besonders für Titan, da der  
Spezialschliff ein Zusetzen des Fräsers verhindert.

129 139 79 251 251

L mm 9,5 9,5 13,5 14,0 11,5

Size ø 1/10 mm 023 023 040 060 040

Artikel-Nr. ED2124.023 HP ED2224.023 HP ED6924.040 HP ED5424.060 HP ED7224.040 HP

Preis* 12,90 € 12,90 € 17,90 € 17,90 € 17,90 €
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L Hartmetallfräser - Schliff 24
Für ein besonders feines Schliffbild auf allen 
Legierungen. Besonders für Titan, da der 
Spezialschliff ein Zusetzen des Fräsers ver-
hindert.

TC Cutter - cut 24
Ensures an exceptionally fine cutting surface 
on all alloys – especially on titanium since the 
special cut  pattern avoids clogging.
 

Fraise en carbure - denture 24
La fraise de choix pour obtenir une surface 
usinée particulièrement lisse avec tous les 
alliages. A conseiller particulièrement pour 
le titane puisque la géométrie des lames 
empêche le bourrage lors de la coupe.

Fig. No 261 88 257 261 129 139 251 79 251 77
L mm 14,0 5,5 10,5 10,5 9,0 9,5 14,0 13,5 11,5 5,0
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023 023 060 040 040 023

Shank Order No. 0124.023HP 1124.023HP 1924.023HP 2024.023HP 2124.023HP 2224.023HP 5424.060HP 6924.040HP 7224.040HP 7724.023HP
HP ISO 500 104... 194 134 023 237 134 023 187 134 023 199 134 023 141 134 023 289 134 023 274 134 060 194 134 040 274 134 040 237 134 023

24

Spiralverzahnung fein
Spiral cut fine
Denture hélicoidale fine

p  1

Fig. No 138 139 138 138 390 129 79 251
L mm 8,0 8,0 8,0 4,0 3,5 8,0 13,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 016 008 014 023 040 060

Shank Order No. 0725.023HP 0825.023HP 1225.016HP 1325.008HP 1425.014HP 1725.023HP 6925.040HP 7225.060HP
HP ISO 500 104... 198 137 023 289 137 023 198 137 016 196 137 008 274 137 014 141 137 023 194 137 040 274 137 060

25

Spiralverzahnung superfein
Spiral cut superfine
Denture hélicoidale superfine

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 25
Zur Bearbeitung von schwer zerspanbaren 
Werkstoffen wie Titan, NEM-Legierungen, Edel-
metallen, Modell-Hartgips, Modellguss, Verb-
lend-Kunststoffen, Prothesen-Kunststoffen.

TC Cutter - cut 25
Excellent cutting performance and facilitated 
chip removal on tough materials like titanium 
and NP alloys, P metals, plaster of Paris, model 
castings, veneer resins, prosthetic resins.

Fraise en carbure - denture 25
Pour usiner des matériaux de dureté élevée, tels 
que le titane, les métaux non précieux comme 
les Chromes Cobalt et les squelettés, les 
métaux précieux tels que les bases palladiées, 
les dies en plâtre pierre, les  composites et les 
resines pour prothèses adjointes.

Hartmetallfräser - Schliff 26
Zur Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen.

TC Cutter - cut 26
Suitable for titanium and titanium alloys.

Fraise en carbure - denture 26
Pour travailler le titane et les alliages de titane.

Fig. No 138 138 138
L mm 4,0 4,0 4,0
 1/10 mm 008 009 010
Order No. 1324.008HP 1324.009HP 1324.010HP
ISO 500 104... 196 134 008 196 134 009 196 134 010

0825.023HP

Fig. No 138 139 138 129 79
L mm 8,0 8,0 8,0 8,0 13,5
Size 1/10 mm 023 023 016 023 040

Shank Order No. 0726.023HP 0826.023HP 1226.016HP 1726.023HP 6926.040HP
HP ISO 500 104... 198 194 023 289 194 023 198 194 016 141 194 023 194 194 040

26

Titanverzahnung grob
Titanium toothing coarse
Denture grosse pour titane

p  1

6926.040HP

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,5 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein
Titanium toothing fine
Denture fine pour titane

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 27
Bearbeitung von NEM-Legierungen.

TC Cutter - cut 27
Preparation of non-precious metal alloys.

Fraise en carbure - denture 
27
économique d`alliages NP.
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L Hartmetallfräser - Schliff 24
Für ein besonders feines Schliffbild auf allen 
Legierungen. Besonders für Titan, da der 
Spezialschliff ein Zusetzen des Fräsers ver-
hindert.

TC Cutter - cut 24
Ensures an exceptionally fine cutting surface 
on all alloys – especially on titanium since the 
special cut  pattern avoids clogging.
 

Fraise en carbure - denture 24
La fraise de choix pour obtenir une surface 
usinée particulièrement lisse avec tous les 
alliages. A conseiller particulièrement pour 
le titane puisque la géométrie des lames 
empêche le bourrage lors de la coupe.

Fig. No 261 88 257 261 129 139 251 79 251 77
L mm 14,0 5,5 10,5 10,5 9,0 9,5 14,0 13,5 11,5 5,0
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023 023 060 040 040 023

Shank Order No. 0124.023HP 1124.023HP 1924.023HP 2024.023HP 2124.023HP 2224.023HP 5424.060HP 6924.040HP 7224.040HP 7724.023HP
HP ISO 500 104... 194 134 023 237 134 023 187 134 023 199 134 023 141 134 023 289 134 023 274 134 060 194 134 040 274 134 040 237 134 023

24

Spiralverzahnung fein
Spiral cut fine
Denture hélicoidale fine

p  1

Fig. No 138 139 138 138 390 129 79 251
L mm 8,0 8,0 8,0 4,0 3,5 8,0 13,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 016 008 014 023 040 060

Shank Order No. 0725.023HP 0825.023HP 1225.016HP 1325.008HP 1425.014HP 1725.023HP 6925.040HP 7225.060HP
HP ISO 500 104... 198 137 023 289 137 023 198 137 016 196 137 008 274 137 014 141 137 023 194 137 040 274 137 060

25

Spiralverzahnung superfein
Spiral cut superfine
Denture hélicoidale superfine

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 25
Zur Bearbeitung von schwer zerspanbaren 
Werkstoffen wie Titan, NEM-Legierungen, Edel-
metallen, Modell-Hartgips, Modellguss, Verb-
lend-Kunststoffen, Prothesen-Kunststoffen.

TC Cutter - cut 25
Excellent cutting performance and facilitated 
chip removal on tough materials like titanium 
and NP alloys, P metals, plaster of Paris, model 
castings, veneer resins, prosthetic resins.

Fraise en carbure - denture 25
Pour usiner des matériaux de dureté élevée, tels 
que le titane, les métaux non précieux comme 
les Chromes Cobalt et les squelettés, les 
métaux précieux tels que les bases palladiées, 
les dies en plâtre pierre, les  composites et les 
resines pour prothèses adjointes.

Hartmetallfräser - Schliff 26
Zur Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen.

TC Cutter - cut 26
Suitable for titanium and titanium alloys.

Fraise en carbure - denture 26
Pour travailler le titane et les alliages de titane.

Fig. No 138 138 138
L mm 4,0 4,0 4,0
 1/10 mm 008 009 010
Order No. 1324.008HP 1324.009HP 1324.010HP
ISO 500 104... 196 134 008 196 134 009 196 134 010

0825.023HP

Fig. No 138 139 138 129 79
L mm 8,0 8,0 8,0 8,0 13,5
Size 1/10 mm 023 023 016 023 040

Shank Order No. 0726.023HP 0826.023HP 1226.016HP 1726.023HP 6926.040HP
HP ISO 500 104... 198 194 023 289 194 023 198 194 016 141 194 023 194 194 040

26

Titanverzahnung grob
Titanium toothing coarse
Denture grosse pour titane

p  1

6926.040HP

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,5 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein
Titanium toothing fine
Denture fine pour titane

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 27
Bearbeitung von NEM-Legierungen.

TC Cutter - cut 27
Preparation of non-precious metal alloys.

Fraise en carbure - denture 
27
économique d`alliages NP.
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L Hartmetallfräser - Schliff 24
Für ein besonders feines Schliffbild auf allen 
Legierungen. Besonders für Titan, da der 
Spezialschliff ein Zusetzen des Fräsers ver-
hindert.

TC Cutter - cut 24
Ensures an exceptionally fine cutting surface 
on all alloys – especially on titanium since the 
special cut  pattern avoids clogging.
 

Fraise en carbure - denture 24
La fraise de choix pour obtenir une surface 
usinée particulièrement lisse avec tous les 
alliages. A conseiller particulièrement pour 
le titane puisque la géométrie des lames 
empêche le bourrage lors de la coupe.

Fig. No 261 88 257 261 129 139 251 79 251 77
L mm 14,0 5,5 10,5 10,5 9,0 9,5 14,0 13,5 11,5 5,0
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023 023 060 040 040 023

Shank Order No. 0124.023HP 1124.023HP 1924.023HP 2024.023HP 2124.023HP 2224.023HP 5424.060HP 6924.040HP 7224.040HP 7724.023HP
HP ISO 500 104... 194 134 023 237 134 023 187 134 023 199 134 023 141 134 023 289 134 023 274 134 060 194 134 040 274 134 040 237 134 023

24

Spiralverzahnung fein
Spiral cut fine
Denture hélicoidale fine

p  1

Fig. No 138 139 138 138 390 129 79 251
L mm 8,0 8,0 8,0 4,0 3,5 8,0 13,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 016 008 014 023 040 060

Shank Order No. 0725.023HP 0825.023HP 1225.016HP 1325.008HP 1425.014HP 1725.023HP 6925.040HP 7225.060HP
HP ISO 500 104... 198 137 023 289 137 023 198 137 016 196 137 008 274 137 014 141 137 023 194 137 040 274 137 060

25

Spiralverzahnung superfein
Spiral cut superfine
Denture hélicoidale superfine

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 25
Zur Bearbeitung von schwer zerspanbaren 
Werkstoffen wie Titan, NEM-Legierungen, Edel-
metallen, Modell-Hartgips, Modellguss, Verb-
lend-Kunststoffen, Prothesen-Kunststoffen.

TC Cutter - cut 25
Excellent cutting performance and facilitated 
chip removal on tough materials like titanium 
and NP alloys, P metals, plaster of Paris, model 
castings, veneer resins, prosthetic resins.

Fraise en carbure - denture 25
Pour usiner des matériaux de dureté élevée, tels 
que le titane, les métaux non précieux comme 
les Chromes Cobalt et les squelettés, les 
métaux précieux tels que les bases palladiées, 
les dies en plâtre pierre, les  composites et les 
resines pour prothèses adjointes.

Hartmetallfräser - Schliff 26
Zur Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen.

TC Cutter - cut 26
Suitable for titanium and titanium alloys.

Fraise en carbure - denture 26
Pour travailler le titane et les alliages de titane.

Fig. No 138 138 138
L mm 4,0 4,0 4,0
 1/10 mm 008 009 010
Order No. 1324.008HP 1324.009HP 1324.010HP
ISO 500 104... 196 134 008 196 134 009 196 134 010

0825.023HP

Fig. No 138 139 138 129 79
L mm 8,0 8,0 8,0 8,0 13,5
Size 1/10 mm 023 023 016 023 040

Shank Order No. 0726.023HP 0826.023HP 1226.016HP 1726.023HP 6926.040HP
HP ISO 500 104... 198 194 023 289 194 023 198 194 016 141 194 023 194 194 040

26

Titanverzahnung grob
Titanium toothing coarse
Denture grosse pour titane

p  1

6926.040HP

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,5 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein
Titanium toothing fine
Denture fine pour titane

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 27
Bearbeitung von NEM-Legierungen.

TC Cutter - cut 27
Preparation of non-precious metal alloys.

Fraise en carbure - denture 
27
économique d`alliages NP.
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L Hartmetallfräser - Schliff 24
Für ein besonders feines Schliffbild auf allen 
Legierungen. Besonders für Titan, da der 
Spezialschliff ein Zusetzen des Fräsers ver-
hindert.

TC Cutter - cut 24
Ensures an exceptionally fine cutting surface 
on all alloys – especially on titanium since the 
special cut  pattern avoids clogging.
 

Fraise en carbure - denture 24
La fraise de choix pour obtenir une surface 
usinée particulièrement lisse avec tous les 
alliages. A conseiller particulièrement pour 
le titane puisque la géométrie des lames 
empêche le bourrage lors de la coupe.

Fig. No 261 88 257 261 129 139 251 79 251 77
L mm 14,0 5,5 10,5 10,5 9,0 9,5 14,0 13,5 11,5 5,0
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023 023 060 040 040 023

Shank Order No. 0124.023HP 1124.023HP 1924.023HP 2024.023HP 2124.023HP 2224.023HP 5424.060HP 6924.040HP 7224.040HP 7724.023HP
HP ISO 500 104... 194 134 023 237 134 023 187 134 023 199 134 023 141 134 023 289 134 023 274 134 060 194 134 040 274 134 040 237 134 023

24

Spiralverzahnung fein
Spiral cut fine
Denture hélicoidale fine

p  1

Fig. No 138 139 138 138 390 129 79 251
L mm 8,0 8,0 8,0 4,0 3,5 8,0 13,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 016 008 014 023 040 060

Shank Order No. 0725.023HP 0825.023HP 1225.016HP 1325.008HP 1425.014HP 1725.023HP 6925.040HP 7225.060HP
HP ISO 500 104... 198 137 023 289 137 023 198 137 016 196 137 008 274 137 014 141 137 023 194 137 040 274 137 060

25

Spiralverzahnung superfein
Spiral cut superfine
Denture hélicoidale superfine

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 25
Zur Bearbeitung von schwer zerspanbaren 
Werkstoffen wie Titan, NEM-Legierungen, Edel-
metallen, Modell-Hartgips, Modellguss, Verb-
lend-Kunststoffen, Prothesen-Kunststoffen.

TC Cutter - cut 25
Excellent cutting performance and facilitated 
chip removal on tough materials like titanium 
and NP alloys, P metals, plaster of Paris, model 
castings, veneer resins, prosthetic resins.

Fraise en carbure - denture 25
Pour usiner des matériaux de dureté élevée, tels 
que le titane, les métaux non précieux comme 
les Chromes Cobalt et les squelettés, les 
métaux précieux tels que les bases palladiées, 
les dies en plâtre pierre, les  composites et les 
resines pour prothèses adjointes.

Hartmetallfräser - Schliff 26
Zur Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen.

TC Cutter - cut 26
Suitable for titanium and titanium alloys.

Fraise en carbure - denture 26
Pour travailler le titane et les alliages de titane.

Fig. No 138 138 138
L mm 4,0 4,0 4,0
 1/10 mm 008 009 010
Order No. 1324.008HP 1324.009HP 1324.010HP
ISO 500 104... 196 134 008 196 134 009 196 134 010

0825.023HP

Fig. No 138 139 138 129 79
L mm 8,0 8,0 8,0 8,0 13,5
Size 1/10 mm 023 023 016 023 040

Shank Order No. 0726.023HP 0826.023HP 1226.016HP 1726.023HP 6926.040HP
HP ISO 500 104... 198 194 023 289 194 023 198 194 016 141 194 023 194 194 040

26

Titanverzahnung grob
Titanium toothing coarse
Denture grosse pour titane

p  1

6926.040HP

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,5 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein
Titanium toothing fine
Denture fine pour titane

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 27
Bearbeitung von NEM-Legierungen.

TC Cutter - cut 27
Preparation of non-precious metal alloys.

Fraise en carbure - denture 
27
économique d`alliages NP.
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L Hartmetallfräser - Schliff 24
Für ein besonders feines Schliffbild auf allen 
Legierungen. Besonders für Titan, da der 
Spezialschliff ein Zusetzen des Fräsers ver-
hindert.

TC Cutter - cut 24
Ensures an exceptionally fine cutting surface 
on all alloys – especially on titanium since the 
special cut  pattern avoids clogging.
 

Fraise en carbure - denture 24
La fraise de choix pour obtenir une surface 
usinée particulièrement lisse avec tous les 
alliages. A conseiller particulièrement pour 
le titane puisque la géométrie des lames 
empêche le bourrage lors de la coupe.

Fig. No 261 88 257 261 129 139 251 79 251 77
L mm 14,0 5,5 10,5 10,5 9,0 9,5 14,0 13,5 11,5 5,0
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023 023 060 040 040 023

Shank Order No. 0124.023HP 1124.023HP 1924.023HP 2024.023HP 2124.023HP 2224.023HP 5424.060HP 6924.040HP 7224.040HP 7724.023HP
HP ISO 500 104... 194 134 023 237 134 023 187 134 023 199 134 023 141 134 023 289 134 023 274 134 060 194 134 040 274 134 040 237 134 023

24

Spiralverzahnung fein
Spiral cut fine
Denture hélicoidale fine

p  1

Fig. No 138 139 138 138 390 129 79 251
L mm 8,0 8,0 8,0 4,0 3,5 8,0 13,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 016 008 014 023 040 060

Shank Order No. 0725.023HP 0825.023HP 1225.016HP 1325.008HP 1425.014HP 1725.023HP 6925.040HP 7225.060HP
HP ISO 500 104... 198 137 023 289 137 023 198 137 016 196 137 008 274 137 014 141 137 023 194 137 040 274 137 060

25

Spiralverzahnung superfein
Spiral cut superfine
Denture hélicoidale superfine

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 25
Zur Bearbeitung von schwer zerspanbaren 
Werkstoffen wie Titan, NEM-Legierungen, Edel-
metallen, Modell-Hartgips, Modellguss, Verb-
lend-Kunststoffen, Prothesen-Kunststoffen.

TC Cutter - cut 25
Excellent cutting performance and facilitated 
chip removal on tough materials like titanium 
and NP alloys, P metals, plaster of Paris, model 
castings, veneer resins, prosthetic resins.

Fraise en carbure - denture 25
Pour usiner des matériaux de dureté élevée, tels 
que le titane, les métaux non précieux comme 
les Chromes Cobalt et les squelettés, les 
métaux précieux tels que les bases palladiées, 
les dies en plâtre pierre, les  composites et les 
resines pour prothèses adjointes.

Hartmetallfräser - Schliff 26
Zur Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen.

TC Cutter - cut 26
Suitable for titanium and titanium alloys.

Fraise en carbure - denture 26
Pour travailler le titane et les alliages de titane.

Fig. No 138 138 138
L mm 4,0 4,0 4,0
 1/10 mm 008 009 010
Order No. 1324.008HP 1324.009HP 1324.010HP
ISO 500 104... 196 134 008 196 134 009 196 134 010

0825.023HP

Fig. No 138 139 138 129 79
L mm 8,0 8,0 8,0 8,0 13,5
Size 1/10 mm 023 023 016 023 040

Shank Order No. 0726.023HP 0826.023HP 1226.016HP 1726.023HP 6926.040HP
HP ISO 500 104... 198 194 023 289 194 023 198 194 016 141 194 023 194 194 040

26

Titanverzahnung grob
Titanium toothing coarse
Denture grosse pour titane

p  1

6926.040HP

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,5 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein
Titanium toothing fine
Denture fine pour titane

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 27
Bearbeitung von NEM-Legierungen.

TC Cutter - cut 27
Preparation of non-precious metal alloys.

Fraise en carbure - denture 
27
économique d`alliages NP.
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L Hartmetallfräser - Schliff 24
Für ein besonders feines Schliffbild auf allen 
Legierungen. Besonders für Titan, da der 
Spezialschliff ein Zusetzen des Fräsers ver-
hindert.

TC Cutter - cut 24
Ensures an exceptionally fine cutting surface 
on all alloys – especially on titanium since the 
special cut  pattern avoids clogging.
 

Fraise en carbure - denture 24
La fraise de choix pour obtenir une surface 
usinée particulièrement lisse avec tous les 
alliages. A conseiller particulièrement pour 
le titane puisque la géométrie des lames 
empêche le bourrage lors de la coupe.

Fig. No 261 88 257 261 129 139 251 79 251 77
L mm 14,0 5,5 10,5 10,5 9,0 9,5 14,0 13,5 11,5 5,0
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023 023 060 040 040 023

Shank Order No. 0124.023HP 1124.023HP 1924.023HP 2024.023HP 2124.023HP 2224.023HP 5424.060HP 6924.040HP 7224.040HP 7724.023HP
HP ISO 500 104... 194 134 023 237 134 023 187 134 023 199 134 023 141 134 023 289 134 023 274 134 060 194 134 040 274 134 040 237 134 023

24

Spiralverzahnung fein
Spiral cut fine
Denture hélicoidale fine

p  1

Fig. No 138 139 138 138 390 129 79 251
L mm 8,0 8,0 8,0 4,0 3,5 8,0 13,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 016 008 014 023 040 060

Shank Order No. 0725.023HP 0825.023HP 1225.016HP 1325.008HP 1425.014HP 1725.023HP 6925.040HP 7225.060HP
HP ISO 500 104... 198 137 023 289 137 023 198 137 016 196 137 008 274 137 014 141 137 023 194 137 040 274 137 060

25

Spiralverzahnung superfein
Spiral cut superfine
Denture hélicoidale superfine

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 25
Zur Bearbeitung von schwer zerspanbaren 
Werkstoffen wie Titan, NEM-Legierungen, Edel-
metallen, Modell-Hartgips, Modellguss, Verb-
lend-Kunststoffen, Prothesen-Kunststoffen.

TC Cutter - cut 25
Excellent cutting performance and facilitated 
chip removal on tough materials like titanium 
and NP alloys, P metals, plaster of Paris, model 
castings, veneer resins, prosthetic resins.

Fraise en carbure - denture 25
Pour usiner des matériaux de dureté élevée, tels 
que le titane, les métaux non précieux comme 
les Chromes Cobalt et les squelettés, les 
métaux précieux tels que les bases palladiées, 
les dies en plâtre pierre, les  composites et les 
resines pour prothèses adjointes.

Hartmetallfräser - Schliff 26
Zur Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen.

TC Cutter - cut 26
Suitable for titanium and titanium alloys.

Fraise en carbure - denture 26
Pour travailler le titane et les alliages de titane.

Fig. No 138 138 138
L mm 4,0 4,0 4,0
 1/10 mm 008 009 010
Order No. 1324.008HP 1324.009HP 1324.010HP
ISO 500 104... 196 134 008 196 134 009 196 134 010

0825.023HP

Fig. No 138 139 138 129 79
L mm 8,0 8,0 8,0 8,0 13,5
Size 1/10 mm 023 023 016 023 040

Shank Order No. 0726.023HP 0826.023HP 1226.016HP 1726.023HP 6926.040HP
HP ISO 500 104... 198 194 023 289 194 023 198 194 016 141 194 023 194 194 040

26

Titanverzahnung grob
Titanium toothing coarse
Denture grosse pour titane

p  1

6926.040HP

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,5 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein
Titanium toothing fine
Denture fine pour titane

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 27
Bearbeitung von NEM-Legierungen.

TC Cutter - cut 27
Preparation of non-precious metal alloys.

Fraise en carbure - denture 
27
économique d`alliages NP.

139 138 129 79 251

L mm 8,0 8,0 8,0 13,5 14,0

Size ø 1/10 mm 023 016 023 040 060

Artikel-Nr. ED0825.023 HP ED1225.016 HP ED1725.023 HP ED6925.040 HP ED7225.060 HP

Preis* 15,90 € 15,90 € 15,90 € 19,90 € 19,90 €

Hartmetall-Fräser VZ 25
Spiralverzahnung superfein
Zur Bearbeitung von schwer zerspanbaren Werkstoffen wie Titan, NEM-Legierungen, Edelmetallen, 
Modell-Hartgips, Modellguss, Verblend-Kunststoffen und Prothesen-Kunststoffen.
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L Hartmetallfräser - Schliff 24
Für ein besonders feines Schliffbild auf allen 
Legierungen. Besonders für Titan, da der 
Spezialschliff ein Zusetzen des Fräsers ver-
hindert.

TC Cutter - cut 24
Ensures an exceptionally fine cutting surface 
on all alloys – especially on titanium since the 
special cut  pattern avoids clogging.
 

Fraise en carbure - denture 24
La fraise de choix pour obtenir une surface 
usinée particulièrement lisse avec tous les 
alliages. A conseiller particulièrement pour 
le titane puisque la géométrie des lames 
empêche le bourrage lors de la coupe.

Fig. No 261 88 257 261 129 139 251 79 251 77
L mm 14,0 5,5 10,5 10,5 9,0 9,5 14,0 13,5 11,5 5,0
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023 023 060 040 040 023

Shank Order No. 0124.023HP 1124.023HP 1924.023HP 2024.023HP 2124.023HP 2224.023HP 5424.060HP 6924.040HP 7224.040HP 7724.023HP
HP ISO 500 104... 194 134 023 237 134 023 187 134 023 199 134 023 141 134 023 289 134 023 274 134 060 194 134 040 274 134 040 237 134 023

24

Spiralverzahnung fein
Spiral cut fine
Denture hélicoidale fine

p  1

Fig. No 138 139 138 138 390 129 79 251
L mm 8,0 8,0 8,0 4,0 3,5 8,0 13,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 016 008 014 023 040 060

Shank Order No. 0725.023HP 0825.023HP 1225.016HP 1325.008HP 1425.014HP 1725.023HP 6925.040HP 7225.060HP
HP ISO 500 104... 198 137 023 289 137 023 198 137 016 196 137 008 274 137 014 141 137 023 194 137 040 274 137 060

25

Spiralverzahnung superfein
Spiral cut superfine
Denture hélicoidale superfine

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 25
Zur Bearbeitung von schwer zerspanbaren 
Werkstoffen wie Titan, NEM-Legierungen, Edel-
metallen, Modell-Hartgips, Modellguss, Verb-
lend-Kunststoffen, Prothesen-Kunststoffen.

TC Cutter - cut 25
Excellent cutting performance and facilitated 
chip removal on tough materials like titanium 
and NP alloys, P metals, plaster of Paris, model 
castings, veneer resins, prosthetic resins.

Fraise en carbure - denture 25
Pour usiner des matériaux de dureté élevée, tels 
que le titane, les métaux non précieux comme 
les Chromes Cobalt et les squelettés, les 
métaux précieux tels que les bases palladiées, 
les dies en plâtre pierre, les  composites et les 
resines pour prothèses adjointes.

Hartmetallfräser - Schliff 26
Zur Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen.

TC Cutter - cut 26
Suitable for titanium and titanium alloys.

Fraise en carbure - denture 26
Pour travailler le titane et les alliages de titane.

Fig. No 138 138 138
L mm 4,0 4,0 4,0
 1/10 mm 008 009 010
Order No. 1324.008HP 1324.009HP 1324.010HP
ISO 500 104... 196 134 008 196 134 009 196 134 010

0825.023HP

Fig. No 138 139 138 129 79
L mm 8,0 8,0 8,0 8,0 13,5
Size 1/10 mm 023 023 016 023 040

Shank Order No. 0726.023HP 0826.023HP 1226.016HP 1726.023HP 6926.040HP
HP ISO 500 104... 198 194 023 289 194 023 198 194 016 141 194 023 194 194 040

26

Titanverzahnung grob
Titanium toothing coarse
Denture grosse pour titane

p  1

6926.040HP

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,5 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein
Titanium toothing fine
Denture fine pour titane

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 27
Bearbeitung von NEM-Legierungen.

TC Cutter - cut 27
Preparation of non-precious metal alloys.

Fraise en carbure - denture 
27
économique d`alliages NP.
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L Hartmetallfräser - Schliff 24
Für ein besonders feines Schliffbild auf allen 
Legierungen. Besonders für Titan, da der 
Spezialschliff ein Zusetzen des Fräsers ver-
hindert.

TC Cutter - cut 24
Ensures an exceptionally fine cutting surface 
on all alloys – especially on titanium since the 
special cut  pattern avoids clogging.
 

Fraise en carbure - denture 24
La fraise de choix pour obtenir une surface 
usinée particulièrement lisse avec tous les 
alliages. A conseiller particulièrement pour 
le titane puisque la géométrie des lames 
empêche le bourrage lors de la coupe.

Fig. No 261 88 257 261 129 139 251 79 251 77
L mm 14,0 5,5 10,5 10,5 9,0 9,5 14,0 13,5 11,5 5,0
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023 023 060 040 040 023

Shank Order No. 0124.023HP 1124.023HP 1924.023HP 2024.023HP 2124.023HP 2224.023HP 5424.060HP 6924.040HP 7224.040HP 7724.023HP
HP ISO 500 104... 194 134 023 237 134 023 187 134 023 199 134 023 141 134 023 289 134 023 274 134 060 194 134 040 274 134 040 237 134 023

24

Spiralverzahnung fein
Spiral cut fine
Denture hélicoidale fine

p  1

Fig. No 138 139 138 138 390 129 79 251
L mm 8,0 8,0 8,0 4,0 3,5 8,0 13,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 016 008 014 023 040 060

Shank Order No. 0725.023HP 0825.023HP 1225.016HP 1325.008HP 1425.014HP 1725.023HP 6925.040HP 7225.060HP
HP ISO 500 104... 198 137 023 289 137 023 198 137 016 196 137 008 274 137 014 141 137 023 194 137 040 274 137 060

25

Spiralverzahnung superfein
Spiral cut superfine
Denture hélicoidale superfine

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 25
Zur Bearbeitung von schwer zerspanbaren 
Werkstoffen wie Titan, NEM-Legierungen, Edel-
metallen, Modell-Hartgips, Modellguss, Verb-
lend-Kunststoffen, Prothesen-Kunststoffen.

TC Cutter - cut 25
Excellent cutting performance and facilitated 
chip removal on tough materials like titanium 
and NP alloys, P metals, plaster of Paris, model 
castings, veneer resins, prosthetic resins.

Fraise en carbure - denture 25
Pour usiner des matériaux de dureté élevée, tels 
que le titane, les métaux non précieux comme 
les Chromes Cobalt et les squelettés, les 
métaux précieux tels que les bases palladiées, 
les dies en plâtre pierre, les  composites et les 
resines pour prothèses adjointes.

Hartmetallfräser - Schliff 26
Zur Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen.

TC Cutter - cut 26
Suitable for titanium and titanium alloys.

Fraise en carbure - denture 26
Pour travailler le titane et les alliages de titane.

Fig. No 138 138 138
L mm 4,0 4,0 4,0
 1/10 mm 008 009 010
Order No. 1324.008HP 1324.009HP 1324.010HP
ISO 500 104... 196 134 008 196 134 009 196 134 010

0825.023HP

Fig. No 138 139 138 129 79
L mm 8,0 8,0 8,0 8,0 13,5
Size 1/10 mm 023 023 016 023 040

Shank Order No. 0726.023HP 0826.023HP 1226.016HP 1726.023HP 6926.040HP
HP ISO 500 104... 198 194 023 289 194 023 198 194 016 141 194 023 194 194 040

26

Titanverzahnung grob
Titanium toothing coarse
Denture grosse pour titane

p  1

6926.040HP

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,5 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein
Titanium toothing fine
Denture fine pour titane

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 27
Bearbeitung von NEM-Legierungen.

TC Cutter - cut 27
Preparation of non-precious metal alloys.

Fraise en carbure - denture 
27
économique d`alliages NP.
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L Hartmetallfräser - Schliff 24
Für ein besonders feines Schliffbild auf allen 
Legierungen. Besonders für Titan, da der 
Spezialschliff ein Zusetzen des Fräsers ver-
hindert.

TC Cutter - cut 24
Ensures an exceptionally fine cutting surface 
on all alloys – especially on titanium since the 
special cut  pattern avoids clogging.
 

Fraise en carbure - denture 24
La fraise de choix pour obtenir une surface 
usinée particulièrement lisse avec tous les 
alliages. A conseiller particulièrement pour 
le titane puisque la géométrie des lames 
empêche le bourrage lors de la coupe.

Fig. No 261 88 257 261 129 139 251 79 251 77
L mm 14,0 5,5 10,5 10,5 9,0 9,5 14,0 13,5 11,5 5,0
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023 023 060 040 040 023

Shank Order No. 0124.023HP 1124.023HP 1924.023HP 2024.023HP 2124.023HP 2224.023HP 5424.060HP 6924.040HP 7224.040HP 7724.023HP
HP ISO 500 104... 194 134 023 237 134 023 187 134 023 199 134 023 141 134 023 289 134 023 274 134 060 194 134 040 274 134 040 237 134 023

24

Spiralverzahnung fein
Spiral cut fine
Denture hélicoidale fine

p  1

Fig. No 138 139 138 138 390 129 79 251
L mm 8,0 8,0 8,0 4,0 3,5 8,0 13,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 016 008 014 023 040 060

Shank Order No. 0725.023HP 0825.023HP 1225.016HP 1325.008HP 1425.014HP 1725.023HP 6925.040HP 7225.060HP
HP ISO 500 104... 198 137 023 289 137 023 198 137 016 196 137 008 274 137 014 141 137 023 194 137 040 274 137 060

25

Spiralverzahnung superfein
Spiral cut superfine
Denture hélicoidale superfine

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 25
Zur Bearbeitung von schwer zerspanbaren 
Werkstoffen wie Titan, NEM-Legierungen, Edel-
metallen, Modell-Hartgips, Modellguss, Verb-
lend-Kunststoffen, Prothesen-Kunststoffen.

TC Cutter - cut 25
Excellent cutting performance and facilitated 
chip removal on tough materials like titanium 
and NP alloys, P metals, plaster of Paris, model 
castings, veneer resins, prosthetic resins.

Fraise en carbure - denture 25
Pour usiner des matériaux de dureté élevée, tels 
que le titane, les métaux non précieux comme 
les Chromes Cobalt et les squelettés, les 
métaux précieux tels que les bases palladiées, 
les dies en plâtre pierre, les  composites et les 
resines pour prothèses adjointes.

Hartmetallfräser - Schliff 26
Zur Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen.

TC Cutter - cut 26
Suitable for titanium and titanium alloys.

Fraise en carbure - denture 26
Pour travailler le titane et les alliages de titane.

Fig. No 138 138 138
L mm 4,0 4,0 4,0
 1/10 mm 008 009 010
Order No. 1324.008HP 1324.009HP 1324.010HP
ISO 500 104... 196 134 008 196 134 009 196 134 010

0825.023HP

Fig. No 138 139 138 129 79
L mm 8,0 8,0 8,0 8,0 13,5
Size 1/10 mm 023 023 016 023 040

Shank Order No. 0726.023HP 0826.023HP 1226.016HP 1726.023HP 6926.040HP
HP ISO 500 104... 198 194 023 289 194 023 198 194 016 141 194 023 194 194 040

26

Titanverzahnung grob
Titanium toothing coarse
Denture grosse pour titane

p  1

6926.040HP

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,5 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein
Titanium toothing fine
Denture fine pour titane

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 27
Bearbeitung von NEM-Legierungen.

TC Cutter - cut 27
Preparation of non-precious metal alloys.

Fraise en carbure - denture 
27
économique d`alliages NP.
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L Hartmetallfräser - Schliff 24
Für ein besonders feines Schliffbild auf allen 
Legierungen. Besonders für Titan, da der 
Spezialschliff ein Zusetzen des Fräsers ver-
hindert.

TC Cutter - cut 24
Ensures an exceptionally fine cutting surface 
on all alloys – especially on titanium since the 
special cut  pattern avoids clogging.
 

Fraise en carbure - denture 24
La fraise de choix pour obtenir une surface 
usinée particulièrement lisse avec tous les 
alliages. A conseiller particulièrement pour 
le titane puisque la géométrie des lames 
empêche le bourrage lors de la coupe.

Fig. No 261 88 257 261 129 139 251 79 251 77
L mm 14,0 5,5 10,5 10,5 9,0 9,5 14,0 13,5 11,5 5,0
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023 023 060 040 040 023

Shank Order No. 0124.023HP 1124.023HP 1924.023HP 2024.023HP 2124.023HP 2224.023HP 5424.060HP 6924.040HP 7224.040HP 7724.023HP
HP ISO 500 104... 194 134 023 237 134 023 187 134 023 199 134 023 141 134 023 289 134 023 274 134 060 194 134 040 274 134 040 237 134 023

24

Spiralverzahnung fein
Spiral cut fine
Denture hélicoidale fine

p  1

Fig. No 138 139 138 138 390 129 79 251
L mm 8,0 8,0 8,0 4,0 3,5 8,0 13,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 016 008 014 023 040 060

Shank Order No. 0725.023HP 0825.023HP 1225.016HP 1325.008HP 1425.014HP 1725.023HP 6925.040HP 7225.060HP
HP ISO 500 104... 198 137 023 289 137 023 198 137 016 196 137 008 274 137 014 141 137 023 194 137 040 274 137 060

25

Spiralverzahnung superfein
Spiral cut superfine
Denture hélicoidale superfine

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 25
Zur Bearbeitung von schwer zerspanbaren 
Werkstoffen wie Titan, NEM-Legierungen, Edel-
metallen, Modell-Hartgips, Modellguss, Verb-
lend-Kunststoffen, Prothesen-Kunststoffen.

TC Cutter - cut 25
Excellent cutting performance and facilitated 
chip removal on tough materials like titanium 
and NP alloys, P metals, plaster of Paris, model 
castings, veneer resins, prosthetic resins.

Fraise en carbure - denture 25
Pour usiner des matériaux de dureté élevée, tels 
que le titane, les métaux non précieux comme 
les Chromes Cobalt et les squelettés, les 
métaux précieux tels que les bases palladiées, 
les dies en plâtre pierre, les  composites et les 
resines pour prothèses adjointes.

Hartmetallfräser - Schliff 26
Zur Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen.

TC Cutter - cut 26
Suitable for titanium and titanium alloys.

Fraise en carbure - denture 26
Pour travailler le titane et les alliages de titane.

Fig. No 138 138 138
L mm 4,0 4,0 4,0
 1/10 mm 008 009 010
Order No. 1324.008HP 1324.009HP 1324.010HP
ISO 500 104... 196 134 008 196 134 009 196 134 010

0825.023HP

Fig. No 138 139 138 129 79
L mm 8,0 8,0 8,0 8,0 13,5
Size 1/10 mm 023 023 016 023 040

Shank Order No. 0726.023HP 0826.023HP 1226.016HP 1726.023HP 6926.040HP
HP ISO 500 104... 198 194 023 289 194 023 198 194 016 141 194 023 194 194 040

26

Titanverzahnung grob
Titanium toothing coarse
Denture grosse pour titane

p  1

6926.040HP

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,5 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein
Titanium toothing fine
Denture fine pour titane

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 27
Bearbeitung von NEM-Legierungen.

TC Cutter - cut 27
Preparation of non-precious metal alloys.

Fraise en carbure - denture 
27
économique d`alliages NP.

40

HARTMETALLFRäSER  •  TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS  •  FRAISE EN CARBURE

C
A

R
B

U
R

E
 D

E
 T

U
N

G
S

T
È

N
E

   
•  

  T
U

N
G

S
T

E
N

 C
A

R
B

ID
E

   
•  

  H
A

R
T

M
E

TA
L

L Hartmetallfräser - Schliff 24
Für ein besonders feines Schliffbild auf allen 
Legierungen. Besonders für Titan, da der 
Spezialschliff ein Zusetzen des Fräsers ver-
hindert.

TC Cutter - cut 24
Ensures an exceptionally fine cutting surface 
on all alloys – especially on titanium since the 
special cut  pattern avoids clogging.
 

Fraise en carbure - denture 24
La fraise de choix pour obtenir une surface 
usinée particulièrement lisse avec tous les 
alliages. A conseiller particulièrement pour 
le titane puisque la géométrie des lames 
empêche le bourrage lors de la coupe.

Fig. No 261 88 257 261 129 139 251 79 251 77
L mm 14,0 5,5 10,5 10,5 9,0 9,5 14,0 13,5 11,5 5,0
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023 023 060 040 040 023

Shank Order No. 0124.023HP 1124.023HP 1924.023HP 2024.023HP 2124.023HP 2224.023HP 5424.060HP 6924.040HP 7224.040HP 7724.023HP
HP ISO 500 104... 194 134 023 237 134 023 187 134 023 199 134 023 141 134 023 289 134 023 274 134 060 194 134 040 274 134 040 237 134 023

24

Spiralverzahnung fein
Spiral cut fine
Denture hélicoidale fine

p  1

Fig. No 138 139 138 138 390 129 79 251
L mm 8,0 8,0 8,0 4,0 3,5 8,0 13,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 016 008 014 023 040 060

Shank Order No. 0725.023HP 0825.023HP 1225.016HP 1325.008HP 1425.014HP 1725.023HP 6925.040HP 7225.060HP
HP ISO 500 104... 198 137 023 289 137 023 198 137 016 196 137 008 274 137 014 141 137 023 194 137 040 274 137 060

25

Spiralverzahnung superfein
Spiral cut superfine
Denture hélicoidale superfine

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 25
Zur Bearbeitung von schwer zerspanbaren 
Werkstoffen wie Titan, NEM-Legierungen, Edel-
metallen, Modell-Hartgips, Modellguss, Verb-
lend-Kunststoffen, Prothesen-Kunststoffen.

TC Cutter - cut 25
Excellent cutting performance and facilitated 
chip removal on tough materials like titanium 
and NP alloys, P metals, plaster of Paris, model 
castings, veneer resins, prosthetic resins.

Fraise en carbure - denture 25
Pour usiner des matériaux de dureté élevée, tels 
que le titane, les métaux non précieux comme 
les Chromes Cobalt et les squelettés, les 
métaux précieux tels que les bases palladiées, 
les dies en plâtre pierre, les  composites et les 
resines pour prothèses adjointes.

Hartmetallfräser - Schliff 26
Zur Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen.

TC Cutter - cut 26
Suitable for titanium and titanium alloys.

Fraise en carbure - denture 26
Pour travailler le titane et les alliages de titane.

Fig. No 138 138 138
L mm 4,0 4,0 4,0
 1/10 mm 008 009 010
Order No. 1324.008HP 1324.009HP 1324.010HP
ISO 500 104... 196 134 008 196 134 009 196 134 010

0825.023HP

Fig. No 138 139 138 129 79
L mm 8,0 8,0 8,0 8,0 13,5
Size 1/10 mm 023 023 016 023 040

Shank Order No. 0726.023HP 0826.023HP 1226.016HP 1726.023HP 6926.040HP
HP ISO 500 104... 198 194 023 289 194 023 198 194 016 141 194 023 194 194 040

26

Titanverzahnung grob
Titanium toothing coarse
Denture grosse pour titane

p  1

6926.040HP

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,5 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein
Titanium toothing fine
Denture fine pour titane

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 27
Bearbeitung von NEM-Legierungen.

TC Cutter - cut 27
Preparation of non-precious metal alloys.

Fraise en carbure - denture 
27
économique d`alliages NP.

40

HARTMETALLFRäSER  •  TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS  •  FRAISE EN CARBURE

C
A

R
B

U
R

E
 D

E
 T

U
N

G
S

T
È

N
E

   
•  

  T
U

N
G

S
T

E
N

 C
A

R
B

ID
E

   
•  

  H
A

R
T

M
E

TA
L

L Hartmetallfräser - Schliff 24
Für ein besonders feines Schliffbild auf allen 
Legierungen. Besonders für Titan, da der 
Spezialschliff ein Zusetzen des Fräsers ver-
hindert.

TC Cutter - cut 24
Ensures an exceptionally fine cutting surface 
on all alloys – especially on titanium since the 
special cut  pattern avoids clogging.
 

Fraise en carbure - denture 24
La fraise de choix pour obtenir une surface 
usinée particulièrement lisse avec tous les 
alliages. A conseiller particulièrement pour 
le titane puisque la géométrie des lames 
empêche le bourrage lors de la coupe.

Fig. No 261 88 257 261 129 139 251 79 251 77
L mm 14,0 5,5 10,5 10,5 9,0 9,5 14,0 13,5 11,5 5,0
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023 023 060 040 040 023

Shank Order No. 0124.023HP 1124.023HP 1924.023HP 2024.023HP 2124.023HP 2224.023HP 5424.060HP 6924.040HP 7224.040HP 7724.023HP
HP ISO 500 104... 194 134 023 237 134 023 187 134 023 199 134 023 141 134 023 289 134 023 274 134 060 194 134 040 274 134 040 237 134 023

24

Spiralverzahnung fein
Spiral cut fine
Denture hélicoidale fine

p  1

Fig. No 138 139 138 138 390 129 79 251
L mm 8,0 8,0 8,0 4,0 3,5 8,0 13,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 016 008 014 023 040 060

Shank Order No. 0725.023HP 0825.023HP 1225.016HP 1325.008HP 1425.014HP 1725.023HP 6925.040HP 7225.060HP
HP ISO 500 104... 198 137 023 289 137 023 198 137 016 196 137 008 274 137 014 141 137 023 194 137 040 274 137 060

25

Spiralverzahnung superfein
Spiral cut superfine
Denture hélicoidale superfine

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 25
Zur Bearbeitung von schwer zerspanbaren 
Werkstoffen wie Titan, NEM-Legierungen, Edel-
metallen, Modell-Hartgips, Modellguss, Verb-
lend-Kunststoffen, Prothesen-Kunststoffen.

TC Cutter - cut 25
Excellent cutting performance and facilitated 
chip removal on tough materials like titanium 
and NP alloys, P metals, plaster of Paris, model 
castings, veneer resins, prosthetic resins.

Fraise en carbure - denture 25
Pour usiner des matériaux de dureté élevée, tels 
que le titane, les métaux non précieux comme 
les Chromes Cobalt et les squelettés, les 
métaux précieux tels que les bases palladiées, 
les dies en plâtre pierre, les  composites et les 
resines pour prothèses adjointes.

Hartmetallfräser - Schliff 26
Zur Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen.

TC Cutter - cut 26
Suitable for titanium and titanium alloys.

Fraise en carbure - denture 26
Pour travailler le titane et les alliages de titane.

Fig. No 138 138 138
L mm 4,0 4,0 4,0
 1/10 mm 008 009 010
Order No. 1324.008HP 1324.009HP 1324.010HP
ISO 500 104... 196 134 008 196 134 009 196 134 010

0825.023HP

Fig. No 138 139 138 129 79
L mm 8,0 8,0 8,0 8,0 13,5
Size 1/10 mm 023 023 016 023 040

Shank Order No. 0726.023HP 0826.023HP 1226.016HP 1726.023HP 6926.040HP
HP ISO 500 104... 198 194 023 289 194 023 198 194 016 141 194 023 194 194 040

26

Titanverzahnung grob
Titanium toothing coarse
Denture grosse pour titane

p  1

6926.040HP

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,5 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein
Titanium toothing fine
Denture fine pour titane

p  1

Hartmetallfräser - Schliff 27
Bearbeitung von NEM-Legierungen.

TC Cutter - cut 27
Preparation of non-precious metal alloys.

Fraise en carbure - denture 
27
économique d`alliages NP.
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Bearbeitung von NEM-Legierungen

138 251 79

L mm 4,0 14,0 13,5

Size ø 1/10 mm 010 060 040

Artikel-Nr. EDDLC-1324.010 HP EDDLC-5424.060 HP EDDLC-6924.040 HP

Preis* 14,90 € 26,90 € 26,90 €

47

voLCANo FRäSER  •  voLCANo TC CUTTER  •  FRAISE À voLCANo 

10
VOLCANO
Kreuzverzahnung standard
Cross cut standard
Denture croisée standard

p  1

Fig. No 261 364R 295 257 88 138 138 73 79
L mm 14,0 16,0 16,0 17,0 5,5 8,0 4,0 3,0 13,0
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023 016 010 014 045

Shank Order No. DLC-0110.023HP DLC-0210.023HP DLC-0410.023HP DLC-0610.023HP DLC-1110.023HP DLC-1210.016HP DLC-1310.010HP DLC-1610.014HP DLC-5610.045HP

Volcano - Hartmetallfräser mit DLC-Vergü-
tung zur Leistungssteigerung, verbunden mit 
hoher Schneidleistung und höchster Stand-
zeit. Durch den DLC-Verschleisschutz wird 
eine hohe Fräserhärte sowie eine glatte, 
porenfreie Fräseroberfläche erreicht. Damit 
erhöht sich die Fräserhärte und verringert 
sich der Reibungs-Widerstand. Der Ver-
schleisswiderstand wird erhöht und ein vor-
zeitiges Ausbrechen der Fräserschneiden 
wird verhindert.

Volcano tungsten carbide cutter with DLC 
coating to enhance performance, combined 
with high cutting capacity and maximum ser-
vice life. The DLC protective coating ensures 
the cutter has a high degree of hardness and 
a smooth, porosity-free surface. This incre-
ases the cutting strength and reduces friction 
resistance. Resistance to wear and tear is 
increased and premature fracture of the cut-
ter blades prevented.

Fraise Volcano à traitement DLC pour une 
augmentation de la puissance, associée à 
une plus haute capacité de coupe et une très 
grande longévité. Grâce à la protection DLC 
contre l´usure, une stabilité élevée du fraisa-
ge ainsi qu´une surface de fraisage lisse et 
non poreuse sont obtenues. Ainsi, la stabilité 
du fraisage est augmentée et la résistance 
au frottement est diminuée. La résistance à 
l´usure est augmentée et une fracture préma-
turée du tranchant de la fraise est évitée.

Fig. No 79 79 351 78 251 251
L mm 14,0 15,0 12,0 12,0 14,0 14,0
 1/10 mm 040 060 060 060 060 060
Order No. DLC-5710.040HP DLC-5510.060HP DLC-5210.060HP DLC-5310.060HP DLC-5410.060HP DLC-7210.060HP

20
VOLCANO
Kreuzverzahnung fein
Cross cut fine
Denture croisée fine

p  1

Fig. No 261 364R 295 138 73 79 79 251 251
L mm 14,0 16,0 16,0 8,0 3,0 13,0 14,0 14,0 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 016 014 045 040 060 060

Shank Order No. DLC-0120.023HP DLC-0220.023HP DLC-0420.023HP DLC-1220.016HP DLC-1620.014HP DLC-5620.045HP DLC-5720.040HP DLC-5420.060HP DLC-7220.060HP

24
VOLCANO
Spiralverzahnung fein
Cross cut fine
Denture hélicoidale fine
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Fig. No 138 251 79
L mm 4,0 14,0 13,5
Size 1/10 mm 010 060 040

Shank Order No. DLC-1324.010HP DLC-5424.060HP DLC-6924.040HP

50
VOLCANO
Kreuzverzahnung grob
Cross cut coarse
Denture croisée grosse
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Fig. No 251 79
L mm 14,0 13,0
Size 1/10 mm 060 045

Shank Order No. DLC-5450.060HP DLC-5650.045HP

voLCANo Fräser -Schliff 10
Bearabeiten von NEM- und Modellgusslegie-
rungen, Grobabtragen aller Dentalmaterialien 
ohne die  Oberfläche aufzureissen.

voLCANo  TC Cutter - cut 10
For coarse abrasion on chrome-cobalt alloys, 
precious metal alloys, chrome-nickel alloys, 
model cast alloys, acrylics.

Fraise à voLCANo - denture 10
Adaptée à l‘usinage primaire de tous les maté-
riaux Dentaires. Pour l‘usinage de surface 
importantes sans arrachement du matériau.

voLCANo Fräser -Schliff 24
Für ein besonders feines Schliffbild auf allen 
Legierungen. Besonders für Titan, da der Spe-
zialschliff ein Zusetzen des Fräsers verhindert.

voLCANo  TC Cutter - cut 24
Ensures an exceptionally fine cutting surface 
on all alloys – especially on titanium since the 
special cut  pattern avoids clogging.

Fraise à voLCANo - denture 24
La fraise de choix pour obtenir une surface 
usinée particulièrement lisse avec tous les 
alliages. A conseiller particulièrement pour 
le titane puisque la géométrie des lames 
empêche le bourrage lors de la coupe.

Conventional
TC-CUTTER

voLCANo

cutting life
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voLCANo  TC Cutter - 
cut 50
Zum aggressiven Abtragen 
aller Kunststoffe,  Löffelma-
terialien und Gips.
For efficient reduction of 
resins incl. tray materials as 
well as plaster.
L‘outil agressif pour 
l‘usinage de toutes les 
résines, y compris les maté-
riaux, pour porte-emprein-
tes. Cette fraise est égale-
ment adaptée au fraisage 
du plâtre.

voLCANo Fräser - Schliff 20
Für alle Dentalmaterialien geeignet. Glättet 
die Oberfläche und ermöglicht ein gezieltes 
Ausarbeiten jeder Struktur.

voLCANo  TC Cutter - cut 20
Suitable for all dental materials. It smoothens 
the surface and it enables accurate operation 
on any structure.

Fraise à voLCANo - denture 20
Adaptée à tous les matériaux dentaires. 
Permet de réaliser une surface lisse et 
permet la réalisation précise de n‘importe 
quelle structure de surface.

VOLCANO VZ 24
Spiralverzahnung fein

Volcano - Hartmetallfräser mit DLC-Vergütung zur Leistungssteigerung, verbunden mit hoher 
Schneidleistung und höchster Standzeit. Durch den DLC-Verschleissschutz wird eine hohe  
Fräshärte sowie eine glatte, porenfreie Fräsoberfläche erreicht. Damit erhöht sich die Fräshärte 
und verringert sich der Reibungswiderstand. Der Verschleisswiderstand wird erhöht und ein  
vorzeitiges Ausbrennen der Frässchneiden wird verhindert.

Für ein besonders feines Schliffbild auf allen Legierungen. Besonders für Titan, da der Spezial-
schliff ein Zusetzen des Fräsers verhindert.
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Fig. No 261 364R 295 257 88 138 138 73 79
L mm 14,0 16,0 16,0 17,0 5,5 8,0 4,0 3,0 13,0
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023 016 010 014 045

Shank Order No. DLC-0110.023HP DLC-0210.023HP DLC-0410.023HP DLC-0610.023HP DLC-1110.023HP DLC-1210.016HP DLC-1310.010HP DLC-1610.014HP DLC-5610.045HP

Volcano - Hartmetallfräser mit DLC-Vergü-
tung zur Leistungssteigerung, verbunden mit 
hoher Schneidleistung und höchster Stand-
zeit. Durch den DLC-Verschleisschutz wird 
eine hohe Fräserhärte sowie eine glatte, 
porenfreie Fräseroberfläche erreicht. Damit 
erhöht sich die Fräserhärte und verringert 
sich der Reibungs-Widerstand. Der Ver-
schleisswiderstand wird erhöht und ein vor-
zeitiges Ausbrechen der Fräserschneiden 
wird verhindert.

Volcano tungsten carbide cutter with DLC 
coating to enhance performance, combined 
with high cutting capacity and maximum ser-
vice life. The DLC protective coating ensures 
the cutter has a high degree of hardness and 
a smooth, porosity-free surface. This incre-
ases the cutting strength and reduces friction 
resistance. Resistance to wear and tear is 
increased and premature fracture of the cut-
ter blades prevented.

Fraise Volcano à traitement DLC pour une 
augmentation de la puissance, associée à 
une plus haute capacité de coupe et une très 
grande longévité. Grâce à la protection DLC 
contre l´usure, une stabilité élevée du fraisa-
ge ainsi qu´une surface de fraisage lisse et 
non poreuse sont obtenues. Ainsi, la stabilité 
du fraisage est augmentée et la résistance 
au frottement est diminuée. La résistance à 
l´usure est augmentée et une fracture préma-
turée du tranchant de la fraise est évitée.

Fig. No 79 79 351 78 251 251
L mm 14,0 15,0 12,0 12,0 14,0 14,0
 1/10 mm 040 060 060 060 060 060
Order No. DLC-5710.040HP DLC-5510.060HP DLC-5210.060HP DLC-5310.060HP DLC-5410.060HP DLC-7210.060HP

20
VOLCANO
Kreuzverzahnung fein
Cross cut fine
Denture croisée fine
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Fig. No 261 364R 295 138 73 79 79 251 251
L mm 14,0 16,0 16,0 8,0 3,0 13,0 14,0 14,0 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 016 014 045 040 060 060

Shank Order No. DLC-0120.023HP DLC-0220.023HP DLC-0420.023HP DLC-1220.016HP DLC-1620.014HP DLC-5620.045HP DLC-5720.040HP DLC-5420.060HP DLC-7220.060HP

24
VOLCANO
Spiralverzahnung fein
Cross cut fine
Denture hélicoidale fine
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Fig. No 138 251 79
L mm 4,0 14,0 13,5
Size 1/10 mm 010 060 040

Shank Order No. DLC-1324.010HP DLC-5424.060HP DLC-6924.040HP

50
VOLCANO
Kreuzverzahnung grob
Cross cut coarse
Denture croisée grosse
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Fig. No 251 79
L mm 14,0 13,0
Size 1/10 mm 060 045

Shank Order No. DLC-5450.060HP DLC-5650.045HP

voLCANo Fräser -Schliff 10
Bearabeiten von NEM- und Modellgusslegie-
rungen, Grobabtragen aller Dentalmaterialien 
ohne die  Oberfläche aufzureissen.

voLCANo  TC Cutter - cut 10
For coarse abrasion on chrome-cobalt alloys, 
precious metal alloys, chrome-nickel alloys, 
model cast alloys, acrylics.

Fraise à voLCANo - denture 10
Adaptée à l‘usinage primaire de tous les maté-
riaux Dentaires. Pour l‘usinage de surface 
importantes sans arrachement du matériau.

voLCANo Fräser -Schliff 24
Für ein besonders feines Schliffbild auf allen 
Legierungen. Besonders für Titan, da der Spe-
zialschliff ein Zusetzen des Fräsers verhindert.

voLCANo  TC Cutter - cut 24
Ensures an exceptionally fine cutting surface 
on all alloys – especially on titanium since the 
special cut  pattern avoids clogging.

Fraise à voLCANo - denture 24
La fraise de choix pour obtenir une surface 
usinée particulièrement lisse avec tous les 
alliages. A conseiller particulièrement pour 
le titane puisque la géométrie des lames 
empêche le bourrage lors de la coupe.

Conventional
TC-CUTTER

voLCANo

cutting life
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voLCANo  TC Cutter - 
cut 50
Zum aggressiven Abtragen 
aller Kunststoffe,  Löffelma-
terialien und Gips.
For efficient reduction of 
resins incl. tray materials as 
well as plaster.
L‘outil agressif pour 
l‘usinage de toutes les 
résines, y compris les maté-
riaux, pour porte-emprein-
tes. Cette fraise est égale-
ment adaptée au fraisage 
du plâtre.

voLCANo Fräser - Schliff 20
Für alle Dentalmaterialien geeignet. Glättet 
die Oberfläche und ermöglicht ein gezieltes 
Ausarbeiten jeder Struktur.

voLCANo  TC Cutter - cut 20
Suitable for all dental materials. It smoothens 
the surface and it enables accurate operation 
on any structure.

Fraise à voLCANo - denture 20
Adaptée à tous les matériaux dentaires. 
Permet de réaliser une surface lisse et 
permet la réalisation précise de n‘importe 
quelle structure de surface.
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Fig. No 261 364R 295 257 88 138 138 73 79
L mm 14,0 16,0 16,0 17,0 5,5 8,0 4,0 3,0 13,0
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023 016 010 014 045

Shank Order No. DLC-0110.023HP DLC-0210.023HP DLC-0410.023HP DLC-0610.023HP DLC-1110.023HP DLC-1210.016HP DLC-1310.010HP DLC-1610.014HP DLC-5610.045HP

Volcano - Hartmetallfräser mit DLC-Vergü-
tung zur Leistungssteigerung, verbunden mit 
hoher Schneidleistung und höchster Stand-
zeit. Durch den DLC-Verschleisschutz wird 
eine hohe Fräserhärte sowie eine glatte, 
porenfreie Fräseroberfläche erreicht. Damit 
erhöht sich die Fräserhärte und verringert 
sich der Reibungs-Widerstand. Der Ver-
schleisswiderstand wird erhöht und ein vor-
zeitiges Ausbrechen der Fräserschneiden 
wird verhindert.

Volcano tungsten carbide cutter with DLC 
coating to enhance performance, combined 
with high cutting capacity and maximum ser-
vice life. The DLC protective coating ensures 
the cutter has a high degree of hardness and 
a smooth, porosity-free surface. This incre-
ases the cutting strength and reduces friction 
resistance. Resistance to wear and tear is 
increased and premature fracture of the cut-
ter blades prevented.

Fraise Volcano à traitement DLC pour une 
augmentation de la puissance, associée à 
une plus haute capacité de coupe et une très 
grande longévité. Grâce à la protection DLC 
contre l´usure, une stabilité élevée du fraisa-
ge ainsi qu´une surface de fraisage lisse et 
non poreuse sont obtenues. Ainsi, la stabilité 
du fraisage est augmentée et la résistance 
au frottement est diminuée. La résistance à 
l´usure est augmentée et une fracture préma-
turée du tranchant de la fraise est évitée.

Fig. No 79 79 351 78 251 251
L mm 14,0 15,0 12,0 12,0 14,0 14,0
 1/10 mm 040 060 060 060 060 060
Order No. DLC-5710.040HP DLC-5510.060HP DLC-5210.060HP DLC-5310.060HP DLC-5410.060HP DLC-7210.060HP

20
VOLCANO
Kreuzverzahnung fein
Cross cut fine
Denture croisée fine
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Fig. No 261 364R 295 138 73 79 79 251 251
L mm 14,0 16,0 16,0 8,0 3,0 13,0 14,0 14,0 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 016 014 045 040 060 060

Shank Order No. DLC-0120.023HP DLC-0220.023HP DLC-0420.023HP DLC-1220.016HP DLC-1620.014HP DLC-5620.045HP DLC-5720.040HP DLC-5420.060HP DLC-7220.060HP

24
VOLCANO
Spiralverzahnung fein
Cross cut fine
Denture hélicoidale fine
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Fig. No 138 251 79
L mm 4,0 14,0 13,5
Size 1/10 mm 010 060 040

Shank Order No. DLC-1324.010HP DLC-5424.060HP DLC-6924.040HP

50
VOLCANO
Kreuzverzahnung grob
Cross cut coarse
Denture croisée grosse
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Fig. No 251 79
L mm 14,0 13,0
Size 1/10 mm 060 045

Shank Order No. DLC-5450.060HP DLC-5650.045HP

voLCANo Fräser -Schliff 10
Bearabeiten von NEM- und Modellgusslegie-
rungen, Grobabtragen aller Dentalmaterialien 
ohne die  Oberfläche aufzureissen.

voLCANo  TC Cutter - cut 10
For coarse abrasion on chrome-cobalt alloys, 
precious metal alloys, chrome-nickel alloys, 
model cast alloys, acrylics.

Fraise à voLCANo - denture 10
Adaptée à l‘usinage primaire de tous les maté-
riaux Dentaires. Pour l‘usinage de surface 
importantes sans arrachement du matériau.

voLCANo Fräser -Schliff 24
Für ein besonders feines Schliffbild auf allen 
Legierungen. Besonders für Titan, da der Spe-
zialschliff ein Zusetzen des Fräsers verhindert.

voLCANo  TC Cutter - cut 24
Ensures an exceptionally fine cutting surface 
on all alloys – especially on titanium since the 
special cut  pattern avoids clogging.

Fraise à voLCANo - denture 24
La fraise de choix pour obtenir une surface 
usinée particulièrement lisse avec tous les 
alliages. A conseiller particulièrement pour 
le titane puisque la géométrie des lames 
empêche le bourrage lors de la coupe.

Conventional
TC-CUTTER

voLCANo

cutting life
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voLCANo  TC Cutter - 
cut 50
Zum aggressiven Abtragen 
aller Kunststoffe,  Löffelma-
terialien und Gips.
For efficient reduction of 
resins incl. tray materials as 
well as plaster.
L‘outil agressif pour 
l‘usinage de toutes les 
résines, y compris les maté-
riaux, pour porte-emprein-
tes. Cette fraise est égale-
ment adaptée au fraisage 
du plâtre.

voLCANo Fräser - Schliff 20
Für alle Dentalmaterialien geeignet. Glättet 
die Oberfläche und ermöglicht ein gezieltes 
Ausarbeiten jeder Struktur.

voLCANo  TC Cutter - cut 20
Suitable for all dental materials. It smoothens 
the surface and it enables accurate operation 
on any structure.

Fraise à voLCANo - denture 20
Adaptée à tous les matériaux dentaires. 
Permet de réaliser une surface lisse et 
permet la réalisation précise de n‘importe 
quelle structure de surface.
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Fig. No 261 364R 295 257 88 138 138 73 79
L mm 14,0 16,0 16,0 17,0 5,5 8,0 4,0 3,0 13,0
Size 1/10 mm 023 023 023 023 023 016 010 014 045

Shank Order No. DLC-0110.023HP DLC-0210.023HP DLC-0410.023HP DLC-0610.023HP DLC-1110.023HP DLC-1210.016HP DLC-1310.010HP DLC-1610.014HP DLC-5610.045HP

Volcano - Hartmetallfräser mit DLC-Vergü-
tung zur Leistungssteigerung, verbunden mit 
hoher Schneidleistung und höchster Stand-
zeit. Durch den DLC-Verschleisschutz wird 
eine hohe Fräserhärte sowie eine glatte, 
porenfreie Fräseroberfläche erreicht. Damit 
erhöht sich die Fräserhärte und verringert 
sich der Reibungs-Widerstand. Der Ver-
schleisswiderstand wird erhöht und ein vor-
zeitiges Ausbrechen der Fräserschneiden 
wird verhindert.

Volcano tungsten carbide cutter with DLC 
coating to enhance performance, combined 
with high cutting capacity and maximum ser-
vice life. The DLC protective coating ensures 
the cutter has a high degree of hardness and 
a smooth, porosity-free surface. This incre-
ases the cutting strength and reduces friction 
resistance. Resistance to wear and tear is 
increased and premature fracture of the cut-
ter blades prevented.

Fraise Volcano à traitement DLC pour une 
augmentation de la puissance, associée à 
une plus haute capacité de coupe et une très 
grande longévité. Grâce à la protection DLC 
contre l´usure, une stabilité élevée du fraisa-
ge ainsi qu´une surface de fraisage lisse et 
non poreuse sont obtenues. Ainsi, la stabilité 
du fraisage est augmentée et la résistance 
au frottement est diminuée. La résistance à 
l´usure est augmentée et une fracture préma-
turée du tranchant de la fraise est évitée.

Fig. No 79 79 351 78 251 251
L mm 14,0 15,0 12,0 12,0 14,0 14,0
 1/10 mm 040 060 060 060 060 060
Order No. DLC-5710.040HP DLC-5510.060HP DLC-5210.060HP DLC-5310.060HP DLC-5410.060HP DLC-7210.060HP

20
VOLCANO
Kreuzverzahnung fein
Cross cut fine
Denture croisée fine
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Fig. No 261 364R 295 138 73 79 79 251 251
L mm 14,0 16,0 16,0 8,0 3,0 13,0 14,0 14,0 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 016 014 045 040 060 060

Shank Order No. DLC-0120.023HP DLC-0220.023HP DLC-0420.023HP DLC-1220.016HP DLC-1620.014HP DLC-5620.045HP DLC-5720.040HP DLC-5420.060HP DLC-7220.060HP

24
VOLCANO
Spiralverzahnung fein
Cross cut fine
Denture hélicoidale fine
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Fig. No 138 251 79
L mm 4,0 14,0 13,5
Size 1/10 mm 010 060 040

Shank Order No. DLC-1324.010HP DLC-5424.060HP DLC-6924.040HP

50
VOLCANO
Kreuzverzahnung grob
Cross cut coarse
Denture croisée grosse
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Fig. No 251 79
L mm 14,0 13,0
Size 1/10 mm 060 045

Shank Order No. DLC-5450.060HP DLC-5650.045HP

voLCANo Fräser -Schliff 10
Bearabeiten von NEM- und Modellgusslegie-
rungen, Grobabtragen aller Dentalmaterialien 
ohne die  Oberfläche aufzureissen.

voLCANo  TC Cutter - cut 10
For coarse abrasion on chrome-cobalt alloys, 
precious metal alloys, chrome-nickel alloys, 
model cast alloys, acrylics.

Fraise à voLCANo - denture 10
Adaptée à l‘usinage primaire de tous les maté-
riaux Dentaires. Pour l‘usinage de surface 
importantes sans arrachement du matériau.

voLCANo Fräser -Schliff 24
Für ein besonders feines Schliffbild auf allen 
Legierungen. Besonders für Titan, da der Spe-
zialschliff ein Zusetzen des Fräsers verhindert.

voLCANo  TC Cutter - cut 24
Ensures an exceptionally fine cutting surface 
on all alloys – especially on titanium since the 
special cut  pattern avoids clogging.

Fraise à voLCANo - denture 24
La fraise de choix pour obtenir une surface 
usinée particulièrement lisse avec tous les 
alliages. A conseiller particulièrement pour 
le titane puisque la géométrie des lames 
empêche le bourrage lors de la coupe.

Conventional
TC-CUTTER

voLCANo

cutting life
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voLCANo  TC Cutter - 
cut 50
Zum aggressiven Abtragen 
aller Kunststoffe,  Löffelma-
terialien und Gips.
For efficient reduction of 
resins incl. tray materials as 
well as plaster.
L‘outil agressif pour 
l‘usinage de toutes les 
résines, y compris les maté-
riaux, pour porte-emprein-
tes. Cette fraise est égale-
ment adaptée au fraisage 
du plâtre.

voLCANo Fräser - Schliff 20
Für alle Dentalmaterialien geeignet. Glättet 
die Oberfläche und ermöglicht ein gezieltes 
Ausarbeiten jeder Struktur.

voLCANo  TC Cutter - cut 20
Suitable for all dental materials. It smoothens 
the surface and it enables accurate operation 
on any structure.

Fraise à voLCANo - denture 20
Adaptée à tous les matériaux dentaires. 
Permet de réaliser une surface lisse et 
permet la réalisation précise de n‘importe 
quelle structure de surface.
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Bearbeitung von NEM-Legierungen

Info
Die an dieser Stelle abgebildeten Produkte stellen nur einen kleinen Auszug  des Sortiments der  
Fa. EDENTA dar. Diese Artikel beziehen sich auf die Bearbeitung von NEM-Legierungen. EDENTA bietet 
allerdings auch Instrumente zur Bearbeitung aller anderen Dental-Materialien an.
Für das gesamte Produktportfolio fordern Sie einfach den kompletten EDENTA-Katalog bei EUKAMED an.

Kontakt zu EUKAMED:
Tel.:	 +49 2051 319 404
e-Mail:	 info@eukamed.de

L mm 2,5 1,5

Size ø 1/10 mm 220 220

Artikel-Nr. ED9007.220 HP ED9009.220 HP

Preis* 23,90 € 25,90 €
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L mm 3,0 3,5 6,0 1,0
Shank Size  1/10 140 180 180 220

HP Order No. 9001.140HP 9002.180HP 9003.180HP 9004.220HP
• ↻ opt. 3.000 • G9002.180HP

SuperMax

↻ 15.000
p 1

● Grüner Ring grob •  green ring coarse    •  bague verte gros grain

supermax
Sinterdiamant mit organischer Bindung, 
zur Bearbeitung von Keramik und Metallen, 
ermöglicht einen Grob - Schliff ohne Objekt 
Erhitzung. Geeignet für Grobschliff und 
das Verschleifen der Gusskanäle von 
Presskeramik.

Unbedingt drucklos arbeiten.

Sintered diamond with organic bonder, for 
grinding of ceramics and metals, enables 
rough trimming without heat build - up in the 
restoration. Suitable for rough trimming and 
pressable porcelain sprues.

Pressure - free application imperative.

Diamant fritté à liant organique, pour 
l’usinage de la céramique et des métaux, 
permet une abrasion puis-sante sans 
échauffement de l’objet. Adapté pour l’abra-
sion puissante et la suppression des canaux 
d’alimenta-tion de la céramique pressée.

Travailler en n’exerçant aucune pression.

Keramik- / Presskeramik- / vollkeramik restaurationen, zrO²
Für Grob - Schliff (SuperMax) und Vorkonturierung (CeraPro) ohne Objekt Erhitzung.

Porcelain- / Pressable porcelain- / All - porcelain restorations, zrO²
For rough trimming (SuperMax) and initial contouring (CeraPro) without heat build - up.

restaurations en céramique et tout céramique, zrO²
Pour une abrasion puissante (SuperMax) et pour l‘usinage des contours (CeraPro) sans 
échauffement de l‘objet.

vorteile

- kühler, vibrationsfreier Schliff mit minimaler 
Temperaturentwicklung der Materialoberflä-
che, ohne Schlierenbildung

- hohe Abrasionseffizienz, selbstreinigend, 
selbst schärfend, geringe Staubentwicklung

- deutlicher Zeitgewinn durch reduzierte 
nacharbeit ergibt ein optimales Preis-Lei-
stungsverhältnis

Anwendung

- Keramik, Vollkeramik, ZrO²
- Aufbrennlegierungen
- Chrom-Kobalt-Legierungen
- Titan
- Gold und sämtliche Weichlegierungen

Advantages

- cool, vibration-free cutting and therefore low 
surface temperature without streak formati-
on

- highly efficient abrasive properties, self-
cleansing, self-sharpening, low dust genera-
tion

- distinct time saving caused by reduced 
rework results in an unsurpassed price-per-
formance-ratio

Application

- ceramics, all porcelain, ZrO²
- porcelain-fused alloys
- chrome-cobalt-alloys
- titanium
- gold and all types of soft alloys

Avantages

- usinage sans vibrations, à basse tempé-
rature, avec une production de chaleur 
minime au niveau de la surface du métal et 
sans formation de stries

- grande efficacité de l’abrasion, autonetto-
yants, à aiguisage automatique, faible pro-
duction de poussiére

- gain de temps appréciable par réduction 
des retouches

Application

- céramique, tout céramique, ZrO²
- alliages céramo-métalliques
- alliages chrome-cobalt
- titane
- or et tous les alliages tendres

9001.140hP

L mm 18,0 3,5 2,5 1,5
Shank Size  1/10 060 220 220 220

HP Order No. 9005.060HP 9006.220HP 9007.220HP 9009.220HP

SuperMax

↻ 15.000
p 1
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L mm 3,0 3,5 6,0 1,0
Shank Size  1/10 140 180 180 220

HP Order No. 9001.140HP 9002.180HP 9003.180HP 9004.220HP
• ↻ opt. 3.000 • G9002.180HP

SuperMax

↻ 15.000
p 1

● Grüner Ring grob •  green ring coarse    •  bague verte gros grain

supermax
Sinterdiamant mit organischer Bindung, 
zur Bearbeitung von Keramik und Metallen, 
ermöglicht einen Grob - Schliff ohne Objekt 
Erhitzung. Geeignet für Grobschliff und 
das Verschleifen der Gusskanäle von 
Presskeramik.

Unbedingt drucklos arbeiten.

Sintered diamond with organic bonder, for 
grinding of ceramics and metals, enables 
rough trimming without heat build - up in the 
restoration. Suitable for rough trimming and 
pressable porcelain sprues.

Pressure - free application imperative.

Diamant fritté à liant organique, pour 
l’usinage de la céramique et des métaux, 
permet une abrasion puis-sante sans 
échauffement de l’objet. Adapté pour l’abra-
sion puissante et la suppression des canaux 
d’alimenta-tion de la céramique pressée.

Travailler en n’exerçant aucune pression.

Keramik- / Presskeramik- / vollkeramik restaurationen, zrO²
Für Grob - Schliff (SuperMax) und Vorkonturierung (CeraPro) ohne Objekt Erhitzung.

Porcelain- / Pressable porcelain- / All - porcelain restorations, zrO²
For rough trimming (SuperMax) and initial contouring (CeraPro) without heat build - up.

restaurations en céramique et tout céramique, zrO²
Pour une abrasion puissante (SuperMax) et pour l‘usinage des contours (CeraPro) sans 
échauffement de l‘objet.

vorteile

- kühler, vibrationsfreier Schliff mit minimaler 
Temperaturentwicklung der Materialoberflä-
che, ohne Schlierenbildung

- hohe Abrasionseffizienz, selbstreinigend, 
selbst schärfend, geringe Staubentwicklung

- deutlicher Zeitgewinn durch reduzierte 
nacharbeit ergibt ein optimales Preis-Lei-
stungsverhältnis

Anwendung

- Keramik, Vollkeramik, ZrO²
- Aufbrennlegierungen
- Chrom-Kobalt-Legierungen
- Titan
- Gold und sämtliche Weichlegierungen

Advantages

- cool, vibration-free cutting and therefore low 
surface temperature without streak formati-
on

- highly efficient abrasive properties, self-
cleansing, self-sharpening, low dust genera-
tion

- distinct time saving caused by reduced 
rework results in an unsurpassed price-per-
formance-ratio

Application

- ceramics, all porcelain, ZrO²
- porcelain-fused alloys
- chrome-cobalt-alloys
- titanium
- gold and all types of soft alloys

Avantages

- usinage sans vibrations, à basse tempé-
rature, avec une production de chaleur 
minime au niveau de la surface du métal et 
sans formation de stries

- grande efficacité de l’abrasion, autonetto-
yants, à aiguisage automatique, faible pro-
duction de poussiére

- gain de temps appréciable par réduction 
des retouches

Application

- céramique, tout céramique, ZrO²
- alliages céramo-métalliques
- alliages chrome-cobalt
- titane
- or et tous les alliages tendres

9001.140hP

L mm 18,0 3,5 2,5 1,5
Shank Size  1/10 060 220 220 220

HP Order No. 9005.060HP 9006.220HP 9007.220HP 9009.220HP

SuperMax

↻ 15.000
p 1

SuperMax
Sinterdiamant mit Kunststoffbindung zur Grobbearbeitung von NEM-Legierungen mit hoher Abtragleistung 
und geringer Staubentwicklung. Speziell zum Trennen und verschleifen der Modellgusskanäle sowie der 
zum Bearbeiten der Metallkeramik-Übergänge.

L mm 3,0 1,0 22,0

Size ø 1/10 mm 220 220 060

Artikel-Nr. ED0202 UM-100 ED0205 UM-100 ED0221 UM-100

Preis* Pack. á 100 Stck. 42,90 € 42,90 € 46,90 €

edentaBearbeitung von NEM-Legierungen

Die vermehrte Verwendung von NEM-Legierungen als preiswerten Zahnersatz fordert auch eine spezielle Berabeitung dieser Legierungen, 
welche mit den neuen Edenta Instrumenten vereinfacht wird und sich dadurch auch der zeitliche Mehraufwand minimiert.

Hartmetall-Fräser und Polierer speziell auf die Bearbeitung schwer zerspanbarer Legierungen abgestimmt.

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,0 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein

d 20.000
p  1

6927.040HP 0202UM 1301UM 1401UM

Chromopol 

d 20.000
p   100

L mm 3,0 1,0 22,0
Size   1/10 mm 220 220 060
Order No.    0202UM 0205UM 0221UM
ISO No. 618 900... 372 533 220 371 533 220 114 5330 060

Steelprofi

p  100

L mm 3,0 1,0 22,0
Size   1/10 mm 220 220 060
Order No.    1301UM 1305UM 1323UM
ISO No. 652 900... 372 523 220 371 523 220 114 523 060
Stufe 1

d 20.000

Steelprofi

p  100

L mm 3,0 1,0 22,0
Size   1/10 mm 220 220 060
Order No.    1401UM 1405UM 1423UM
ISO No. 652 900... 372 513 220 371 513 220 114 513 060
Stufe 2

d 10.000

Chromopol-Polierer
Harte, abrasive Vorpolierer für alle 
NEM-Legierungen mit hoher Stand-
zeit und höchster Polierleistung, für 
eine optimale Oberflächenglättung. Für 
schnellen Materialabtrag bei der Vorpo-
litur auf Brücken, Kronen und Prothe-
senbasen aus harten Legierungen.

Anwendungshinweise:
Nur mit leichtem Arbeitsdruck arbeiten.
Drehzahl-Angaben einhalten.

Steelprofi-Polierer
Leistungsfähige NEM-Polierer in 2 abra-
siven Stufen für eine optimale Ober-
flächenglättung auf Brücken, Kronen 
und Prothesenbasen aus harten Legie-
rungen. Die flexiblen Polierer passen 
sich ideal der Materialoberfläche an und 
besitzen eine längere Standzeit, sodass 
der Zeitaufwand für die Politur harter 
Legierungen insgesamt geringer wird.
Zu den Polierrädern gibt es zusätzlich 
noch Polierwalzen, welche sich beson-
ders zum aufpassen von NEM-Sekun-
därteile auf Primärkronen eignen, um 
diese auf Hochglanz zu polieren, so 
dass sich keine Plaque anlagert.

1. Stufe = schwarz: Standardpolitur, 
entfernt Kratzer und glättet die Oberflä-
che.

2. Stufe = grün: Feinpolitur, 
erzeugt einen brillianten Glanz.

Hartmetall-Fräser VZ27
Extrem belastbar auf schwer zerspan-
baren NEM-Legierungen. Die spezielle 
schnittfreudige Titanverzahnung sorgt 
für einen hohen Materialabtrag bei 
gleichzeitiger optimaler Oberflächen-
glättung, wodurch nur noch wenig nach-
poliert werden muss, was wiederum die 
Bearbeitungszeit stark minimiert. Ideal 
für Formkorrekturen von Kronen- und 
Brückengliedern sowie für alle Arbeiten, 
welche einen hohen Materialabtrag not-
wendig machen. Die Fräser zeichnen 
sich zudem aus durch eine sehr hohe 
Standzeit, was wiederum Kosten spart.

edentaBearbeitung von NEM-Legierungen

Die vermehrte Verwendung von NEM-Legierungen als preiswerten Zahnersatz fordert auch eine spezielle Berabeitung dieser Legierungen, 
welche mit den neuen Edenta Instrumenten vereinfacht wird und sich dadurch auch der zeitliche Mehraufwand minimiert.

Hartmetall-Fräser und Polierer speziell auf die Bearbeitung schwer zerspanbarer Legierungen abgestimmt.

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,0 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein

d 20.000
p  1

6927.040HP 0202UM 1301UM 1401UM

Chromopol 

d 20.000
p   100

L mm 3,0 1,0 22,0
Size   1/10 mm 220 220 060
Order No.    0202UM 0205UM 0221UM
ISO No. 618 900... 372 533 220 371 533 220 114 5330 060

Steelprofi

p  100

L mm 3,0 1,0 22,0
Size   1/10 mm 220 220 060
Order No.    1301UM 1305UM 1323UM
ISO No. 652 900... 372 523 220 371 523 220 114 523 060
Stufe 1

d 20.000

Steelprofi

p  100

L mm 3,0 1,0 22,0
Size   1/10 mm 220 220 060
Order No.    1401UM 1405UM 1423UM
ISO No. 652 900... 372 513 220 371 513 220 114 513 060
Stufe 2

d 10.000

Chromopol-Polierer
Harte, abrasive Vorpolierer für alle 
NEM-Legierungen mit hoher Stand-
zeit und höchster Polierleistung, für 
eine optimale Oberflächenglättung. Für 
schnellen Materialabtrag bei der Vorpo-
litur auf Brücken, Kronen und Prothe-
senbasen aus harten Legierungen.

Anwendungshinweise:
Nur mit leichtem Arbeitsdruck arbeiten.
Drehzahl-Angaben einhalten.

Steelprofi-Polierer
Leistungsfähige NEM-Polierer in 2 abra-
siven Stufen für eine optimale Ober-
flächenglättung auf Brücken, Kronen 
und Prothesenbasen aus harten Legie-
rungen. Die flexiblen Polierer passen 
sich ideal der Materialoberfläche an und 
besitzen eine längere Standzeit, sodass 
der Zeitaufwand für die Politur harter 
Legierungen insgesamt geringer wird.
Zu den Polierrädern gibt es zusätzlich 
noch Polierwalzen, welche sich beson-
ders zum aufpassen von NEM-Sekun-
därteile auf Primärkronen eignen, um 
diese auf Hochglanz zu polieren, so 
dass sich keine Plaque anlagert.

1. Stufe = schwarz: Standardpolitur, 
entfernt Kratzer und glättet die Oberflä-
che.

2. Stufe = grün: Feinpolitur, 
erzeugt einen brillianten Glanz.

Hartmetall-Fräser VZ27
Extrem belastbar auf schwer zerspan-
baren NEM-Legierungen. Die spezielle 
schnittfreudige Titanverzahnung sorgt 
für einen hohen Materialabtrag bei 
gleichzeitiger optimaler Oberflächen-
glättung, wodurch nur noch wenig nach-
poliert werden muss, was wiederum die 
Bearbeitungszeit stark minimiert. Ideal 
für Formkorrekturen von Kronen- und 
Brückengliedern sowie für alle Arbeiten, 
welche einen hohen Materialabtrag not-
wendig machen. Die Fräser zeichnen 
sich zudem aus durch eine sehr hohe 
Standzeit, was wiederum Kosten spart.

edentaBearbeitung von NEM-Legierungen

Die vermehrte Verwendung von NEM-Legierungen als preiswerten Zahnersatz fordert auch eine spezielle Berabeitung dieser Legierungen, 
welche mit den neuen Edenta Instrumenten vereinfacht wird und sich dadurch auch der zeitliche Mehraufwand minimiert.

Hartmetall-Fräser und Polierer speziell auf die Bearbeitung schwer zerspanbarer Legierungen abgestimmt.

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,0 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein

d 20.000
p  1

6927.040HP 0202UM 1301UM 1401UM

Chromopol 

d 20.000
p   100

L mm 3,0 1,0 22,0
Size   1/10 mm 220 220 060
Order No.    0202UM 0205UM 0221UM
ISO No. 618 900... 372 533 220 371 533 220 114 5330 060

Steelprofi

p  100

L mm 3,0 1,0 22,0
Size   1/10 mm 220 220 060
Order No.    1301UM 1305UM 1323UM
ISO No. 652 900... 372 523 220 371 523 220 114 523 060
Stufe 1

d 20.000

Steelprofi

p  100

L mm 3,0 1,0 22,0
Size   1/10 mm 220 220 060
Order No.    1401UM 1405UM 1423UM
ISO No. 652 900... 372 513 220 371 513 220 114 513 060
Stufe 2

d 10.000

Chromopol-Polierer
Harte, abrasive Vorpolierer für alle 
NEM-Legierungen mit hoher Stand-
zeit und höchster Polierleistung, für 
eine optimale Oberflächenglättung. Für 
schnellen Materialabtrag bei der Vorpo-
litur auf Brücken, Kronen und Prothe-
senbasen aus harten Legierungen.

Anwendungshinweise:
Nur mit leichtem Arbeitsdruck arbeiten.
Drehzahl-Angaben einhalten.

Steelprofi-Polierer
Leistungsfähige NEM-Polierer in 2 abra-
siven Stufen für eine optimale Ober-
flächenglättung auf Brücken, Kronen 
und Prothesenbasen aus harten Legie-
rungen. Die flexiblen Polierer passen 
sich ideal der Materialoberfläche an und 
besitzen eine längere Standzeit, sodass 
der Zeitaufwand für die Politur harter 
Legierungen insgesamt geringer wird.
Zu den Polierrädern gibt es zusätzlich 
noch Polierwalzen, welche sich beson-
ders zum aufpassen von NEM-Sekun-
därteile auf Primärkronen eignen, um 
diese auf Hochglanz zu polieren, so 
dass sich keine Plaque anlagert.

1. Stufe = schwarz: Standardpolitur, 
entfernt Kratzer und glättet die Oberflä-
che.

2. Stufe = grün: Feinpolitur, 
erzeugt einen brillianten Glanz.

Hartmetall-Fräser VZ27
Extrem belastbar auf schwer zerspan-
baren NEM-Legierungen. Die spezielle 
schnittfreudige Titanverzahnung sorgt 
für einen hohen Materialabtrag bei 
gleichzeitiger optimaler Oberflächen-
glättung, wodurch nur noch wenig nach-
poliert werden muss, was wiederum die 
Bearbeitungszeit stark minimiert. Ideal 
für Formkorrekturen von Kronen- und 
Brückengliedern sowie für alle Arbeiten, 
welche einen hohen Materialabtrag not-
wendig machen. Die Fräser zeichnen 
sich zudem aus durch eine sehr hohe 
Standzeit, was wiederum Kosten spart.

Chromopol-Polierer, Korngröße mittel
Harte, abrasive Vorpolierer für alle NEM-Legierungen mit hoher Standzeit und höchster Polierleistung, für 
eine optimale Oberflächenglättung. Für schnellen Materialabtrag bei der Vorpolitur von Brücken, Kronen 
und Prothesenbasen aus harten Legierungen.
Anwendungshinweise:
Nur mit leichtem Arbeitsdruck arbeiten. Drehzahlangaben einhalten.
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Bearbeitung von NEM-Legierungen

Steelprofi, 1. Stufe = Schwarz, 20.000 U/min

L mm 3,0 1,0 22,0

Size ø 1/10 mm 220 220 060

Artikel-Nr. ED1301 UM-100 ED1305 UM-100 ED1323 UM-100

Preis* Pack á 100 Stck. 26,90 € 26,90 € 26,90 €

edentaBearbeitung von NEM-Legierungen

Die vermehrte Verwendung von NEM-Legierungen als preiswerten Zahnersatz fordert auch eine spezielle Berabeitung dieser Legierungen, 
welche mit den neuen Edenta Instrumenten vereinfacht wird und sich dadurch auch der zeitliche Mehraufwand minimiert.

Hartmetall-Fräser und Polierer speziell auf die Bearbeitung schwer zerspanbarer Legierungen abgestimmt.

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,0 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein

d 20.000
p  1

6927.040HP 0202UM 1301UM 1401UM

Chromopol 

d 20.000
p   100

L mm 3,0 1,0 22,0
Size   1/10 mm 220 220 060
Order No.    0202UM 0205UM 0221UM
ISO No. 618 900... 372 533 220 371 533 220 114 5330 060

Steelprofi

p  100

L mm 3,0 1,0 22,0
Size   1/10 mm 220 220 060
Order No.    1301UM 1305UM 1323UM
ISO No. 652 900... 372 523 220 371 523 220 114 523 060
Stufe 1

d 20.000

Steelprofi

p  100

L mm 3,0 1,0 22,0
Size   1/10 mm 220 220 060
Order No.    1401UM 1405UM 1423UM
ISO No. 652 900... 372 513 220 371 513 220 114 513 060
Stufe 2

d 10.000

Chromopol-Polierer
Harte, abrasive Vorpolierer für alle 
NEM-Legierungen mit hoher Stand-
zeit und höchster Polierleistung, für 
eine optimale Oberflächenglättung. Für 
schnellen Materialabtrag bei der Vorpo-
litur auf Brücken, Kronen und Prothe-
senbasen aus harten Legierungen.

Anwendungshinweise:
Nur mit leichtem Arbeitsdruck arbeiten.
Drehzahl-Angaben einhalten.

Steelprofi-Polierer
Leistungsfähige NEM-Polierer in 2 abra-
siven Stufen für eine optimale Ober-
flächenglättung auf Brücken, Kronen 
und Prothesenbasen aus harten Legie-
rungen. Die flexiblen Polierer passen 
sich ideal der Materialoberfläche an und 
besitzen eine längere Standzeit, sodass 
der Zeitaufwand für die Politur harter 
Legierungen insgesamt geringer wird.
Zu den Polierrädern gibt es zusätzlich 
noch Polierwalzen, welche sich beson-
ders zum aufpassen von NEM-Sekun-
därteile auf Primärkronen eignen, um 
diese auf Hochglanz zu polieren, so 
dass sich keine Plaque anlagert.

1. Stufe = schwarz: Standardpolitur, 
entfernt Kratzer und glättet die Oberflä-
che.

2. Stufe = grün: Feinpolitur, 
erzeugt einen brillianten Glanz.

Hartmetall-Fräser VZ27
Extrem belastbar auf schwer zerspan-
baren NEM-Legierungen. Die spezielle 
schnittfreudige Titanverzahnung sorgt 
für einen hohen Materialabtrag bei 
gleichzeitiger optimaler Oberflächen-
glättung, wodurch nur noch wenig nach-
poliert werden muss, was wiederum die 
Bearbeitungszeit stark minimiert. Ideal 
für Formkorrekturen von Kronen- und 
Brückengliedern sowie für alle Arbeiten, 
welche einen hohen Materialabtrag not-
wendig machen. Die Fräser zeichnen 
sich zudem aus durch eine sehr hohe 
Standzeit, was wiederum Kosten spart.

edentaBearbeitung von NEM-Legierungen

Die vermehrte Verwendung von NEM-Legierungen als preiswerten Zahnersatz fordert auch eine spezielle Berabeitung dieser Legierungen, 
welche mit den neuen Edenta Instrumenten vereinfacht wird und sich dadurch auch der zeitliche Mehraufwand minimiert.

Hartmetall-Fräser und Polierer speziell auf die Bearbeitung schwer zerspanbarer Legierungen abgestimmt.

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,0 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein

d 20.000
p  1

6927.040HP 0202UM 1301UM 1401UM

Chromopol 

d 20.000
p   100

L mm 3,0 1,0 22,0
Size   1/10 mm 220 220 060
Order No.    0202UM 0205UM 0221UM
ISO No. 618 900... 372 533 220 371 533 220 114 5330 060

Steelprofi

p  100

L mm 3,0 1,0 22,0
Size   1/10 mm 220 220 060
Order No.    1301UM 1305UM 1323UM
ISO No. 652 900... 372 523 220 371 523 220 114 523 060
Stufe 1

d 20.000

Steelprofi

p  100

L mm 3,0 1,0 22,0
Size   1/10 mm 220 220 060
Order No.    1401UM 1405UM 1423UM
ISO No. 652 900... 372 513 220 371 513 220 114 513 060
Stufe 2

d 10.000

Chromopol-Polierer
Harte, abrasive Vorpolierer für alle 
NEM-Legierungen mit hoher Stand-
zeit und höchster Polierleistung, für 
eine optimale Oberflächenglättung. Für 
schnellen Materialabtrag bei der Vorpo-
litur auf Brücken, Kronen und Prothe-
senbasen aus harten Legierungen.

Anwendungshinweise:
Nur mit leichtem Arbeitsdruck arbeiten.
Drehzahl-Angaben einhalten.

Steelprofi-Polierer
Leistungsfähige NEM-Polierer in 2 abra-
siven Stufen für eine optimale Ober-
flächenglättung auf Brücken, Kronen 
und Prothesenbasen aus harten Legie-
rungen. Die flexiblen Polierer passen 
sich ideal der Materialoberfläche an und 
besitzen eine längere Standzeit, sodass 
der Zeitaufwand für die Politur harter 
Legierungen insgesamt geringer wird.
Zu den Polierrädern gibt es zusätzlich 
noch Polierwalzen, welche sich beson-
ders zum aufpassen von NEM-Sekun-
därteile auf Primärkronen eignen, um 
diese auf Hochglanz zu polieren, so 
dass sich keine Plaque anlagert.

1. Stufe = schwarz: Standardpolitur, 
entfernt Kratzer und glättet die Oberflä-
che.

2. Stufe = grün: Feinpolitur, 
erzeugt einen brillianten Glanz.

Hartmetall-Fräser VZ27
Extrem belastbar auf schwer zerspan-
baren NEM-Legierungen. Die spezielle 
schnittfreudige Titanverzahnung sorgt 
für einen hohen Materialabtrag bei 
gleichzeitiger optimaler Oberflächen-
glättung, wodurch nur noch wenig nach-
poliert werden muss, was wiederum die 
Bearbeitungszeit stark minimiert. Ideal 
für Formkorrekturen von Kronen- und 
Brückengliedern sowie für alle Arbeiten, 
welche einen hohen Materialabtrag not-
wendig machen. Die Fräser zeichnen 
sich zudem aus durch eine sehr hohe 
Standzeit, was wiederum Kosten spart.

edentaBearbeitung von NEM-Legierungen

Die vermehrte Verwendung von NEM-Legierungen als preiswerten Zahnersatz fordert auch eine spezielle Berabeitung dieser Legierungen, 
welche mit den neuen Edenta Instrumenten vereinfacht wird und sich dadurch auch der zeitliche Mehraufwand minimiert.

Hartmetall-Fräser und Polierer speziell auf die Bearbeitung schwer zerspanbarer Legierungen abgestimmt.

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,0 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein

d 20.000
p  1

6927.040HP 0202UM 1301UM 1401UM

Chromopol 

d 20.000
p   100

L mm 3,0 1,0 22,0
Size   1/10 mm 220 220 060
Order No.    0202UM 0205UM 0221UM
ISO No. 618 900... 372 533 220 371 533 220 114 5330 060

Steelprofi

p  100

L mm 3,0 1,0 22,0
Size   1/10 mm 220 220 060
Order No.    1301UM 1305UM 1323UM
ISO No. 652 900... 372 523 220 371 523 220 114 523 060
Stufe 1

d 20.000

Steelprofi

p  100

L mm 3,0 1,0 22,0
Size   1/10 mm 220 220 060
Order No.    1401UM 1405UM 1423UM
ISO No. 652 900... 372 513 220 371 513 220 114 513 060
Stufe 2

d 10.000

Chromopol-Polierer
Harte, abrasive Vorpolierer für alle 
NEM-Legierungen mit hoher Stand-
zeit und höchster Polierleistung, für 
eine optimale Oberflächenglättung. Für 
schnellen Materialabtrag bei der Vorpo-
litur auf Brücken, Kronen und Prothe-
senbasen aus harten Legierungen.

Anwendungshinweise:
Nur mit leichtem Arbeitsdruck arbeiten.
Drehzahl-Angaben einhalten.

Steelprofi-Polierer
Leistungsfähige NEM-Polierer in 2 abra-
siven Stufen für eine optimale Ober-
flächenglättung auf Brücken, Kronen 
und Prothesenbasen aus harten Legie-
rungen. Die flexiblen Polierer passen 
sich ideal der Materialoberfläche an und 
besitzen eine längere Standzeit, sodass 
der Zeitaufwand für die Politur harter 
Legierungen insgesamt geringer wird.
Zu den Polierrädern gibt es zusätzlich 
noch Polierwalzen, welche sich beson-
ders zum aufpassen von NEM-Sekun-
därteile auf Primärkronen eignen, um 
diese auf Hochglanz zu polieren, so 
dass sich keine Plaque anlagert.

1. Stufe = schwarz: Standardpolitur, 
entfernt Kratzer und glättet die Oberflä-
che.

2. Stufe = grün: Feinpolitur, 
erzeugt einen brillianten Glanz.

Hartmetall-Fräser VZ27
Extrem belastbar auf schwer zerspan-
baren NEM-Legierungen. Die spezielle 
schnittfreudige Titanverzahnung sorgt 
für einen hohen Materialabtrag bei 
gleichzeitiger optimaler Oberflächen-
glättung, wodurch nur noch wenig nach-
poliert werden muss, was wiederum die 
Bearbeitungszeit stark minimiert. Ideal 
für Formkorrekturen von Kronen- und 
Brückengliedern sowie für alle Arbeiten, 
welche einen hohen Materialabtrag not-
wendig machen. Die Fräser zeichnen 
sich zudem aus durch eine sehr hohe 
Standzeit, was wiederum Kosten spart.

Steelprofi-Polierer
Leistungsfähige NEM-Polierer in 2 abrasiven Stufen für eine optimale Oberflächenglättung auf Brücken, 
Kronen und Prothesenbasen aus harten Legierungen. Die flexiblen Polierer passen sich ideal der  
Materialoberfläche an und besitzen eine längere Standzeit, sodass der Zeitaufwand für die Politur harter 
Legierungen insgesamt geringer wird. Zu den Polierrädern gibt es zusätzlich noch Polierwalzen, welche sich 
besonders zum aufpassen von NEM-Sekundärteilen auf Primärkronen eignen, um diese auf Hochglanz zu 
polieren, so dass sich keine Plaque anlagert.

1. Stufe = Schwarz:	 Standartpolitur, entfernt Kratzer und glättet die 
			   Oberfläche.

2. Stufe = Grün:		  Feinpolitur, erzeugt einen brillianten Glanz.

Steelprofi, 2. Stufe = Grün, 10.000 U/min

L mm 3,0 1,0 22,0

Size ø 1/10 mm 220 220 060

Artikel-Nr. ED1401 UM-100 ED1405 UM-100 ED1423 UM-100

Preis* Pack á 100 Stck. 26,90 € 26,90 € 26,90 €

edentaBearbeitung von NEM-Legierungen

Die vermehrte Verwendung von NEM-Legierungen als preiswerten Zahnersatz fordert auch eine spezielle Berabeitung dieser Legierungen, 
welche mit den neuen Edenta Instrumenten vereinfacht wird und sich dadurch auch der zeitliche Mehraufwand minimiert.

Hartmetall-Fräser und Polierer speziell auf die Bearbeitung schwer zerspanbarer Legierungen abgestimmt.

Fig. No 138 139 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 8,0 13,0 11,5 14,0
Size 1/10 mm 023 023 023 040 040 060

Shank Order No. 0727.023HP 0827.023HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
HP ISO 500 104... 198 180 023 289 180 023 141 180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

27
Titanverzahnung fein

d 20.000
p  1

6927.040HP 0202UM 1301UM 1401UM

Chromopol 
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d 20.000

Steelprofi

p  100

L mm 3,0 1,0 22,0
Size   1/10 mm 220 220 060
Order No.    1401UM 1405UM 1423UM
ISO No. 652 900... 372 513 220 371 513 220 114 513 060
Stufe 2

d 10.000

Chromopol-Polierer
Harte, abrasive Vorpolierer für alle 
NEM-Legierungen mit hoher Stand-
zeit und höchster Polierleistung, für 
eine optimale Oberflächenglättung. Für 
schnellen Materialabtrag bei der Vorpo-
litur auf Brücken, Kronen und Prothe-
senbasen aus harten Legierungen.

Anwendungshinweise:
Nur mit leichtem Arbeitsdruck arbeiten.
Drehzahl-Angaben einhalten.

Steelprofi-Polierer
Leistungsfähige NEM-Polierer in 2 abra-
siven Stufen für eine optimale Ober-
flächenglättung auf Brücken, Kronen 
und Prothesenbasen aus harten Legie-
rungen. Die flexiblen Polierer passen 
sich ideal der Materialoberfläche an und 
besitzen eine längere Standzeit, sodass 
der Zeitaufwand für die Politur harter 
Legierungen insgesamt geringer wird.
Zu den Polierrädern gibt es zusätzlich 
noch Polierwalzen, welche sich beson-
ders zum aufpassen von NEM-Sekun-
därteile auf Primärkronen eignen, um 
diese auf Hochglanz zu polieren, so 
dass sich keine Plaque anlagert.

1. Stufe = schwarz: Standardpolitur, 
entfernt Kratzer und glättet die Oberflä-
che.

2. Stufe = grün: Feinpolitur, 
erzeugt einen brillianten Glanz.

Hartmetall-Fräser VZ27
Extrem belastbar auf schwer zerspan-
baren NEM-Legierungen. Die spezielle 
schnittfreudige Titanverzahnung sorgt 
für einen hohen Materialabtrag bei 
gleichzeitiger optimaler Oberflächen-
glättung, wodurch nur noch wenig nach-
poliert werden muss, was wiederum die 
Bearbeitungszeit stark minimiert. Ideal 
für Formkorrekturen von Kronen- und 
Brückengliedern sowie für alle Arbeiten, 
welche einen hohen Materialabtrag not-
wendig machen. Die Fräser zeichnen 
sich zudem aus durch eine sehr hohe 
Standzeit, was wiederum Kosten spart.

edentaBearbeitung von NEM-Legierungen

Die vermehrte Verwendung von NEM-Legierungen als preiswerten Zahnersatz fordert auch eine spezielle Berabeitung dieser Legierungen, 
welche mit den neuen Edenta Instrumenten vereinfacht wird und sich dadurch auch der zeitliche Mehraufwand minimiert.

Hartmetall-Fräser und Polierer speziell auf die Bearbeitung schwer zerspanbarer Legierungen abgestimmt.
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Chromopol-Polierer
Harte, abrasive Vorpolierer für alle 
NEM-Legierungen mit hoher Stand-
zeit und höchster Polierleistung, für 
eine optimale Oberflächenglättung. Für 
schnellen Materialabtrag bei der Vorpo-
litur auf Brücken, Kronen und Prothe-
senbasen aus harten Legierungen.

Anwendungshinweise:
Nur mit leichtem Arbeitsdruck arbeiten.
Drehzahl-Angaben einhalten.

Steelprofi-Polierer
Leistungsfähige NEM-Polierer in 2 abra-
siven Stufen für eine optimale Ober-
flächenglättung auf Brücken, Kronen 
und Prothesenbasen aus harten Legie-
rungen. Die flexiblen Polierer passen 
sich ideal der Materialoberfläche an und 
besitzen eine längere Standzeit, sodass 
der Zeitaufwand für die Politur harter 
Legierungen insgesamt geringer wird.
Zu den Polierrädern gibt es zusätzlich 
noch Polierwalzen, welche sich beson-
ders zum aufpassen von NEM-Sekun-
därteile auf Primärkronen eignen, um 
diese auf Hochglanz zu polieren, so 
dass sich keine Plaque anlagert.

1. Stufe = schwarz: Standardpolitur, 
entfernt Kratzer und glättet die Oberflä-
che.

2. Stufe = grün: Feinpolitur, 
erzeugt einen brillianten Glanz.

Hartmetall-Fräser VZ27
Extrem belastbar auf schwer zerspan-
baren NEM-Legierungen. Die spezielle 
schnittfreudige Titanverzahnung sorgt 
für einen hohen Materialabtrag bei 
gleichzeitiger optimaler Oberflächen-
glättung, wodurch nur noch wenig nach-
poliert werden muss, was wiederum die 
Bearbeitungszeit stark minimiert. Ideal 
für Formkorrekturen von Kronen- und 
Brückengliedern sowie für alle Arbeiten, 
welche einen hohen Materialabtrag not-
wendig machen. Die Fräser zeichnen 
sich zudem aus durch eine sehr hohe 
Standzeit, was wiederum Kosten spart.
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Chromopol-Polierer
Harte, abrasive Vorpolierer für alle 
NEM-Legierungen mit hoher Stand-
zeit und höchster Polierleistung, für 
eine optimale Oberflächenglättung. Für 
schnellen Materialabtrag bei der Vorpo-
litur auf Brücken, Kronen und Prothe-
senbasen aus harten Legierungen.

Anwendungshinweise:
Nur mit leichtem Arbeitsdruck arbeiten.
Drehzahl-Angaben einhalten.

Steelprofi-Polierer
Leistungsfähige NEM-Polierer in 2 abra-
siven Stufen für eine optimale Ober-
flächenglättung auf Brücken, Kronen 
und Prothesenbasen aus harten Legie-
rungen. Die flexiblen Polierer passen 
sich ideal der Materialoberfläche an und 
besitzen eine längere Standzeit, sodass 
der Zeitaufwand für die Politur harter 
Legierungen insgesamt geringer wird.
Zu den Polierrädern gibt es zusätzlich 
noch Polierwalzen, welche sich beson-
ders zum aufpassen von NEM-Sekun-
därteile auf Primärkronen eignen, um 
diese auf Hochglanz zu polieren, so 
dass sich keine Plaque anlagert.

1. Stufe = schwarz: Standardpolitur, 
entfernt Kratzer und glättet die Oberflä-
che.

2. Stufe = grün: Feinpolitur, 
erzeugt einen brillianten Glanz.

Hartmetall-Fräser VZ27
Extrem belastbar auf schwer zerspan-
baren NEM-Legierungen. Die spezielle 
schnittfreudige Titanverzahnung sorgt 
für einen hohen Materialabtrag bei 
gleichzeitiger optimaler Oberflächen-
glättung, wodurch nur noch wenig nach-
poliert werden muss, was wiederum die 
Bearbeitungszeit stark minimiert. Ideal 
für Formkorrekturen von Kronen- und 
Brückengliedern sowie für alle Arbeiten, 
welche einen hohen Materialabtrag not-
wendig machen. Die Fräser zeichnen 
sich zudem aus durch eine sehr hohe 
Standzeit, was wiederum Kosten spart.
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Bearbeitung von NEM-Legierungen

Frästechnik-Instrumente
Leistungsfähige Fräsinstrumente zum Vorfräsen von schwer zerspanbaren Legierungen mit dem Fräsgerät.

Immer häufiger werden im Dentallabor schwer zerspanbare NEM-Legierungen verwendet. Bei der Bear-
beitung dieser Legierungen werden höchste Qualitätsansprüche an die Werkzeuge gestellt. Speziell zur 
Bearbeitung dieser schwer zerspanbaren Legierungen wurde die grobe Kreuzverzahnung entwickelt. Bei 
hohem Materialabtrag zeichnet sich diese Verzahnung durch einen weichen Lauf aus, was wiederum zu einer 
glatten Oberfläche führt. Die Verzahnung zeichnet sich zudem durch eine hohe Standzeit aus, was sich auch 
wirtschaftlich bemerkbar macht.
Für zusätzliche Sicherheit bei der Instrumenten Rundlaufgenauigkeit sorgt der 3mm-Schaft (123 HP) neben 
den klassischen 2,35mm (103 HP).
Die schwarze Farbcodierung erlaubt eine einfache Wiedererkennung unter Ihrer Instrumentenauswahl.
Fräser mit grober Kreuzverzahnung eignen sich zu Vor- bzw. Formfräsen von NEM-Legierungen mit dem 
Fräsgerät.

Anwendungsempfehlung:
Vorfräsen im Gegenlauf unter Verwendung von Fräsöl bei einer optimalen
Drehzahl von 6.000 U/min.
Schlichten mit einfach verzahnten Fräsern 2660 / 2566 bei reduzierten
Drehzahlen von 3.000 U/min.

Konusfräser Kreuzverzahnung grob, rund 2535

L mm 13,0 13,0 13,0

Size ø 1/10 mm 023 031 040

Winkel 2° 4° 6°

Artikel-Nr. ED2535.103.023 HP ED2535.103.031 HP ED2535.103.040 HP

Preis* 23,90 € 23,90 € 23,90 €
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L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 220... 2535.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 220... 2535.123... 023 031 040

2535   Fig. No. 356  RGE

Konusfräser Kreuzverzahnung grob, rund
Cone cutter cross cut coarse, round end
Fraise conique denture croissée grosse

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 190... 2536.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 190... 2536.123... 023 031 040

2536   Fig. No. 356RSE

Konusfräser Kreuzverzahnung, oben rund
Cone cutter cross cut, round end
Fraise conique denture croisée, bout arrondi

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 135... 2666.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 135... 2666.123... 010 015 023

2666   Fig. No. 364R

Parallelfräser einfach verzahnt, linksdrall, 
Parallel cutter plain cut, left twist, round end 
Fraise parallèle denture simple, à gauche

↻ 3.000 - 5.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 190... 2636.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 190... 2636.123... 010 015 023

2636   Fig. No. 364RE

Parallelfräser Kreuzverzahnung, oben rund
Parallel cutter cross cut, round end
Fraise parallèle denture croisée, arrondi

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 220... 2635.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 220... 2635.123... 010 015 023

2635   Fig. No. 364RGE

Parallelfräser Kreuzverzahnung grob, rund
Parallel cutter cross cut coarse, round end
Fraise parallèle denture croissée grosse

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 103... 2660.103... 010 015 023

2660   Fig. No. 364R

Parallelfräser einfach verzahnt,  rechtsdrall 
Parallel cutter plain cut,right twist, round
Fraise parallèle denture simple, á droite

↻ 3.000 - 5.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 103... 2666 F.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 103... 2666 F.123... 010 015 023

2666 F   Fig. No. 364RF

Parallelfräser linksdrall, Fasenschliff
Parallel cutter, chamfer ground section 
Fraise parallèle, chanfrainée, arrondi

↻ 6.000
p  1

L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 123... 2566.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 123... 2566.123... 023

2566   Fig. No. 356RS

Konusfräser einfach verzahnt, oben rund
Cone cutter plain cut, round end
Fraise conique denture simple, bout arrondi

↻ 3.000 - 5.000
p  1

L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 103... 2566 F.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 103... 2566 F.123... 023

2566F   Fig. No. 356RF

Konusfräser einfach verzahnt, Fasenschliff
Cone cutter plain cut, chamfer ground section
Fraise conique denture simple, chanfrainée

↻ 6.000
p  1
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L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 220... 2535.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 220... 2535.123... 023 031 040

2535   Fig. No. 356  RGE

Konusfräser Kreuzverzahnung grob, rund
Cone cutter cross cut coarse, round end
Fraise conique denture croissée grosse

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 190... 2536.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 190... 2536.123... 023 031 040

2536   Fig. No. 356RSE

Konusfräser Kreuzverzahnung, oben rund
Cone cutter cross cut, round end
Fraise conique denture croisée, bout arrondi

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 135... 2666.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 135... 2666.123... 010 015 023

2666   Fig. No. 364R

Parallelfräser einfach verzahnt, linksdrall, 
Parallel cutter plain cut, left twist, round end 
Fraise parallèle denture simple, à gauche

↻ 3.000 - 5.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 190... 2636.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 190... 2636.123... 010 015 023

2636   Fig. No. 364RE

Parallelfräser Kreuzverzahnung, oben rund
Parallel cutter cross cut, round end
Fraise parallèle denture croisée, arrondi

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 220... 2635.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 220... 2635.123... 010 015 023

2635   Fig. No. 364RGE

Parallelfräser Kreuzverzahnung grob, rund
Parallel cutter cross cut coarse, round end
Fraise parallèle denture croissée grosse

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 103... 2660.103... 010 015 023

2660   Fig. No. 364R

Parallelfräser einfach verzahnt,  rechtsdrall 
Parallel cutter plain cut,right twist, round
Fraise parallèle denture simple, á droite

↻ 3.000 - 5.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 103... 2666 F.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 103... 2666 F.123... 010 015 023

2666 F   Fig. No. 364RF

Parallelfräser linksdrall, Fasenschliff
Parallel cutter, chamfer ground section 
Fraise parallèle, chanfrainée, arrondi

↻ 6.000
p  1

L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 123... 2566.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 123... 2566.123... 023

2566   Fig. No. 356RS

Konusfräser einfach verzahnt, oben rund
Cone cutter plain cut, round end
Fraise conique denture simple, bout arrondi

↻ 3.000 - 5.000
p  1

L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 103... 2566 F.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 103... 2566 F.123... 023

2566F   Fig. No. 356RF

Konusfräser einfach verzahnt, Fasenschliff
Cone cutter plain cut, chamfer ground section
Fraise conique denture simple, chanfrainée

↻ 6.000
p  1
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L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 220... 2535.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 220... 2535.123... 023 031 040

2535   Fig. No. 356  RGE

Konusfräser Kreuzverzahnung grob, rund
Cone cutter cross cut coarse, round end
Fraise conique denture croissée grosse

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 190... 2536.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 190... 2536.123... 023 031 040

2536   Fig. No. 356RSE

Konusfräser Kreuzverzahnung, oben rund
Cone cutter cross cut, round end
Fraise conique denture croisée, bout arrondi

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 135... 2666.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 135... 2666.123... 010 015 023

2666   Fig. No. 364R

Parallelfräser einfach verzahnt, linksdrall, 
Parallel cutter plain cut, left twist, round end 
Fraise parallèle denture simple, à gauche

↻ 3.000 - 5.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 190... 2636.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 190... 2636.123... 010 015 023

2636   Fig. No. 364RE

Parallelfräser Kreuzverzahnung, oben rund
Parallel cutter cross cut, round end
Fraise parallèle denture croisée, arrondi

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 220... 2635.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 220... 2635.123... 010 015 023

2635   Fig. No. 364RGE

Parallelfräser Kreuzverzahnung grob, rund
Parallel cutter cross cut coarse, round end
Fraise parallèle denture croissée grosse

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 103... 2660.103... 010 015 023

2660   Fig. No. 364R

Parallelfräser einfach verzahnt,  rechtsdrall 
Parallel cutter plain cut,right twist, round
Fraise parallèle denture simple, á droite

↻ 3.000 - 5.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 103... 2666 F.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 103... 2666 F.123... 010 015 023

2666 F   Fig. No. 364RF

Parallelfräser linksdrall, Fasenschliff
Parallel cutter, chamfer ground section 
Fraise parallèle, chanfrainée, arrondi

↻ 6.000
p  1

L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 123... 2566.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 123... 2566.123... 023

2566   Fig. No. 356RS

Konusfräser einfach verzahnt, oben rund
Cone cutter plain cut, round end
Fraise conique denture simple, bout arrondi

↻ 3.000 - 5.000
p  1

L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 103... 2566 F.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 103... 2566 F.123... 023

2566F   Fig. No. 356RF

Konusfräser einfach verzahnt, Fasenschliff
Cone cutter plain cut, chamfer ground section
Fraise conique denture simple, chanfrainée

↻ 6.000
p  1
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L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 220... 2535.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 220... 2535.123... 023 031 040

2535   Fig. No. 356  RGE

Konusfräser Kreuzverzahnung grob, rund
Cone cutter cross cut coarse, round end
Fraise conique denture croissée grosse

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 190... 2536.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 190... 2536.123... 023 031 040

2536   Fig. No. 356RSE

Konusfräser Kreuzverzahnung, oben rund
Cone cutter cross cut, round end
Fraise conique denture croisée, bout arrondi

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 135... 2666.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 135... 2666.123... 010 015 023

2666   Fig. No. 364R

Parallelfräser einfach verzahnt, linksdrall, 
Parallel cutter plain cut, left twist, round end 
Fraise parallèle denture simple, à gauche

↻ 3.000 - 5.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 190... 2636.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 190... 2636.123... 010 015 023

2636   Fig. No. 364RE

Parallelfräser Kreuzverzahnung, oben rund
Parallel cutter cross cut, round end
Fraise parallèle denture croisée, arrondi

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 220... 2635.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 220... 2635.123... 010 015 023

2635   Fig. No. 364RGE

Parallelfräser Kreuzverzahnung grob, rund
Parallel cutter cross cut coarse, round end
Fraise parallèle denture croissée grosse

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 103... 2660.103... 010 015 023

2660   Fig. No. 364R

Parallelfräser einfach verzahnt,  rechtsdrall 
Parallel cutter plain cut,right twist, round
Fraise parallèle denture simple, á droite

↻ 3.000 - 5.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 103... 2666 F.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 103... 2666 F.123... 010 015 023

2666 F   Fig. No. 364RF

Parallelfräser linksdrall, Fasenschliff
Parallel cutter, chamfer ground section 
Fraise parallèle, chanfrainée, arrondi

↻ 6.000
p  1

L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 123... 2566.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 123... 2566.123... 023

2566   Fig. No. 356RS

Konusfräser einfach verzahnt, oben rund
Cone cutter plain cut, round end
Fraise conique denture simple, bout arrondi

↻ 3.000 - 5.000
p  1

L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 103... 2566 F.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 103... 2566 F.123... 023

2566F   Fig. No. 356RF

Konusfräser einfach verzahnt, Fasenschliff
Cone cutter plain cut, chamfer ground section
Fraise conique denture simple, chanfrainée

↻ 6.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0

Size ø 1/10 mm 010 015 023

Artikel-Nr. ED2635.103.010 HP ED2635.103.015 HP ED2635.103.023 HP

Preis* 16,90 € 16,90 € 16,90 €
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L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 220... 2535.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 220... 2535.123... 023 031 040

2535   Fig. No. 356  RGE

Konusfräser Kreuzverzahnung grob, rund
Cone cutter cross cut coarse, round end
Fraise conique denture croissée grosse

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 190... 2536.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 190... 2536.123... 023 031 040

2536   Fig. No. 356RSE

Konusfräser Kreuzverzahnung, oben rund
Cone cutter cross cut, round end
Fraise conique denture croisée, bout arrondi

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 135... 2666.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 135... 2666.123... 010 015 023

2666   Fig. No. 364R

Parallelfräser einfach verzahnt, linksdrall, 
Parallel cutter plain cut, left twist, round end 
Fraise parallèle denture simple, à gauche

↻ 3.000 - 5.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 190... 2636.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 190... 2636.123... 010 015 023

2636   Fig. No. 364RE

Parallelfräser Kreuzverzahnung, oben rund
Parallel cutter cross cut, round end
Fraise parallèle denture croisée, arrondi

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 220... 2635.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 220... 2635.123... 010 015 023

2635   Fig. No. 364RGE

Parallelfräser Kreuzverzahnung grob, rund
Parallel cutter cross cut coarse, round end
Fraise parallèle denture croissée grosse

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 103... 2660.103... 010 015 023

2660   Fig. No. 364R

Parallelfräser einfach verzahnt,  rechtsdrall 
Parallel cutter plain cut,right twist, round
Fraise parallèle denture simple, á droite

↻ 3.000 - 5.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 103... 2666 F.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 103... 2666 F.123... 010 015 023

2666 F   Fig. No. 364RF

Parallelfräser linksdrall, Fasenschliff
Parallel cutter, chamfer ground section 
Fraise parallèle, chanfrainée, arrondi

↻ 6.000
p  1

L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 123... 2566.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 123... 2566.123... 023

2566   Fig. No. 356RS

Konusfräser einfach verzahnt, oben rund
Cone cutter plain cut, round end
Fraise conique denture simple, bout arrondi

↻ 3.000 - 5.000
p  1

L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 103... 2566 F.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 103... 2566 F.123... 023

2566F   Fig. No. 356RF

Konusfräser einfach verzahnt, Fasenschliff
Cone cutter plain cut, chamfer ground section
Fraise conique denture simple, chanfrainée

↻ 6.000
p  1
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L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 220... 2535.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 220... 2535.123... 023 031 040

2535   Fig. No. 356  RGE

Konusfräser Kreuzverzahnung grob, rund
Cone cutter cross cut coarse, round end
Fraise conique denture croissée grosse

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 190... 2536.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 190... 2536.123... 023 031 040

2536   Fig. No. 356RSE

Konusfräser Kreuzverzahnung, oben rund
Cone cutter cross cut, round end
Fraise conique denture croisée, bout arrondi

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 135... 2666.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 135... 2666.123... 010 015 023

2666   Fig. No. 364R

Parallelfräser einfach verzahnt, linksdrall, 
Parallel cutter plain cut, left twist, round end 
Fraise parallèle denture simple, à gauche

↻ 3.000 - 5.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 190... 2636.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 190... 2636.123... 010 015 023

2636   Fig. No. 364RE

Parallelfräser Kreuzverzahnung, oben rund
Parallel cutter cross cut, round end
Fraise parallèle denture croisée, arrondi

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 220... 2635.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 220... 2635.123... 010 015 023

2635   Fig. No. 364RGE

Parallelfräser Kreuzverzahnung grob, rund
Parallel cutter cross cut coarse, round end
Fraise parallèle denture croissée grosse

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 103... 2660.103... 010 015 023

2660   Fig. No. 364R

Parallelfräser einfach verzahnt,  rechtsdrall 
Parallel cutter plain cut,right twist, round
Fraise parallèle denture simple, á droite

↻ 3.000 - 5.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 103... 2666 F.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 103... 2666 F.123... 010 015 023

2666 F   Fig. No. 364RF

Parallelfräser linksdrall, Fasenschliff
Parallel cutter, chamfer ground section 
Fraise parallèle, chanfrainée, arrondi

↻ 6.000
p  1

L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 123... 2566.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 123... 2566.123... 023

2566   Fig. No. 356RS

Konusfräser einfach verzahnt, oben rund
Cone cutter plain cut, round end
Fraise conique denture simple, bout arrondi

↻ 3.000 - 5.000
p  1

L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 103... 2566 F.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 103... 2566 F.123... 023

2566F   Fig. No. 356RF

Konusfräser einfach verzahnt, Fasenschliff
Cone cutter plain cut, chamfer ground section
Fraise conique denture simple, chanfrainée

↻ 6.000
p  1
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L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 220... 2535.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 220... 2535.123... 023 031 040

2535   Fig. No. 356  RGE

Konusfräser Kreuzverzahnung grob, rund
Cone cutter cross cut coarse, round end
Fraise conique denture croissée grosse

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 190... 2536.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 190... 2536.123... 023 031 040

2536   Fig. No. 356RSE

Konusfräser Kreuzverzahnung, oben rund
Cone cutter cross cut, round end
Fraise conique denture croisée, bout arrondi

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 135... 2666.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 135... 2666.123... 010 015 023

2666   Fig. No. 364R

Parallelfräser einfach verzahnt, linksdrall, 
Parallel cutter plain cut, left twist, round end 
Fraise parallèle denture simple, à gauche

↻ 3.000 - 5.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 190... 2636.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 190... 2636.123... 010 015 023

2636   Fig. No. 364RE

Parallelfräser Kreuzverzahnung, oben rund
Parallel cutter cross cut, round end
Fraise parallèle denture croisée, arrondi

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 220... 2635.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 220... 2635.123... 010 015 023

2635   Fig. No. 364RGE

Parallelfräser Kreuzverzahnung grob, rund
Parallel cutter cross cut coarse, round end
Fraise parallèle denture croissée grosse

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 103... 2660.103... 010 015 023

2660   Fig. No. 364R

Parallelfräser einfach verzahnt,  rechtsdrall 
Parallel cutter plain cut,right twist, round
Fraise parallèle denture simple, á droite

↻ 3.000 - 5.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 103... 2666 F.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 103... 2666 F.123... 010 015 023

2666 F   Fig. No. 364RF

Parallelfräser linksdrall, Fasenschliff
Parallel cutter, chamfer ground section 
Fraise parallèle, chanfrainée, arrondi

↻ 6.000
p  1

L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 123... 2566.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 123... 2566.123... 023

2566   Fig. No. 356RS

Konusfräser einfach verzahnt, oben rund
Cone cutter plain cut, round end
Fraise conique denture simple, bout arrondi

↻ 3.000 - 5.000
p  1

L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 103... 2566 F.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 103... 2566 F.123... 023

2566F   Fig. No. 356RF

Konusfräser einfach verzahnt, Fasenschliff
Cone cutter plain cut, chamfer ground section
Fraise conique denture simple, chanfrainée

↻ 6.000
p  1
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L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 220... 2535.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 220... 2535.123... 023 031 040

2535   Fig. No. 356  RGE

Konusfräser Kreuzverzahnung grob, rund
Cone cutter cross cut coarse, round end
Fraise conique denture croissée grosse

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 190... 2536.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 190... 2536.123... 023 031 040

2536   Fig. No. 356RSE

Konusfräser Kreuzverzahnung, oben rund
Cone cutter cross cut, round end
Fraise conique denture croisée, bout arrondi

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 135... 2666.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 135... 2666.123... 010 015 023

2666   Fig. No. 364R

Parallelfräser einfach verzahnt, linksdrall, 
Parallel cutter plain cut, left twist, round end 
Fraise parallèle denture simple, à gauche

↻ 3.000 - 5.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 190... 2636.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 190... 2636.123... 010 015 023

2636   Fig. No. 364RE

Parallelfräser Kreuzverzahnung, oben rund
Parallel cutter cross cut, round end
Fraise parallèle denture croisée, arrondi

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 220... 2635.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 220... 2635.123... 010 015 023

2635   Fig. No. 364RGE

Parallelfräser Kreuzverzahnung grob, rund
Parallel cutter cross cut coarse, round end
Fraise parallèle denture croissée grosse

↻ 5.000 - 10.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 103... 2660.103... 010 015 023

2660   Fig. No. 364R

Parallelfräser einfach verzahnt,  rechtsdrall 
Parallel cutter plain cut,right twist, round
Fraise parallèle denture simple, á droite

↻ 3.000 - 5.000
p  1

L mm 8,0 10,0 15,0
Size  1/10 mm 010 015 023

Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 137 103... 2666 F.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 103... 2666 F.123... 010 015 023

2666 F   Fig. No. 364RF

Parallelfräser linksdrall, Fasenschliff
Parallel cutter, chamfer ground section 
Fraise parallèle, chanfrainée, arrondi

↻ 6.000
p  1

L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 123... 2566.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 123... 2566.123... 023

2566   Fig. No. 356RS

Konusfräser einfach verzahnt, oben rund
Cone cutter plain cut, round end
Fraise conique denture simple, bout arrondi

↻ 3.000 - 5.000
p  1

L mm 13,0 13,0 13,0
Size  1/10 mm 023 031 040

Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank ISO Order No. 
103 HP   2,35 mm 500 103 200 103... 2566 F.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 103... 2566 F.123... 023

2566F   Fig. No. 356RF

Konusfräser einfach verzahnt, Fasenschliff
Cone cutter plain cut, chamfer ground section
Fraise conique denture simple, chanfrainée

↻ 6.000
p  1

Parallelfräser Kreuzverzahnung grob, rund 2635
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Bearbeitung von NEM-Legierungen

L mm 0,20 0,50 1,0

Size ø 1/10 mm 220 400 400

Artikel-Nr. ED7006.220 UM-10 ED7007.400 UM-10 ED7008.400 UM-10

Preis* Pack á 10 Stck. 25,90 € 28,90 € 35,90 €
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seParierscheiBen / trennscheiBen  •  seParating discs  •  disqUes À séParer

separierscheiben
Kunstharz gebunden aus Normalkorund mit 
extra feiner  Körnung zum Separieren von 
Modell-Guss und Kronen und Brücken.

separating discs
Synthetic resin bond with extra fine grit for 
separating and  shaping in model cast and 
crown and bridge technique.

disques a separer
A liant de résine synthétique avec grain extra 
fin pour séparer les couronnes et bridges.

Separating Discs 

d 15.000 - 20.000
p 25 / 100

L mm 0,20 0,20 0,25 0,30
Size   1/10 mm 220 220 220 220
Order No.    FL 7000.220UM 7000.220UM 7001.220UM 7002.220UM
ISO No. 613 900... 327 504 220 327 504 220 327 504 220 327 504 220

leicht flexibel, slightly flexible 
lé gèrement flexible

trennscheiben
Kunstharz gebunden aus Normalkorund mit 
mittlerer Körnung zum Trennen von Gusska-
nälen aus Metall-Legierungen.

separating discs
Synthetic resin bond with medium grit for 
separating sprues from metal crowns.
 

disques a tronçonner
A liant de résine synthétique avec grain 
moyen pour tronçonner les tiges de coulées 
en métal.

gewebeverstärkte trennscheiben
Flexibel mit hoher Schneideleistung und 
hoher Standzeit erreicht durch eine neu ent-
wickelte Bindungsmatrix, welche auch das 
Bruchrisiko erheblich reduziert. Die Trenn-
scheiben eignen sich zum Trennen von EM- 
und NEM-Legierungen ohne Materialerhit-
zung und mit geringer Staubbildung.
Die sehr dünne Trennscheibe (0.2 mm) Art.-
No. 7006.220UM trennt Materialien ohne 
grossen Materialverlust. Die 1,0 mm dicke 
Trennscheibe Art.-No. 7008.220UM eignet 
sich wegen ihrer Stärke nicht nur zum Tren-
nen, sondern auch zum Schleifen.

Fabric-reinforced separating discs
Flexible with a high cutting capacity and long 
service life achieved by use of a new bin-
der matrix, which also considerably reduces 
the risk of fracture. The separating discs are 
suitable for separating precious and non-pre-
cious metal alloys without heating the materi-
al and with minimal dust formation.
The very thin separating disc (0.2 mm) Art. 
No. 7006.220UM separates materials without 
a large loss of material. 
The 1.0 mm thick separating disc Art. No. 
7008.220UM is suitable not only for separa-
ting but also for trimming due to its thickness. 

disques à séparer renforcés
Ces disques sont flexibles tout en conser-
vant une puissance de coupe et une durée 
de vie élevées grâce à une nouvelle matrice 
de liaison qui réduit considerable-ment le ris-
que de fracture. Ces disques à séparer sont 
particulièrement adaptés à la section des 
métaux précieux et non précieux; ils ne pro-
voquent pas d’échauffe-ment des matériaux 
tout en dégageant peu de poussières. Le dis-
que à séparer très mince (0.2 mm) Art.-No. 
7006.220UM sectionne les matériaux sans 
perte important de matières.  Malgré son 
épaisseur de 1,0 mm, le disque à séparer 
Art.-No. 7008.220UM sert non seulement à 
séparer mais aussi à meuler. 

Separating Discs 

p 25 / 100    (7003 / 7004)
p 10            (7005)

L mm 0,60 0,70 1,0
Size   1/10 mm 250 375 400
Order No.    7003.250UM 7004.375UM 7005.400UM
ISO No. 613 900... 327 524 250 327 524 375 371 534 400
 d 10.000 - 12.000 d max. 15.000

gewebeverstärkt/extra stark, Fibre glass/extra strong 
Fibre de verre/extra-forte

Separating Discs 

p 10

L mm 0,20 0,50 1,00
Size   1/10 mm 220 400 400
Order No.    7006.220UM 7007.400UM 7008.400UM
ISO No. 633 900... 370 514 220 371 524 400 371 534 400
d opt. 20.000 10.000 10.000

7006.220Um

Trennscheiben
Netzverstärkte Trennscheibe aus groben Korundmaterial zum Trennen von Gusskanälen und zum Ver-
schleifen der Anguss-Stummel. Die Gewebeverstärkung sorgt für eine hohe Stabilität
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seParierscheiBen / trennscheiBen  •  seParating discs  •  disqUes À séParer

separierscheiben
Kunstharz gebunden aus Normalkorund mit 
extra feiner  Körnung zum Separieren von 
Modell-Guss und Kronen und Brücken.

separating discs
Synthetic resin bond with extra fine grit for 
separating and  shaping in model cast and 
crown and bridge technique.

disques a separer
A liant de résine synthétique avec grain extra 
fin pour séparer les couronnes et bridges.

Separating Discs 

d 15.000 - 20.000
p 25 / 100

L mm 0,20 0,20 0,25 0,30
Size   1/10 mm 220 220 220 220
Order No.    FL 7000.220UM 7000.220UM 7001.220UM 7002.220UM
ISO No. 613 900... 327 504 220 327 504 220 327 504 220 327 504 220

leicht flexibel, slightly flexible 
lé gèrement flexible

trennscheiben
Kunstharz gebunden aus Normalkorund mit 
mittlerer Körnung zum Trennen von Gusska-
nälen aus Metall-Legierungen.

separating discs
Synthetic resin bond with medium grit for 
separating sprues from metal crowns.
 

disques a tronçonner
A liant de résine synthétique avec grain 
moyen pour tronçonner les tiges de coulées 
en métal.

gewebeverstärkte trennscheiben
Flexibel mit hoher Schneideleistung und 
hoher Standzeit erreicht durch eine neu ent-
wickelte Bindungsmatrix, welche auch das 
Bruchrisiko erheblich reduziert. Die Trenn-
scheiben eignen sich zum Trennen von EM- 
und NEM-Legierungen ohne Materialerhit-
zung und mit geringer Staubbildung.
Die sehr dünne Trennscheibe (0.2 mm) Art.-
No. 7006.220UM trennt Materialien ohne 
grossen Materialverlust. Die 1,0 mm dicke 
Trennscheibe Art.-No. 7008.220UM eignet 
sich wegen ihrer Stärke nicht nur zum Tren-
nen, sondern auch zum Schleifen.

Fabric-reinforced separating discs
Flexible with a high cutting capacity and long 
service life achieved by use of a new bin-
der matrix, which also considerably reduces 
the risk of fracture. The separating discs are 
suitable for separating precious and non-pre-
cious metal alloys without heating the materi-
al and with minimal dust formation.
The very thin separating disc (0.2 mm) Art. 
No. 7006.220UM separates materials without 
a large loss of material. 
The 1.0 mm thick separating disc Art. No. 
7008.220UM is suitable not only for separa-
ting but also for trimming due to its thickness. 

disques à séparer renforcés
Ces disques sont flexibles tout en conser-
vant une puissance de coupe et une durée 
de vie élevées grâce à une nouvelle matrice 
de liaison qui réduit considerable-ment le ris-
que de fracture. Ces disques à séparer sont 
particulièrement adaptés à la section des 
métaux précieux et non précieux; ils ne pro-
voquent pas d’échauffe-ment des matériaux 
tout en dégageant peu de poussières. Le dis-
que à séparer très mince (0.2 mm) Art.-No. 
7006.220UM sectionne les matériaux sans 
perte important de matières.  Malgré son 
épaisseur de 1,0 mm, le disque à séparer 
Art.-No. 7008.220UM sert non seulement à 
séparer mais aussi à meuler. 

Separating Discs 

p 25 / 100    (7003 / 7004)
p 10            (7005)

L mm 0,60 0,70 1,0
Size   1/10 mm 250 375 400
Order No.    7003.250UM 7004.375UM 7005.400UM
ISO No. 613 900... 327 524 250 327 524 375 371 534 400
 d 10.000 - 12.000 d max. 15.000

gewebeverstärkt/extra stark, Fibre glass/extra strong 
Fibre de verre/extra-forte

Separating Discs 

p 10

L mm 0,20 0,50 1,00
Size   1/10 mm 220 400 400
Order No.    7006.220UM 7007.400UM 7008.400UM
ISO No. 633 900... 370 514 220 371 524 400 371 534 400
d opt. 20.000 10.000 10.000

7006.220Um
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seParierscheiBen / trennscheiBen  •  seParating discs  •  disqUes À séParer

separierscheiben
Kunstharz gebunden aus Normalkorund mit 
extra feiner  Körnung zum Separieren von 
Modell-Guss und Kronen und Brücken.

separating discs
Synthetic resin bond with extra fine grit for 
separating and  shaping in model cast and 
crown and bridge technique.

disques a separer
A liant de résine synthétique avec grain extra 
fin pour séparer les couronnes et bridges.

Separating Discs 

d 15.000 - 20.000
p 25 / 100

L mm 0,20 0,20 0,25 0,30
Size   1/10 mm 220 220 220 220
Order No.    FL 7000.220UM 7000.220UM 7001.220UM 7002.220UM
ISO No. 613 900... 327 504 220 327 504 220 327 504 220 327 504 220

leicht flexibel, slightly flexible 
lé gèrement flexible

trennscheiben
Kunstharz gebunden aus Normalkorund mit 
mittlerer Körnung zum Trennen von Gusska-
nälen aus Metall-Legierungen.

separating discs
Synthetic resin bond with medium grit for 
separating sprues from metal crowns.
 

disques a tronçonner
A liant de résine synthétique avec grain 
moyen pour tronçonner les tiges de coulées 
en métal.

gewebeverstärkte trennscheiben
Flexibel mit hoher Schneideleistung und 
hoher Standzeit erreicht durch eine neu ent-
wickelte Bindungsmatrix, welche auch das 
Bruchrisiko erheblich reduziert. Die Trenn-
scheiben eignen sich zum Trennen von EM- 
und NEM-Legierungen ohne Materialerhit-
zung und mit geringer Staubbildung.
Die sehr dünne Trennscheibe (0.2 mm) Art.-
No. 7006.220UM trennt Materialien ohne 
grossen Materialverlust. Die 1,0 mm dicke 
Trennscheibe Art.-No. 7008.220UM eignet 
sich wegen ihrer Stärke nicht nur zum Tren-
nen, sondern auch zum Schleifen.

Fabric-reinforced separating discs
Flexible with a high cutting capacity and long 
service life achieved by use of a new bin-
der matrix, which also considerably reduces 
the risk of fracture. The separating discs are 
suitable for separating precious and non-pre-
cious metal alloys without heating the materi-
al and with minimal dust formation.
The very thin separating disc (0.2 mm) Art. 
No. 7006.220UM separates materials without 
a large loss of material. 
The 1.0 mm thick separating disc Art. No. 
7008.220UM is suitable not only for separa-
ting but also for trimming due to its thickness. 

disques à séparer renforcés
Ces disques sont flexibles tout en conser-
vant une puissance de coupe et une durée 
de vie élevées grâce à une nouvelle matrice 
de liaison qui réduit considerable-ment le ris-
que de fracture. Ces disques à séparer sont 
particulièrement adaptés à la section des 
métaux précieux et non précieux; ils ne pro-
voquent pas d’échauffe-ment des matériaux 
tout en dégageant peu de poussières. Le dis-
que à séparer très mince (0.2 mm) Art.-No. 
7006.220UM sectionne les matériaux sans 
perte important de matières.  Malgré son 
épaisseur de 1,0 mm, le disque à séparer 
Art.-No. 7008.220UM sert non seulement à 
séparer mais aussi à meuler. 

Separating Discs 

p 25 / 100    (7003 / 7004)
p 10            (7005)

L mm 0,60 0,70 1,0
Size   1/10 mm 250 375 400
Order No.    7003.250UM 7004.375UM 7005.400UM
ISO No. 613 900... 327 524 250 327 524 375 371 534 400
 d 10.000 - 12.000 d max. 15.000

gewebeverstärkt/extra stark, Fibre glass/extra strong 
Fibre de verre/extra-forte

Separating Discs 

p 10

L mm 0,20 0,50 1,00
Size   1/10 mm 220 400 400
Order No.    7006.220UM 7007.400UM 7008.400UM
ISO No. 633 900... 370 514 220 371 524 400 371 534 400
d opt. 20.000 10.000 10.000

7006.220Um

An dieser Stelle möchten wir auf die hervorragenden rotierenden Instrumente der
Firma EDENTA hinweisen, die Sie bei uns zu besonders guten Konditionen bestellen können: 
Trennscheiben, Schleifkörper, Fräser, Hartmetall- oder diamantbeschichtet, für Turbinen oder 
Handstücke.

Auf Anfrage können wir alle aktuellen EDENTA-Instrumente innerhalb weniger Tage liefern! 
Verpackungsgrößen gemäß EDENTA-Katalog. Preise auf Anfrage!

i
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Dentsply Elephant Wiptam-Draht
Zur Herstellung von Klammern, Retentionen und Friktionsstiften. Der in halbharten Zustand 
gelieferte Draht erreicht bei Kaltverformung eine Federhärte. Zum Löten  geeignet.

WIPTAM-Draht Packung à 8 Stangen = 2 Meter

Artikel-Nr. Beschreibung Preis*

# 5425000307 Wiptam-Draht 0,7mm 30,90 €

# 5425000308 Wiptam-Draht 0,8mm 30,90 €

# 5425000309 Wiptam-Draht 0,9mm 30,90 €

# 5425000310 Wiptam-Draht 1,0mm 30,90 €

# 5425000311 Wiptam-Draht 1,1mm 30,90 €

# 5425000312 Wiptam-Draht 1,2mm 30,90 €

# 5425000313 Wiptam-Draht 1,3mm 30,90 €

# 5425000315 Wiptam-Draht 1,5mm 30,90 €

# 5425000321 Wiptam-Draht halbrund 0,75 x 1,50 mm 49,90 €

# 5425000322 Wiptam-Draht halbrund 0,87 x 1,75 mm 49,90 €

# 5425000323 Wiptam-Draht halbrund 1,0 x 2,0 mm 49,90 €

Wiptam-Draht

Technische Eigenschaften WIPTAM-Draht
Vickers Härte 375 HV 10

Elastizitäts-Modul 230 GPa

0,2 % Dehngrenze 820 MPa

Zugfestigkeit 1100 MPa

Bruchdehnung (min) 20,0 %

Dichte 8,3 g/cm%

Chemische Zusammensetzung WIPTAM-Draht
Co 40,0 %

Cr 20,0 %

Ni 16,0 %

Fe 14,0 %

Mo 7,25 %

Mn 2,0 %

Si Rest %

Achtung
enthält Nickel
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EUKAMED Okklu- Spray
EUKAMED Okklu-Spray, 
Markierungs-Spray für prothetische Arbeiten, FCKW-frei
 - Fein sprühend, ergibt eine gleichmäßige Farbschicht 
 - Farbe rot, grün oder blau durch Lebensmittelfarben
 - Sprühdose mit 75 ml
 - Wir liefern jede Dose mit 2 Sprühdüsen 

EUKAMED Okklu-Spray

Artikel-Nr. Farbe Verpackung Preis*

# 750101 grün Sprühdose mit 75 ml 8,90 €

# 750102 rot Sprühdose mit 75 ml 8,90 €

# 750104 blau Sprühdose mit 75 ml 8,90 €

Verschiedene Produkte

EUKAMED Scan-Spray

Artikel-Nr. Farbe Verpackung Preis*

# 750106 weiß Sprühdose mit 200 ml 29,90 €
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Verschiedene Produkte

Instrumenten- Mappe für Zahntechniker und Studenten

Artikel-Nr. Inhalt Preis*

# 750000 Instrumenten-Mappe für Zahntechniker und Studenten. 
Etui aus Leder, beinhaltet je 1 Instrument der folgenden 
Type: 

Artikelnummer zum Nachbestellen!
Modellier-Instrument Lecron	 (# 750031)
Modellier-Instrument Zahle	 (# 750021)
Wachsmesser Fahnenstock (13 cm) 	 (# 750023)
Wachsmesser Fahnenstock (17 cm)	 (# 750024)
Pinzette nach Meriam, geriffelt 	 (# 750007)
Lötpinzette 	 (# 750011)
Folienschere 	 (# 750030)
Moskitoklemme für Kronen, gerade	 (# 750029)
Moskitoklemme für Kronen, gebogen               (# 750009)
Kaliper für Metallmessungen	 (# 750012)

59,90 €
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Instrumente

Verschiedene Produkte

Instrumente für Zahntechniker

Artikel-Nr. Type Preis*

# 750030 Folienschere 6,50 €

# 750006 Gipsmesser nach 
Gritmann (16 cm) mit 
Kuvetten-Öffner

5,30 €

# 750022 Gipsspatel nach 
Lichtenstein 

4,90 €

# 750026 Gipsspatel nach Roghe 8,90 €

# 750016 Gipszange, kräftige 
Ausführung

20,70 €

# 750012 Kaliper für Metall-
messungen

7,10 €

# 750013 Klammerbiegezange nach 
Aderer, 12,5 cm

30,50 €

# 750019 Klammerbiegezange nach 
Young, 14 cm

30,50 €

# 750028 Kleiner Hammer 4,90 €

# 750015 Kramponzange (oder 
Universalzange) 15 cm

33,70 €
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Instrumente

Verschiedene Produkte

Instrumente für Zahntechniker

Artikel-Nr. Type Preis*

# 750011 Lötpinzette gebogen 5,60 €

# 750005 Modellierinstrument 
nach Beale

3,20 €

# 750023 Modellierinstrument 
nach Fahnenstock, 
13 cm

4,60 €

# 750024 Modellierinstrument 
nach Fahnenstock, 
17 cm

4,90 €

# 750031 Modellierinstrument 
nach LeCron

4,90 €

# 750003 Modellierinstrument 
nach Thomas Nr. 1 
(fein)

4,20 €

# 750004 Modellierinstrument 
nach Thomas Nr. 2 
(groß)

4,20 €

# 750021 L Modellierinstrument 
nach Zahle (Löffel)

4,90 €

# 750021 S Modellierinstrument 
nach Zahle (Spitze)

4,90 €

# 750029 Moskitoklemme für 
Kronen, gerade

10,10 €

# 750009 Moskitoklemme für 
Kronen, gebogen

10,40 €

# 750014 Moskitoklemme für 
Kronen,
mit Auflagering

10,40 €
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Instrumente

Verschiedene Produkte

Instrumente für Zahntechniker

Artikel-Nr. Type Preis*

# 750007 Pinzette nach Meriam 
geriffelt

4,90 €

# 750027 Pinzette nach Meriam 
glatt

4,90 €

# 750008B Skalpellgriff Nr. 3 mit 10 
Ersatzklingen Form 10

6,20 €

# 750008 Skalpellgriff Nr. 3 mit 10 
Ersatzklingen Form 11

6,20 €

# 750017 Skalpellklingen Form 
Nr. 10, Pack a 100 Stück 
(gebogene Form)

17,75 €

# 750018 Skalpellklingen Form Nr. 
11, Pack a 100 Stück (gera-
de Form)

17,75 €

# 750001 Spitze Schere, gerade 
Spitze

4,60 €

# 750002 Spitze Schere, gebogene 
Spitze

4,60 €

# 750010 Spitze Zange, geriffelt 10,10 €

# 750020 Spitze Zange, glatt 9,10 €
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Leistungen

Neben dem Handel mit den vorher genannten Produkten für das Zahntechnische Labor, möchten wir auf 
folgende Liefermöglichkeiten hinweisen:

	 EDENTA	 Schleifkörper, Trennscheiben, Fräser, Hartmetall, Diamant usw...

	 RENFERT	 die komplette Artikel-Palette für das Dental Labor entsprechend dem 			 
			   aktuellen Renfert Katalog 

	 BAUMANN	 Artikulatoren und Artikel zur Gleichschaltung, Modellmontage sowie 
			   Modellherstellung

Unsere Service-Telefonnummer: +49 (0)2051 319404

Wir können für Sie auch die Abholung der defekten (bereits verpackten) Geräte per UPS oder Spedition orga-
nisieren. Die Kosten hierfür können wir Ihnen gerne im Vorfeld nennen.

Service und Wartung an den Hochfrequenz-Gießanlagen von vormals Krupp/Austenal: Globucast/ 
Castomat und Globucast table oder COWADental: ERSCEM, SEIT etc.
werden durch uns organisiert und vermittelt. 

Rufen Sie uns bitte an, damit wir Ihnen Kosten und Termine nennen können.
Unsere Service-Telefonnummer lautet: +49 (0)2051 319404, 

Ersatzteile für zahlreiche ältere und noch genutzte „Krupp-Dental“ sowie „COWADental-Geräte“ liegen ver-
sandbereit in unserem Lager. Preis und Verfügbarkeit auf Anfrage!

Hinweis auf unsere Internetseite:
Anleitungen, Sicherheitsdatenblätter und sonstige wichtige Informationen sind über die Seite „Downloads“ 
abrufbar .
Sollten Sie dort nicht sofort das von Ihnen benötigte Dokument finden, so rufen Sie uns bitte an! Wir werden 
Ihnen umgehend weiterhelfen. Danke für Ihr Verständnis.
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Allgemeine Lieferungs- und Zahlungsbedingungen
(Rahmenvereinbarung) für den Bezug von Legierungen,
Materialien und Geräten für zahntechnische Zwecke 

1. ALLGEMEINES
1.1. Unsere Angebote richten sich ausschließlich an Kaufleute und professionelle Anwender (B2B). Die nachfolgenden Bedingungen haben Gültigkeit für alle 
unsere Angebote, Verkäufe, Lieferungen und Leistungen und werden Inhalt des Vertrages. Sie gelten auch für alle künftigen Geschäftsbeziehungen, auch 
wenn sie nicht noch einmal ausdrücklich vereinbart werden.
1.2. Abweichenden oder ergänzenden Allgemeinen Geschäftsbedingungen des Käufers widersprechen wir hiermit ausdrücklich. Sie gelten auch dann nicht, 
wenn der Käufer sie seiner Bestellung oder sonstigen Erklärung zugrunde gelegt hat.

2. VERTRAGSSCHLUSS
2.1 Unsere Angebote sind frei bleibend, sofern sie nicht in schriftlicher Form als verbindlich bezeichnet sind. Ein wirksamer Vertrag kommt daher erst durch 
unsere Auftragsbestätigung oder die Auslieferung der Ware zustande.
2.2 Maßangaben, Gewichte, Abbildungen, Zeichnungen sowie andere Unterlagen, die zu unseren unverbindlichen Angeboten gehören, bleiben in unserem 
Eigentum und sind nur annähernd Maß gebend. Nur bei ausdrücklicher schriftlicher Bestätigung durch uns können sie verbindlicher Vertragsinhalt werden 

3. VERTRAGSINHALT
Soweit nach Vertragsschluss im Zuge der ständigen technischen Weiterentwicklung Änderungen an den Produkten eintreten, darf der Verkäufer die technisch 
veränderte Ausführung liefern. Dabei ist er zu Abweichungen von Abbildungen, Zeichnungen, Beschreibungen, Farben, sowie Maß-, Gewichts-, Qualitäts- und 
sonstigen Angaben berechtigt, sofern sie unter Berücksichtigung der beiderseitigen Interessen dem Käufer zumutbar sind. Der Käufer ist verpflichtet, den 
Verkäufer bei der Auftragserteilung darauf hinzuweisen, dass der Verkäufer auf keinen Fall von den An- und Vorgaben des Käufers abweichen darf. Für vom 
Käufer nicht tolerierte Maße und Gewichte und für verlangte Toleranzen, die der Verkäufer nicht ausdrücklich bestätigt, gelten die handelsüblichen oder nach 
DIN zulässigen Abweichungen.

4. PREISE
4.1 Unsere Preise gelten „ab Werk“ sofern keine abweichende Vereinbarung mit dem Käufer getroffen wurde. Die Verpackungskosten sind nicht in dem Preis 
enthalten.
4.2 Die gesetzliche Mehrwertsteuer ist in unseren Preisen nicht eingeschlossen und wird in der am Tag der Rechnungsstellung gesetzlich geltenden Höhe in 
der Rechnung gesondert ausgewiesen.
4.3 Für kleine Aufträge mit einem Nettowarenwert (nach Rabattabzug) unter Euro 100,-- behalten wir uns vor, einen Mindermengenzuschlag von Euro 25,-- zu 
berechnen. 
4.4 Bei Warenrücksendungen behalten wir uns vor, Bearbeitungskosten zu berechnen. Rücksendungen sind in allen Fällen frei Lager zu senden!

5. LIEFERZEIT
5.1 Alle genannten Liefertermine sind unverbindlich und gelten als nur annähernd vereinbart, soweit sie nicht von uns ausdrücklich als verbindlich bezeichnet 
worden sind. Bei unverbindlichen Lieferterminen gilt eine Lieferung innerhalb 14 Tage nach der angegebenen Lieferzeit auf jeden Fall noch als rechtzeitig.
5.2 Falls wir schuldhaft eine ausdrücklich vereinbarte Frist nicht einhalten können oder aus sonstigen Gründen in Verzug geraten, hat uns der Käufer eine 
angemessene Nachfrist zu gewähren. Nach fruchtlosem Ablauf dieser Nachfrist ist der Käufer berechtigt, vom Vertrag zurückzutreten.
5.3 Wird uns die Leistung aufgrund höherer Gewalt oder aus anderen außergewöhnlichen und unverschuldeten Umständen ganz oder teilweise vorüberge-
hend unmöglich oder erheblich erschwert, so verlängert sich die vereinbarte Lieferzeit um die Dauer des Leistungshindernisses. Gleiches gilt für eine gesetzli-
che oder vom Käufer gesetzte Frist für die Leistungserbringung, insbesondere für Nachfristen bei Verzug.
5.4 Vor Ablauf der gemäß Absatz 3 verlängerten Lieferzeit bzw. Leistungsfrist ist der Käufer weder zum Rücktritt noch zum Schadensersatz berechtigt. Dauert 
das Leistungshindernis länger als 8 Wochen an, sind sowohl der Käufer als auch wir zum Rücktritt berechtigt, soweit der Vertrag noch nicht durchgeführt ist. 
Ist der Käufer vertraglich oder gesetzlich (z. B. wegen Interessewegfall) ohne Nachfristsetzung zum Rücktritt berechtigt, so bleibt dieses Recht unberührt.
5.5 Bei einem etwaigen Lieferverzug, soweit er nicht auf Vorsatz oder grober Fahrlässigkeit beruht, sind Schadensersatzansprüche jeder Art ausgeschlossen.

6. VERSAND
6.1 Der Versand erfolgt auf Rechnung des Käufers. Die Gefahr geht mit der Verladung der Ware auf ihn über, auch wenn frachtfreie Lieferung vereinbart ist 
und/oder der Versand mit unseren eigenen Fahrzeugen erfolgt. Wir sind nicht verpflichtet, für eine Transportversicherung zu sorgen.
6.2 Sofern nicht ausdrücklich schriftlich etwas anderes vereinbart wurde, sind wir zu Teillieferungen in zumutbarem Umfang berechtigt, die einzeln berechnet 
werden.

7. ZAHLUNG
7.1 Unsere Rechnungen sind sofort ohne Abzug zu zahlen, es sei denn, andere Zahlungsmodalitäten werden ausweislich der Rechnung vom Verkäufer einge-
räumt. 
7.2 Der Käufer kommt auch ohne eine Mahnung unsererseits in Verzug, wenn er den Kaufpreis nicht innerhalb von 10 Tagen nach Fälligkeit und Zugang der 
Rechnung oder einer gleichwertigen Zahlungsaufstellung zahlt. 
7.3 Gerät der Käufer mit einer Zahlung in Verzug, werden seine sämtlichen Zahlungsverpflichtungen aus der Geschäftsverbindung mit uns – auch solche, für 
die Wechsel gegeben worden sind – sofort fällig. In diesem Fall sind wir berechtigt, von dem betreffenden Zeitpunkt an Zinsen in gesetzlich festgelegter Höhe 
zu verlangen. Der Nachweis eines höheren Schadens durch den Verkäufer bleibt vorbehalten. 
7.4 Wechsel und Schecks werden zur Zahlungserfüllung nicht angenommen.
7.5 Der Käufer ist zur Aufrechnung, auch wenn Mängelrügen oder Gegenansprüche geltend gemacht werden, nur berechtigt, wenn die Gegenansprüche 
rechtskräftig festgestellt, von dem Verkäufer anerkannt wurden oder unstreitig sind. Zr Ausübung eines Zurückbehaltungsrechts ist der Käufer nur befugt, 
wenn sein Gegenanspruch auf demselben Kaufvertrag beruht.

8. GEWÄHRLEISTUNG / HAFTUNG 
8.1 Der Käufer hat die empfangene Ware auf Vollständigkeit, Transportschäden, offensichtliche Mängel, Beschaffenheit und deren Eigenschaften zu untersu-
chen. Offensichtliche Mängel sind von dem Käufer innerhalb von 8 Tagen ab Ablieferung des Vertragsgegenstandes schriftlich uns gegenüber zu rügen.
8.2 Wir sind nicht zur Gewährleistung verpflichtet, wenn der Käufer einen offensichtlichen Mangel nicht rechtzeitig schriftlich gerügt hat. Soweit ein von uns 
zu vertretender Mangel an der Ware vorliegt und von dem Käufer rechtzeitig schriftlich gerügt wurde, sind wir - unter Ausschluss der Rechte des Käufers von 
dem Vertrag zurückzutreten oder den Kaufpreis herabzusetzen - zur Nacherfüllung verpflichtet, es sei denn, dass wir aufgrund der gesetzlichen Regelung zur 
Verweigerung der Nacherfüllung berechtigt sind. Der Käufer hat uns für jeden einzelnen Mangel eine angemessene Frist zur Nacherfüllung zu gewähren. 
8.3 Die Nacherfüllung kann nach der Wahl des Käufers durch Beseitigung des Mangels oder Lieferung einer neuen Ware erfolgen. Wir sind berechtigt, die 
von dem Käufer gewählte Art der Nacherfüllung zu verweigern, wenn sie nur mit unverhältnismäßigen Kosten verbunden ist. Während der Nacherfüllung sind 
die Herabsetzung des Kaufpreises oder der Rücktritt vom Vertrag durch den Käufer ausgeschlossen. Eine Nachbesserung gilt mit dem zweiten vergeblichen 
Versuch als fehlgeschlagen. Ist die Nacherfüllung fehlgeschlagen oder hat der Verkäufer die Nacherfüllung insgesamt verweigert, kann der Käufer nach seiner 
Wahl Herabsetzung des Kaufpreises (Minderung) verlangen oder den Rücktritt vom Vertrag erklären.
8.4 Schadensersatzansprüche zu den nachfolgenden Bedingungen wegen des Mangels kann der Käufer erst geltend machen, wenn die Nacherfüllung fehl-
geschlagen ist oder die Nacherfüllung von uns verweigert wird. Das Recht des Käufers zur Geltendmachung von weitergehenden Schadensersatzansprüchen 
zu den nachfolgenden Bedingungen bleibt davon unberührt.
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8.5 Für vorsätzliche oder grob fahrlässige Pflichtverletzungen sowie für Schäden aus einer Verletzung des Lebens, des Körpers oder der Gesundheit haften 
wir uneingeschränkt nach den gesetzlichen Vorschriften. Im Übrigen haften wir nur, wenn die verletzte Vertragspflicht für das Erreichen des Vertragszwecks 
erkennbar von wesentlicher Bedeutung ist, und nur begrenzt bis zur Höhe des typischerweise vorhersehbaren Schadens.
8.6 Die Haftungsbeschränkung nach Absatz 5 gilt entsprechend für andere als vertragliche Schadensersatzansprüche, insbesondere Ansprüche aus unerlaub-
ter Handlung, mit Ausnahme der Ansprüche nach dem Produkthaftungsgesetz. Sie gilt ferner auch zugunsten unserer Angestellten, Arbeitnehmer, Mitarbei-
ter, Vertreter und Erfüllungsgehilfen.
8.7 Soweit wir bezüglich der Ware oder Teile derselben eine Beschaffenheits- und/oder Haltbarkeitsgarantie abgegeben hat, haften wir auch im Rahmen die-
ser Garantie. Für Schäden, die auf dem Fehlen der garantierten Beschaffenheit oder Haltbarkeit beruhen, aber nicht unmittelbar an der Ware eintreten, haften 
wir allerdings nur dann, wenn das Risiko eines solchen Schadens ersichtlich von der Beschaffenheits- und Haltbarkeitsgarantie erfasst ist.
8.8 Wir haften auch für Schäden, die durch einfache Fahrlässigkeit verursacht werden, soweit diese Fahrlässigkeit die Verletzung solcher Vertragspflichten 
betrifft, deren Einhaltung für die Erreichung des Vertragszwecks von besonderer Bedeutung ist (Kardinalpflichten). Wir haften jedoch nur, soweit die Schäden 
in typischer Weise mit dem Vertrag verbunden und vorhersehbar sind. Bei einfachen fahrlässigen Verletzungen nicht vertragswesentlicher Nebenpflichten 
haften wir im Übrigen nicht. Die in §7 enthaltenen Haftungsbeschränkungen gelten auch, soweit die Haftung für die gesetzlichen Vertreter, leitenden Ange-
stellten und sonstigen Erfüllungsgehilfen des Verkäufers betroffen ist.
8.9 Eine weitergehende Haftung ist ohne Rücksicht auf die Rechtsnatur des geltend gemachten Anspruchs ausgeschlossen. Soweit die Haftung des Verkäu-
fers ausgeschlossen oder beschränkt ist, gilt dies auch für die persönliche Haftung seiner Angestellten, Arbeitnehmer, Mitarbeiter, Vertreter und Erfüllungsge-
hilfen.

9. EIGENTUMSVORBEHALT
9.1 Wir behalten uns das Eigentum an der Ware vor (Vorbehaltsware), bis zum Eingang aller Zahlungen aus dem Kaufvertrag. Die gelieferten Waren gehen 
erst dann in das Eigentum des Käufers über, wenn dieser seine gesamten Verbindlichkeiten aus der Geschäftsverbindung einschließlich Nebenforderungen, 
Schadensersatzansprüchen und Einlösungen von Schecks und Wechseln erfüllt hat. Im Fall des Scheck-Wechsel-Verfahrens erlischt der Eigentumsvorbehalt 
in all seinen hier aufgeführten Formen nicht schon mit der Scheckzahlung, sondern erst mit der Einlösung des Wechsels.
9.2 Der Käufer hat uns von allen Zugriffen Dritter, insbesondere von Zwangsvollstreckungsmaß-nahmen sowie sonstigen Beeinträchtigungen seines Eigen-
tums unverzüglich schriftlich zu unterrichten. Der Käufer hat uns alle Schäden und Kosten zu ersetzen, die durch einen Verstoß gegen diese Verpflichtung und 
durch erforderliche Maßnahmen zum Schutz gegen Zugriffe Dritter entstehen.
9.3 Kommt der Käufer seiner Zahlungsverpflichtung trotz einer Mahnung unsererseits nicht nach, so können wir die Herausgabe der noch in seinem Eigentum 
stehenden Vorbehaltsware ohne vorherige Fristsetzung verlangen. Die dabei anfallenden Transportkosten trägt der Käufer. In der Pfändung der Vorbehaltssa-
che durch uns liegt stets ein Rücktritt vom Vertrag. Wir sind nach Rückbehalt der Vorbehaltsware zu deren Verwertung befugt. Der Verwertungserlös wird mit 
unseren offenen Forderungen aufgerechnet.
Zwischenerzeugnissen, die der Käufer für den Verkäufer als Vorbehaltsware verwahrt.
9.4. Soweit die Verbindung, Vermischung, Be- oder Verarbeitung der Vorbehaltsware des Verkäufers mit Waren anderer Lieferanten (deren Eigentumsrechte 
sich ebenfalls an der neuen Sache fortsetzen) erfolgt, erwirbt der Verkäufer zusammen mit diesen anderen Lieferanten - unter Ausschluss eines Miteigentum-
serwerbs des Käufers - Miteigentum an der neuen Sache zu deren vollen Wert (einschließlich Wertschöpfung) wie folgt:
9.4.1. Der Miteigentumsanteil des Verkäufers entspricht dem Verhältnis des Rechnungswertes seiner Vorbehaltsware zu dem Gesamtrechnungswert aller 
mitverarbeiteten Vorbehaltswaren.
9.4.2. Verbleibt ein von Eigentumsvorbehalten nicht erfasster Restanteil, weil andere Lieferanten den Eigentumsvorbehalt nicht auf die Wertschöpfung durch 
den Käufer erstreckt haben, so erhöht sich der Miteigentumsanteil des Verkäufers um diesen Restanteil. 

10. KAUF AUF PROBE
Sofern der Käufer Materialien auf telefonisches oder schriftliches Angebot des Verkäufers auf Probe bestellt, gelten die Regeln über den Kauf auf Probe wie 
folgt: Der Kauf wird unter den aufschiebenden Bedingungen der Billigung durch den Käufer geschlossen. Sofern der Käufer binnen einer Frist von 14 Tagen die 
überlassenen Waren nicht oder nur unvollständig zurückgesandt hat, gilt dies als Billigung der vom Käufer behaltenen Waren.
Der Kaufpreis wird nach Ablauf der Frist sofort oder entsprechend der Angaben auf der bereits mit Warenlieferung überreichten Rechnung fällig. Bei Rücksen-
dung innerhalb der Frist kommt ein Kaufvertrag nicht zustande; eine Zahlungspflicht des Käufers entsteht nicht.

11. ERFÜLLUNGSORT
Der Erfüllungsort für beide Teile ist der Ort, wo die Waren vom Verkäufer abgesandt wurden.

12. DATENVERARBEITUNG
Der Käufer ist damit einverstanden, dass wir die im Zusammenhang mit der Geschäftsbeziehung erhaltenen Daten über den Käufer unter Beachtung des 
Bundesdatenschutzgesetzes für die Erfüllung eigener Geschäftszwecke verarbeiten, insbesondere speichern oder an eine Kreditschutzorganisation übermit-
teln, soweit dies im Rahmen der Zweckbestimmung des Vertrages erfolgt oder zur Wahrung unserer berechtigten Interessen erforderlich ist und kein Grund 
zu der Annahme besteht, dass das schutzwürdige Interesse des Käufers an dem Ausschluss der Verarbeitung, insbesondere der Übermittlung, dieser Daten 
überwiegt.

13. GERICHTSTAND UND ANZUWENDENDES RECHT
13.1 Für das Vertragsverhältnis zwischen dem Käufer und uns gilt ausschließlich das Recht der Bundesrepublik Deutschland, auch wenn der Käufer seinen 
Wohn- oder Geschäftssitz im Ausland hat. Die Anwendung des einheitlichen Gesetzes über den internationalen Kauf beweglicher Sachen sowie des Gesetzes 
über den Abschluss von internationalen Kaufverträgen über bewegliche Sachen ist ausgeschlossen.
13.2 Der Käufer ist nicht berechtigt, Ansprüche aus dem Kaufvertrag ohne Einwilligung des Verkäufers abzutreten. 
13.3 Ist der Käufer Kaufmann, juristische Person des öffentlichen Rechts oder ein öffentlich-rechtliches Sondervermögen, so ist Gerichtsstand für beide Teile 
unser Geschäftssitz. 
Wir sind jedoch auch berechtigt, den Käufer an seinem allgemeinen Gerichtsstand zu verklagen

Stand Essen 04/2018

Eukamed OHG
Ulrich Karpinski
Sebastian Karpinski
Cranachstr. 44
42549 Velbert
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